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Inventia se referd la tehnica de sudat, in special 5 Rola de antrenare este instalata liber pe corp si este
la mecanismele de alimentare cu sarma de sudura si legata cu arborele condus.
poate fi utilizatd la automatele si semiautomatele de Rezultatul - capacitate portantd majoratd, posi-
sudat. bilitatea de folosire a unei game largite a diametre-
Mecanismul contine motor electric, reductor lor sarmei de sudura de la 2 la 12 mm.
planetar precesional, role de antrenare si de apasare. 10 Revendicari: 2

Reductorul include satelit instalat pe maniveld, roti
centrale fixd si mobild legatd cu arborele condus.

Figuri: 4
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Descriere:
Inventia se referd la tehnica de sudat, In special la mecanismele de alimentare cu sarma de sudurd
si poate fi utilizata automatele si semiautomatele de sudat.

Este cunoscut mecanismul de alimentare cu sarmad de sudurd [1], care include un reductor
planetar in multe trepte, pe suprafata interioara a caruia sunt executati dinti, iar discurile fiecarei
trepte, cu exceptia discului de la iesire, sunt executate cu dinti interiori §i sunt instalate pe axe cu
posibilitatea deplasarii axiale in raport cu corpul si cu rotile centrale.

Dezavantajul mecanismului cunoscut este constructia complicata si indicii masa-gabarit mari.

Este cunoscuta de asemenea instalatia de sudare semiautomatd, in care mecanismul de indreptare
reprezintd un dispozitiv separat, amplasat pana la mecanismul de alimentare [2]. Mecanismul de
indreptare reprezintd un corp, care se roteste in jurul arborelui gol al motorului, instalat intr-o bucsa
fixatd in corp. Pe corp sunt amplasate doua perechi de role de antrenare. Rola de antrenare reglabila
este amplasatd pe corp intre prima si a doua pereche de role de antrenare. Deplasarea ei axiala este
reglabila.

Dezavantajul acestei instalatii constd in faptul cd mecanismul de indreptare functioneazd
independent de mecanismul de alimentare, fapt care necesita reglarea lor reciprocd. Un alt dezavantaj
este constructia complicata si voluminoasa, fapt care face dificila utilizarea lui.

Mai este cunoscut mecanismul de alimentare cu sarma de sudurd [3], care include corp, motor
electric, mecanism planetar de alimentare, role de antrenare si de apasare, legate rigid corespunzator
cu rolele danturate. Mecanismul examinat asigurd regimul necesar de alimentare cu sairma de sudura,
insd are constructie relativ complicata si indici de masa-gabarit majorati.

Problema pe care o rezolvd inventia este simplificarea constructiei, reducerea indicilor masa-
gabarit si sporirea fiabilitatii mecanismului.

Mecanismul de alimentare cu sarma de sudurd, conform inventiei, Inlaturd dezavantajele
mentionate prin aceea cd contine corp in care sunt montate motor electric, mecanism planetar de
alimentare, role de antrenare si role de apasare legate rigid cu rolele de antrenare, noutatea fiind aceea
ca mecanismul planetar de alimentare este elaborat in forma unei transmisii planetare precesionale,
care include roti centrale fixd si mobild, maniveld inclinatd, instalatd cu un capat pe arborele
motorului electric, iar cu altul pe un rulment in butucul rotii mobile, pe manivela fiind instalat blocul-
satelit cu doud coroane danturate cu dinti cu profil in arc de cerc, una dintre coroanele danturate ale
caruia este amplasatd in planul care trece prin punctul de intersectie a axei arborelui rotii centrale
mobile si axei manivelei, totodata rola de antrenare este legata cinematic cu arborele rotii centrale
mobile si este instalatd In corp cu posibilitatea rotirii.

Potrivit inventiei, arborele rotii centrale mobile poate fi legat concomitent, printr-o rold danturata,
in zone diametral opuse, cu doud role danturate, pe care sunt instalate rola de antrenare si rola de
indreptare cu role-perechi de apasare.

Esenta inventiei este definitd de urmatoarele elemente.

Executarea mecanismului de actionare in forma unei transmisii planetare precesionale cu angrenaj
multiplu permite realizarea unor forte mari de tragere a sarmei de sudura in gabarite mici.

Executarea blocului-satelit cu doud coroane danturate cu dinti cu profil in cerc, una dintre care
este amplasata 1n planul care trece prin punctul de intersectie a axei arborelui rotii centrale mobile si
axel manivelei, permite sporirea uniformitatii rotirii rolelor de antrenare, si deci, ridicarea fiabilitatii
mecanismului in intregime.

Legarea cinematicd a rolei de antrenare cu arborele rotii centrale mobile si instalarea ei pe corp cu
posibilitatea rotirii reduce actiunea momentului Incovoietor asupra arborelui rotii centrale mobile.

Legarea concomitenta a arborelui rotii mobile, printr-o rola danturata, in zone diametral opuse, cu
doua role danturate, pe care sunt instalate rola de antrenare si rola de indreptare cu role-perechi de
apasare permite descarcarea arborelui de iesire de momentul de incovoiere generat de rola de apasare.

Mecanismul de alimentare cu sarma de sudura, conform inventiei, asigura urmatoarele avantaje:

— stabilitatea alimentarii cu sarma de sudura la diferite viteze;

— evitarea actiunii nevaforabile a fortei, generate de rola de apasare, asupra arborelui rotii mobile;

— posibilitatea elaborarii unui mecanism cu constructie simpla si indici masa-gabarit redusi;

— pozitia reglabila a rolei de apasare permite alimentarea cu sarma cu diametrele 2...12 mm.

Se prezintd in continuare doud exemple de realizare a inventiei, cu referire la fig. 1-4, care
reprezinta:

—fig. 1, vedere de ansamblu a mecanismului de alimentare cu sarma de sudura;

—fig. 2, vedere laterald a instalatiei;

—fig. 3, varianta de amplasare a rolelor de antrenare si apasare conform revendicarii 2;

— fig. 4, schema de calcul, privind asigurarea continuitatii rotirii arborelui rotii mobile.
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Mecanismul de alimentare cu sarma de sudura, conform inventiei, cu referire la fig. 1 si 2, include
corpul 1, motorul electric 2, reductorul planetar precesional 3, care consta din rotile dintate centrale
fixa 4, legata rigid cu corpul 1, si mobila 5, legata cu arborele de iesire 6. Rotile dintate centrale 4 si 5
angreneaza corespunzator cu coroanele danturate 7 si 8 ale blocului-satelit 9, instalat pe manivela
inclinata 10, fixatd cu un capat pe arborele motorului electric 2, iar cu altul pe rulmentul 11 in butucul
rotii centrale 5.

Roata centrald 4 si coroana danturata 7 a blocului-satelit 9 au acelasi numar de dinti si formeaza
un cuplaj. Centrele de curbura ale dintilor rotii centrale 4 sunt amplasate in planul care trece prin
punctul de intersectie a axelor arborelui de iesire 6 si manivelei 10 (centrul de precesie "O" 12 al
satelitului 9).

Roata centrala 5 este instalatd pe bucsa 13 in corpul 1. Pe bucsa este instalata liber rola danturata
14, legatd cu arborele 6 prin pana transversalda 15. Pe butucul rolei danturate 14 este fixata rola de
antrenare 16 cu canelurile 17 pentru sarma de sudura, care este stransa de rola de apasare 18, fixata
pe rola danturata 19, instalatd pe axa 20 cu pozitie reglabila in spatiu. Forta de apasare a rolei 18 este
reglata de volantul arcuit 21 (fig. 2), instalat pe o tija filetatd. Sarma de sudura este trecuta prin filierul
22, instalat pana la rolele de antrenare 16 si de apasare 18.

Mecanismul de alimentare cu sdrma de sudura (fig. 3) include rola danturatd 23, fixatd pe
arborele de iesire 6, care angreneaza in zone diametral opuse cu rolele danturate 24 si 25, pe butucii
carora sunt fixate rola de antrenare 26 si rola de indreptare 27, care functioneaza in pereche cu rolele
de apasare 28 si 29.

Mecanismul de alimentare cu sarma de sudura functioneaza in modul urmator.

Miscarea de rotatie a arborelui motorului electric 1 se transforma prin intermediul manivelei
inclinate 10 in miscare precesionald a satelitului 9. In rezultatul angrendrii coroanei danturate 8 cu
roata dintatd centrald 5 (coroana danturatd 7 si roata centrald fixa 4 avand acelagi numar de dinti
asigura legatura satelitului cu corpul) ultima se va roti cu gradul 1 de reductie:

i=Zy/Z-Z,,

unde Z; este numarul dintilor rotii dintate 5;

Zg — numarul coroanei danturate § a satelitului 9.

Miscarea de rotatie redusd a arborelui de iesire 6 se transmite prin pana transversalda 15 si rola
danturatd 14 rolei de antrenare 16. Sdrma de sudura este deplasata datorita fortei de frecare, care apare
intre sdrma si canelurile 17 la actiunea rolei de apasare 18, reglate de volantul arcuit 21.

Instalarea rolei de antrenare 16 pe corp (nu insa direct pe arborele de iesire) a permis evitarea
actiunii nevaforabile a fortei de apasare asupra arborelui de iesire (actiune de incovoiere), si asupra
angrenajului precesional.

Amplasarea centrelor de curbura a dintilor rotii centrale fixe 4 in planul, care trece prin centrul de
precesie "O" 12 asigurd un grad fnalt al uniformitatii rotirii arborelui de iesire, datoritd eliminarii
neuniformitatii (discontinuitatii) functiei angrenajului de legdtura (coroana danturatd 7 — roata dintata
4). Conform schemei din fig. 4, cu cat planul care trece prin centrele de curbura ale profilurilor
dintilor se afla mai departe de planul care trece prin centrul de precesie, cu atat neuniformitatea
functiei de transmitere va fi mai mare:

A = atgO=dm;tgd 120,

unde dm; este diametrul mediu al coroanei danturate a satelitului; & si @ — corespunzator
unghiurile axoidului conic si de Inclinare a manivelei.

Aceasta neuniformitate este egala cu zero pentru cazul, in care angrenajul de legaturd se afld in
planul care trece prin centrul de precesie 12. Neuniformitatea, care poate sa apara in angrenajul
coroanei danturate 8 si rotii dintate 5, este eliminata la stadiul de generare a dintilor rotii centrale prin
modificarea profilului dintilor.

Executarea mecanismului conform revendicérii 2 permite atat descarcarea arborelui de iesire de
momentul de incovoiere generat de rola de apasare, cat si indreptarea sarmei de sudura.

Capacitatea portantd majoratd a angrenajului precesional (concomitent in angrenaj sa afld pana la
100% perechi de dinti) largeste considerabil posibilitatea de folosire a diametrelor sarmei de sudura (d
=2...12 mm).
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(57) Revendicari:

1. Mecanism de alimentare cu sarma de sudurd, care contine corp in care sunt montate un motor
electric, mecanism planetar de alimentare, role de antrenare si apasare legate rigid cu rolele de
antrenare, caracterizat prin aceea cd mecanismul planetar de alimentare este executat ca o
transmisie planetara precesionald, care include roti centrale fixd si mobila, manivela inclinatd,
instalatd cu un capdt pe arborele motorului electric, iar cu celdlalt pe rulment in butucul rotii mobile,
pe maniveld fiind instalat blocul-satelit cu doua coroane danturate cu dinti cu profil in arc de cerc, una
dintre coroanele danturate ale caruia este amplasata in planul care trece prin punctul de intersectie al
axei arborelui rotii centrale mobile si axei manivelei, totodata rola de antrenare este legata cinematic
cu arborele rotii centrale mobile si este instalata in corp cu posibilitatea rotirii.

2. Mecanism de alimentare cu sdrma de sudura conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea
ci arborele rotii centrale mobile este legat concomitent, printr-o rold danturatd, in zone diametral
opuse, cu doud role danturate, pe care sunt instalate rola de antrenare si rola de indreptare cu rolele-
perechi de apasare.

(56) Referinte bibliografice:
1. SU 1074677 A 1984.02.23
2.US 1452986 B 1923.04.24
3. SU 1632679 A 1991.03.07

Sef-adjunct

Directie Inventii: JOVMIR Tudor
Examinator: COZMA Valeriu
Redactor: LOZOVANU Maria
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