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(54) Dispozitiv de stantare a semifabricatelor prin rulare

(57) Rezumat:

1

Inventia se refera la prelucrarea metalelor prin
presare.

2

este montat cu posibilitatea rotirii un element
opritor fixat rigid pe butucul rotii dintate conduca-

Dispozitivul de stantare a sinmifabricatelor prin 5 toare, totodata suprafetele lor laterale inversate sunt
rulare include un corp cav cu un capac, in care este executate inclinate si paralele, iar in interstitiul
amplasatd o portsculd cu suprafata de reazem dintre ele este amplasatd flanga portsculei. Port-
sferica, Tmbinata cu suprafata sfericd a unui reazem scula este executatd ca un satelit cu dinti in forma
fixat rigid in corp si un mecanism de actionare a unor role rotitoare, ce angreneaza cu dintii rotii
portsculei, ce contine o roatd dintata conducatoare. centrale dintate. La periferia ambelor suprafete ale
Noutatea inventiei consta in aceea ca reazemul este 10 flansei sunt executate caneluri inelare, in care sunt
executat In forma unei roti centrale dintate cu dinti amplasate corpuri de rulare ce contacteaza cu
laterali, pe suprafata exterioara laterald a butucului suprafetele inclinate corespunzitoare ale rotii din-
caruia este instalatd, cu posibilitatea rotirii, roata tate conducatoare si ale elementului opritor.
dintata conducétoare a mecanismului de actionare a Revendicari: 1
portsculei, care se afla in angrenare cu roata din- 5 Figuri: 2

tatd de actionare, amplasata radial in corp. in capac




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 2703 B2 2005.02.28

Descriere:

Inventia se refera la prelucrarea metalelor prin presare.

Este cunoscutd presa pentru stantarea prin rulare (1), care contine batiul, mecanismul de
deplasare a traversei mobile, executat in forma de hidrocilindru si cu mecanism de actionare sfero-
spatiald de deplasare, cu suprafata de reazem sfericé pe partea frontald, care contacteaza cu bucsa
sferica.

Solutia cunoscuta are o constructie compusa si posibilitati tehnologice comparativ reduse.

Mult mai eficace este dispozitivul de stantare a semifabricatelor prin rulare (2), care contine o
carcasd cu capac si cu reazem sferic la baza, un arbore amplasat in carcasa, portscula cu suprafata
de reazem sferica, amplasata In contact cu reazemul cu suprafata de sprijin sferica, roti dintate
legate cu arborele, in interiorul céruia este amplasatd pe rulmenti scula fixata pe doua bucse
excentrice cu suprafata exterioara sferica. Solutia cunoscuta are o constructie comparativ compusa

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este simplificarea constructiei, marirea capacitatii
portante si a duratei de functionare.

Intr-o varianta de realizare a dispozitivului, problema inventiei se rezolvd prin aceea ci,
dispozitivul de stantare a semifabricatelor prin rulare include un corp cav cu capac, in care este
amplasatd o portsculd cu suprafatd de reazem sfericd, imbinatd cu suprafata sferica a unui reazem
fixat rigid in corp si un mecanism de actionare a portsculei, ce contine o roata dintata conducatoare,
iar reazemul este executat in forma unei roti centrale dintate cu dinti laterali, pe suprafata exterioarda
laterald a butucului caruia este instalatd, cu posibilitatea rotirii, roata dintatd conducitoare a
mecanismului de actionare a portsculei, care se afld in angrenare cu roata dintatd de actionare,
amplasatd radial In corp; in capac este montat, cu posibilitatea rotirii, un element opritor prins la
butucul rotii dintate conducatoare, totodata suprafetele lor laterale inversate sunt executate inclinate
si paralele, iar in interstitiul dintre ele este amplasata flansa portsculei, portscula fiind executata ca
un satelit cu dinti In forma unor role rotitoare, se angreneaza cu dintii rotii centrale dintate, totodata
la periferia ambelor suprafete ale flansei sunt executate caneluri inelare, in care sunt amplasate
corpuri de rulare ce concentreazd cu suprafetele inclinate corespunzitoare ale rotii dintate
conducitoare si ale elementului opritor. in afard de aceasta, muchiile deformabile ale sculei sunt
amplasate sub un unghi fata de planul mediu al satelitului.

Executarea portsculei in forma de satelit de transmisie planetara precesionala permite compara-
tiv simplu de a comunica portsculei miscarea sfero-spatiala (precesionald), care asigura largirea
posibilitatilor tehnologice.

Instalarea flansei satelitului pe corpurile de rulare permite, comparativ simplu si fara pierderi
esentiale de putere, a transforma miscarea de rotatie a propulsorului in miscare precesionala a
satelitului si sculei.

Legatura rotii centrale dintate cu suprafatd de reazem sfericd cu corpul permite satelitului
adaugator de a se roti in jurul axei sale geometrice cu o vitezd de rotatie redusa, ceea ce asigura
largirea posibilitatilor tehnologice din contul imbunatatirii calitatii de prelucrare, micsorarii fortelor
la stantare.

Amplasarea muchiilor deformabile ale sculei sub un unghi in raport cu planul mediu al
deformabile.

Dispozitivul de stantare a semifabricatelor prin rulare, conform inventiei, se explica prin dese-
nele din fig. 1si fig. 2, care reprezinta:

- fig. 1, constructia dispozitivului de stantare a semifabricatelor prin rularea semifabricatelor;

- fig. 2 — vederea maritd a portsculei din fig. 1.

Dispozitivul de stantare a semifabricatelor prin rulare include un corp cav cu un capac 1, in care
este amplasatd o portsculd 2 cu suprafata de reazem sferica, imbinatd cu suprafata sferica a unui
reazem a rotii centrale dintate 3, fixate rigid in corp si un mecanism de actionare a portsculei, ce
contine o roata dintatd conducatoare 3 situatd pe suprafata exterioara laterald a butucului caruia este
instalata, cu posibilitatea rotirii. Roata dintata conducatoare 4 este in angrenare cu roata dintata de
actionare 5 amplasata radial in corp.

in capac este montat, cu posibilitatea rotirii, un element opritor 6 fixat rigid pe butucul rotii
dintate conducatoare 4, totodatd, suprafetele lor laterale inversate sunt executate inclinate si
paralele, iar in interstitiul dintre ele este amplasata flansa 7 portsculei 2. Portscula 2 este executata
ca un satelit 8, din transmisia precesionala cu dinti In forma unor role rotitoare 9 instalata pe axe 10,
ce angreneaza cu dintii rotii centrale dintate. La periferia ambelor suprafete ale flansei 7 sunt
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4

executate caneluri inelare, In care sunt amplasate corpuri de rulare 11 ce contacteaza cu suprafetele
inclinate corespunzitoare ale rotii dintate conducatoare 4 si ale elementului opritor 6.

in butucul portsculei 2 satelitului 8 este amplasatd scula 12, muchiile deformabile ale cireia
deformeaza suprafata semifabricatului 13 impins de poansonul 14.

Dispozitivul functioneaza In modul urmator: migcarea de rotatie a rotii dintate conducatoare 4
se transformd in migcare de precesie a satelitului 8, care se transmite portsculei 2. La miscarea
sfero-spatiala a portsculei, muchiile deformabile ale ei deformeazd suprafata semifabricatului
treptat, pe parcursul unui ciclu complet de precesie. Astfel fortele de deformare se reduc. La
miscarea axiald a semifabricatului, ciclul se repeta, asigurand totodata si un anumit grad de netezire
prin miscarea axiala a portsculei.

(57) Revendicare:

Dispozitiv de stantare a sinmifabricatelor prin rulare care include un corp cav cu capac, in
care este amplasatd o portsculd cu suprafata de reazem sferica, imbinata cu suprafata sferica a unui
reazem fixat rigid in corp si un mecanism de actionare a portsculei, ce contine o roata dintata
conducitoare, caracterizat prin aceea cd reazemul este executat in forma unei roti centrale dintate
cu dinti laterali, pe suprafata exterioard laterala a butucului caruia este instalatd, cu posibilitatea
rotirii, roata dintata conducatoare a mecanismului de actionare a portsculei, care se afla in angrenare
cu roata dintata de actionare, amplasata radial in corp; in capac este montat cu posibilitatea rotirii
un element opritor prins la butucul rotii dintate conducatoare, totodatd suprafetele lor laterale
inversate sunt executate inclinate si paralele, iar in interstitiul dintre ele este amplasatd flansa
portsculei, portscula fiind executata ca un satelit cu dinti in forma unor role rotitoare, ce angreneaza
cu dintii rotii centrale dintate, totodatd la periferia ambelor suprafete a flansei sunt executate
caneluri inelare, in care sunt amplasate corpuri de rulare ce contacteazd cu suprafetele inclinate
corespunzatoare ale rotii dintate conducatoare si ale elementului opritor.
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