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Inventia se refera la domeniul prelucrérii metalelor si poate fi utilizatd in masinile unelte de alezat, gaurit si
frezat.

Este cunoscut capul de alezat care include un corp, portcutit instalat cu posibilitatea rotirii excentrice fata de axa
capului, un mecanism de deplasare radiald a cutitului, un mecanism de rotire suplimentard executat in forma de
transmisie planetard, satelitii careia sunt executati elastici si sunt instalati cu posibilitatea interactiunii cu portcutitul [1].

Mai este cunoscut capul de alezat care include un corp, in care este amplasat un reductor planetar si mecanism de
deplasare a glisierei portcutit, executat ca un cuplu elicoidal, piulita careia este fixatd in corpul capului, iar surubul in
glisiera [2].

Dispozitivul, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include o tija, un corp,
induntrul caruia este amplasat un mecanism de deplasare a portcutitului, in care sunt executate cuiburi pentru instalarea
cutitului. Mecanismul de deplasare a portcutitului contine o bucsa montata liber pe tija, cu suprafata exterioara inclinata,
pe care este amplasat liber blocul satelit cu doua coroane dintate, o coroana dintata a caruia angreneaza cu roata dintata,
care este fixata rigid in corp, iar a doua coroand dintata a lui angreneaza cu dintii coronari ai rotii dintate centrale, care
este instalatd liber pe tija, dintii interiori ai careia angreneaza cu dintii exteriori ai rotii dintate mici, care este fixata pe
suprafata frontala a tijei, totodata roata dintata micé este cinematic legata printr-o transmisie elicoidald dintata cu roata
cilindrica dintata care angreneaza cu cremaliera dintata executata pe portcutit.

Executarea reductorului planetar in forma de reductor planetar precesional permite reducerea gabaritelor si masei
datorita angrenajului multipar;

Realizarea legaturii rotii mobile a reductorului precesional prin intermediul unor transmisii cilindrice cu angrenaj
interior, transmisii cu melc si transmisii cu cremaliera cu portcutit permite prelucrarea gaurilor conice cu diferite
unghiuri de conicitate;

Instalarea libera a blocului satelit cu doud coroane dintate pe suprafata cilindrica inclinata legata rigid cu o bucsa

conice cu diferite valori ale unghiului de conicitate, de asemenea, simplificarea si compactizarea constructiei.

Inventia se explica prin figura, care reprezinta vederea de ansamblu a capului de alezat.

Capul de alezat include tija 1, pe care este amplasata cu posibilitatea rotirii bucsa 2 cu suprafata inclinatd 3, pe
care este instalat liber blocul satelit 4 cu coroanele dintate 5 si 6, care angreneaza cu roata dintata fixa 7, legata cu
corpul 8, si roata dintata centralda mobila 9. Pe suprafata cilindrica interioara a rotii centrale mobile 9 este executata
coroana dintatd 10, prin intermediul careia angreneaza cu roata dintatd mica 11. Roata 11 este legata cinematic prin
intermediul transmisiei elicoidale dintate 12 si transmisiei cu cremaliera dintata 13 cu glisiera portcutit 14.

Dispozitivul functioneaza in felul urmator.

Cu ajutorul tijei 1 capul se fixeaza in arborele principal al maginii-unelte. Arborele principal este antrenat in
migcare de rotatie. Cu mana sau cu un oarecare dispozitiv bucsa 2 este oprita de la rotatie. Atunci miscarea de rotatie a
tijei este transmisa direct glisierei portcutit 14 prin transmisiile blocate 11, 12 si 13, care efectueaza prelucrarea gaurilor
cilindrice. Pentru prelucrarea gaurilor conice bucsa 2 este eliberata si migcarea de rotatie a tijei 1 este transformata prin
intermediul suprafetei inclinate 3 in miscare precesionald a blocului satelit 4. In rezultatul angrenirii coroanelor dintate
5 51 6 curotile dintate 7 i 9, ultima se va roti cu raportul de transmitere:
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Miscarea de rotatie redusa a rotii dintate mobile 9 se reduce suplimentar prin intermediul coroanei dintate 10,
rotii dintate 11, transmisiei elicoidale dintate 12 si se transforma in miscare radiald a glisierei portcutit prin intermediul
transmisiei cu cremaliera dintata 13. In rezultat se prelucreaza suprafete conice interioare cu conicitate stabilita.

Solutia tehnicd propusa asigurd prelucrarea atat a gaurilor cilindrice, cat si a gaurilor cu suprafete conice cu
diferite unghiuri de conicitate cu o precizie inalta.



