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Inventia se referd la procedee de prelucrare prin electroeroziune a metalelor §i poate fi utilizatd la prelucrarea
suprafetelor conjugate ale diferitelor piese de masini.

La realizarea procedeului dat poate fi utilizat dispozitivul, care contine o carcasa 3, cu un reazem semicilindric pentru
amplasarea in locasul caruciorului masinii-unelte, o traversa 4 prinsa cu suruburi de suprafata frontald a carcasei 3, un
arbore cu maniveld 5 si un balansier 6. La rotirea arborelui cu maniveld 5 balansierului 6 si electrodului-sarma 1 1i se
comunica miscare oscilatorie in jurul punctului de precesie, care se formeaza la intersectia axelor arborelui cu manivela.
Electrodul-sarma 1 este tras intre ghidajele 11 si 12, fiind deplasat si intins de bobinele 13 si 14. Semifabricatul 2 este
fixat pe masa rotativd 9 a masinii-unelte. Balansierul 6 este legat cu sistemul de coordonate mobil OX;YZ1, iar

carcasa 3 - cu sistemul de coordonate fix OXYZ. Totodatd, axa arborelui cu maniveld 5 coincide cu axa Z, iar axa de
rotatie a semifabricatului - cu axa Z.
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