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1. Procedeu de prelucrare a dintilor angrenajului precisional, care consta in comunicarea unei scule a unei miscari,
care imita conditiile reale de exploatare prin deplaséri coordonate in raport cu un sistem mobil de coordonate (X,
Y1, Zy) siunul fix (X, Y, Z), originea carora coincide cu centrul miscarii sfero-spatiale, axa Z, formand cu axa Z un
unghi de nutatie si descriind o suprafatd conica cu varful in centrul miscarii sfero-spatiale, iar sculei i se mai
comunica o miscare oscilatorie fata de coordonatele X; si Y; in conformitate cu ecuatia:

X =-Ri(1 - cos®) cos¥sin'¥;

Y = -Ri(sin’ ¥ + cosOcos’ P);

Z = -R;sin@cos ‘P,

unde: R; este coordonata axelor mobile egala cu distanta de la originea coordonatelor X, Y, Z pana la planul in care
se afld punctul fix;

® - unghiul de nutatie, egal cu unghiul intre axele Z si Z;;

Y - unghiul de precesie,

axa sculei trecand prin centrul miscarii de precesie sub un unghi fatd de planul format de axele X; si Y, sculei
executate in forma de disc profilat la extremitate, cu o raza R, i se comunicd o miscare liniara suplimentara de-a
lungul dintelui sub un unghi & > 0 fatd de planul format de axele X, si Y;; la inceputul prelucrarii, centrul de
profilare a discului cu raza R se instaleaza pe conul de divizare de prelucrare a rotii cu varful in centrul miscarii
sfero-spatiale, axa de rotatie a sculei se plaseaza perpendicular la axa de rotatie a semifabricatului, axa discului se
plaseaza simetric fatd de axa Z,, iar la sfarsitul cursei de prelucrare, centrul razei R a sculei se abate de la conul de
divizare de prelucrare a rotii cu varful in centrul miscarii sfero-spatiale cu o valoare daté, caracterizat prin aceea ca
scula este executatd in forma de discuri profilate inclinate la un unghi mai mare ca unghiul de nutatie ® si este
compusa din trei discuri abrazive, dintre care cele laterale sunt executate pe baza de liant flexibil.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca scula contine un corp pe care este fixat un strat cu
proeminente aschietoare, care au o lungime a curbei diferita in fiecare sectiune a discului daté de relatia:
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unde: D — diametrul discului abraziv;
z; — marimea adaosului la piesa prelucrata, inlaturata de sectorul 7 al profilului discului;
Zmax — Marimea maxima a adaosului la piesa prelucrata;
n —numarul de proeminente aschietoare pe disc, care este un numadr par;
I; — lungimea curbei proeminentei aschietoare a sectorului 7 al profilului discului.
3. Procedeu conform revendicarii 1 §i 2, caracterizat prin aceea ca proeminentele si adanciturile sculei au o lungime
diferitd, iar raportul dintre lungimea proeminentei §i urmatoarea adanciturd este constant, proeminentele si
adanciturile pe diametru sunt simetrice astfel ca sa fie respecta egalitatea:
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k, k, k, s, 8, s
unde: 7 — este un numar par de adancituri pe suprafata discului abraziv.
4. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca scula este executatd din discuri abrazive cu saibe de
trecere intre ele, amplasate pe un dorn cu gauri radiale, suprafata centrala a dornului este despartita prin separatoare
in doud canale pentru transmiterea a doud amestecuri eterogene de ungere si racire, totodata un canal axial comunica
cu gaurile radiale si canelurile apropiate, executate pe suprafata exterioard a dornului in locurile unde sunt montate
discurile abrazive, iar al doilea canal comunica cu gaurile radiale executate in saibele de trecere cu cavitati intre
discurile abrazive si canelurile apropiate, executate pe suprafata interioara a alezajului saibelor de trecere.
5. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca scula este executatd ca un ansamblu format dintr-un
grup de discuri abrazive fixate pe corp fara jocuri axiale intre ele si inclinate fatd de suprafatd sub un unghi mai
mare ca unghiul de nutatie ®.
6. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca scula abraziva este executata ca un ansamblu format
din doua discuri abrazive fixate pe corp cu spatiu liber intre ele, care are un unghi mai mare ca unghiul de nutatie ©.
7. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca scula abraziva este executatd ca un ansamblu format
din doua discuri abrazive fixate pe un corp cu spatiu liber intre ele in forma curbilinie.



