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1. Roatd dintatd-sculd pentru prelucrarea matritelor, care este executata cu profil curbiliniu al dintilor, descris in
sectiune normald de ecuatiile parametrice:
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caracterizatd prin aceea cd profilul dintilor rotii dintate este executat convex-concav, coordonata a cdruia,
modificatd cu valoarea Ai(y), este descrisd de ecuatia parametrica:

gm = X Meos I+ |R 1 cos (5+0+p)+ y,m Jsini — Ai(y)
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unde: Ai(y) este valoarea modificarii profilului dintilor rotii dintate-sculd

Ai(y)= a(m - 1]

unde: a = (0,08...0,76) mm —valoarea interstitiului la prelucrarea cu roata dintata-scula prin eroziune electrochimica
a matritelor,
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i T unghiul dintre tangenta dusd la punctul considerat al profilului dintelui rotii dintate-
scula si directia de avans la prelucrarea ei.
2. Roata dintata-sculd pentru prelucrarea matritelor, care este executata cu profil curbiliniu al dintilor, caracterizata

prin aceea ca profilul dintilor rotii dintate este executat 1n arc de cerc si este descris de ecuatiile:
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unde: r este raza de curburd a profilului in arc de cerc,
Ai(y) - valoarea modificarii profilului dintilor rotii dintate-scula.
3. Procedeu de prelucrare a rotii dintate-sculd, care este executatd cu profilul dintilor convex-concav, include
comunicarea sculei unei miscéri coordonate in raport cu sistemele de coordonate mobil (X;, Y;, Z;) si imobil (X, Y,
Z), originea carora coincide cu centrul miscarii de precesie si este legatd cu partea imobild prin intermediul unui
mecanism de legatura, caracterizat prin aceea ca sculei i se comunica o deplasare suplimentara fata de coordonatele
X s1Y;, generata de cama mecanismului de legatura si descrisa de ecuatiile parametrice:

=1 cosy - Ai(y);
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iar traiectoria modificatd a centrului D" al sculei este descrisd de ecuatiile:
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ZDrn =— Cmsin 8(0052 W + cos6 sin2 \p)— Zcmcos d.

4. Procedeu de prelucrare a rotii dintate-sculd, care este executatd cu profilul dintilor in arc de cerc, include
comunicarea sculei unei miscéri coordonate in raport cu sistemele de coordonate mobil (X;, Y;, Z;) si imobil (X, Y,
Z), originea carora coincide cu centrul miscarii de precesie si este legatd cu partea imobild prin intermediul unui
mecanism de legatura, caracterizat prin aceea ca sculei i se comunica o deplasare suplimentara fata de coordonatele
X s1 Y, generata de cama mecanismului de legatura si descrisa de ecuatiile parametrice:
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iar traiectoria modificatd a centrului D" al sculei este descrisd de ecuatiile:
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