a 2005 0068

Inventia se refera la constructia de masini, si anume la prelucrarea prin electroeroziune a rotilor dintate precesionale.
Metoda de prelucrare prin electroeroziune cu fir a rotilor dintate precesionale constd in aceea ca coroana dintata a
rotii dintate precesionale se formeaza printr-o serie de deplasari consecutive coordonate a sculei—electrod filiform 3,
obtinute de la interpolatoare liniare printr-un program computerizat de dirijare. lar punctul ,,D” al rotii dintate
precesionale efectueaza o miscare sfero-spatiala de precesie in jurul centrului de precesie ,,0” descrisd de ecuatii
parametrice. In altd varianta a inventiei, sculei-electrod filiform i se comunicd miscari coordonate care genereaza
profilul dintilor si compenseaza eroarea, cauzata de uzura sculei-filiforme.

Dispozitivul de prelucrare prin electroeroziune cu fir a rotilor dintate precesionale include o carcasd, pe care sunt
montate scula-electrod filiform 3, dispozitivul de rotire a rotii semifabricat, care este montat cu posibilitatea
deplasérii suplimentare sferospatiale in jurul centrului de precesie ,,0”, un mecanism de comanda computerizat,
doud interpolatoare amplasate in zone diametral opuse fata de centrul de precesie ,,O0”, totodatd, interpolatoarele
includ cate doud servomotoare 6, cu axele reciproc perpendiculare, aflate In planurile Y202Xp si Y303X3,

respectiv, legate cinematic prin ghidajul superior 4 si cel inferior 5.
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