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Inventia se refera la industria alimentara si pateu fi aplicatd in tehnologia si instalatiile de uscare tip ,,Tunel”.

Este cunoscut ca pe carucioarele utilizate in cuptoarele de tip ,,Tunel” lazile se incarcad cu materie prima si se
stivuiesc mau al [1].

Dezavantajul acestei metode consta in folosirea fortelor de munca suplimentare §i necesita durata mare de timp.

Este cunoscut si Sistemul de transportare destinat incarcarii i descarcarii cepei [2].

Inventia mentionata stivuieste lazile direct una pesta alta, dar nu le include pe ghidajele caruciorului cum este
necesar pentru uscatorii.

Problema inventiei consta reducerea fortelor de muncd si a duratei de timp la realizarea operatiilor de Incércare a
lazilor cu materie prima si stivuirea lor in continuare.

Instalatia de stivuire a lazilor pe carucior care consta din motorul electric 1, cuplajul electromagnetic 2, angrenajul
conic 3, transmisia prin lant 4, surubul de cursa verticala 5, platforma 5, céruciorul cu ghidaje 7, amplificatorul 8,
sesizorul de prezentd a lazii 9, roata de lant 10 de actionarea a transportorului, fotodioda 11, magnetul electric 12,
buncarul 13, motorul electric u excentric 14, lada de lant de tensionare 16, mecanismul de tensionare 17, carcasa 18,
mecanismul de ridicare sau de coborare a lazilor 19, jgheabul 20, pivotii 21 de pe lanturile infinite 22 §i mecanismul
de actionare 23.

Rezultatul inventiei consta In mecanizarea procesului de Incércare a lazilor cu materie prima si de stivuire a lazilor
pe carucior.

Exemplul de realizare a inventiei.

Inventia se exprima prin desenul care reprezintd schema de principiu a instalatiei de incércare si de stivuire a lazilor
in containere, care este alcatuitd din motorul electric 1, cuplajul electromagnetic 2, angrenajul conic 3, transmisia
prin lant 4, surubul de cursa verticala 5, platforma 6, céruciorul cu ghidaje 7, amplificatorul 8, sesizorul de prezenta
a lazii 9, roata de lant 10 de actionare a transportorului, fotodioda 11, magnetul electric 12, buncarul 13, motorul
electric cu excentric 14, lada de lant de tensionare 16, mecanismul de tensionare 17, carcasa 18, mecanismul de
ridicare sau de coborare a lazilor 19, jgheabul 20, pivotii 21 de pe lanturile infinite 22 §i mecanismul de actionare
23.

Instalatia functioneazd in modul urmétor.

Caruciorul 7 gol este deplasat pe platforma 6 a ascensorului elicoidal. Prin intermediul mecanismului de actionare al
ascensorului (motorul electric 1, cuplajul electromagnetic 2, angrenajul conic 3, transmisia prin lant 4 si angrenajul
elicoidal 5) platforma 6 impreund cu caruciorul 7 este ridicat la nivelul superior, la care ghidajul inferior pentru lazi
al caruciorului se afld la acelasi nivelul cu ghidajului transportului cu lant.

in momentul in care platforma 6 a atins nivelul superior, de la mecanism de actionare autonom 23 se pune in actiune
transportorul cu lant 22.

Pivotii 21 fiind instalati pe lanturile 22 ale transportorului la un pas constant si egal cu lungimea lazii, antreneaza
cate o lada 15 din stiva si o deplaseaza in directia ascensorului. Mecanismul 19 serveste pentru evitarea impactului
lazii 15 de transportor la cobordrea lazii din stivd pe transportor. In momentul cind lada ajunge in dreptul
fotodiodului 11, el percepe prezenta lazii si actioneaza jgheabul 20 prin intermediul magnetului electric 12 si
motorului cu excentric 14. Magnetul electric 11 inclind jgheabul 12 sun un unghi suficient pentru ca materia prima
sa alunece pe el, iar motorul cu excentric aplica jgheabului miscare de vibratie pentru a distribui materia prima pe
toatd latimea lazii. in asa mod materia prima din buncarul 13 prin intermediul jgheabului 20 cade in ladd forméand un
strat uniform pe toatd suprafata lizii. In caz ci lada lipseste, fotodiodul 11 intrerupe circuitul de alimentare a
magnetului electric 12 si a motorului cu excentric 14, jgheabul 20 incetineste miscarea de vibratie, revine 1n pozitia
orizontald si astfel alimentatia lazilor cu materie prima se intrerupe.

Lada incarcatad cu materie prima se deplaseaza in continuare pe transportor pand cand nimereste pe unul din
ghidajele caruciorului, mai departe lada aluneca pe aceste ghidaje fiind impinsa de pivotul 21 al transportorului cu
lant 22. La finisarea alunecarii lazii 15 pe ghidaje, ea actioneaza sesizorul 9 al prezentei lazii care pune in actiune
ascensorul deplasand céruciorul in jos pe o distanta egald cu pasul dintre jgheaburi §i se opreste pentru a receptiona
urmatoarea lada. Ciclul se repetd panda in momentul cand caruciorul 7 se umple cu lazi 15. Atunci ele se afld in
pozitia inferioara si pateu fi usor inlaturat de pe platforma 6.

Instalatia prevede si descircarea lazilor cu produsul uscat de pe cirucior dupa ce el este scos din uscitor. in acest
caz instalatia lucreaza in mod invers.

Ciruciorul 7 cu lizi 15 este deplasat pe platforma 6 si se pune in functie transportorul 22. in acest caz pivotul 21
antreneaza lada si o trage din ghidajul caruciorului pe transport, fiind deplasatd in continuare in zona de actionare a
mecanismului 19, care o ridica in sus forméand stiva cu 1azi 15. Deplasarea stivei de 1azi 1n jos este evitata de cétre
niste carabine instalate in peretii de formare a ghidajelor. Dupa ce lada a fost scoasd de pe ghidajele caruciorului
platforma impreuna cu caruciorul se deplaseaza pe verticald in sus pe o distanta egald cu pasul ghidajelor, astfel
incat sa poata fi antrenatd uratoarea lada. Ciclul se repetd pana vand platforma 6 cu caruciorul 7 ajung in pozitia
limita superioara. in continuare caruciorul se coboari si se inlaturd de pe platforma.



