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Inventia se referda la industria constructoare de masini, si anume la constructia de automobile si poate fi folosita in
dispozitivele de ridicare-coborare a geamurilor automobilelor.

Este cunoscut mecanismul de actionare a ridicatorului sticlei, care include un electromotor, doi arbori concurenti in
plan, unul dintre care este legat cu arborele de iesire al electromotorului, iar celalalt — cu mecanismul de transmitere a
migcarii de rotatie a elementului mecanismului de ridicare a sticlei. Arborii pot fi legati intre ei prin intermediul unei
transmisii elicoidale, cardanice. Rezultatul tehnic obtinut consta in faptul cd mecanismul elaborat poate fi instalat in
orice loc al usilor [1].

Dezavantajul mecanismului consta in randamentul relativ redus si lipsa compacitatii constructiei.

in calitate de cea mai apropiat solutie a fost luat mecanismul de actionare a ridicatorului sticlei, care include un motor
electric, rotorul caruia este legat printr-o transmisie mecanica in forma de reductor melcat, melcul céaruia este legat rigid
de rotorul motorului electric. Roata melcatd este legata prin intermediul unui cuplaj cu craboti §i a unei transmisii de
roti dintate cilindrice cu mecanismul de ridicare a sticlei [2].

Avand fiabilitate relativ ridicata in functionare solutia cunoscutd posedd insa randament redus si constructie relativ
compusa.

Problema pe care o rezolva inventia constd in majorarea randamentului, simplificarea constructiei §i asigurarea
compacitatii.

Scopul formulat este atins prin aceea cd mecanismul de actionare a macaralei de geam, care contine un motor electric,
arborele de iesire al caruia este legat cu un mecanism de transmisie cu roti dintate, care este amplasat in corp si
efectueaza transmisia rotatiei la elementul macaralei de geam, mecanismul de transmisie este executat precesional si
include un bloc satelit cu doud coroane dintate, care este instalat prin intermediul lagarelor pe arborele manivela, legat
rigid cu arborele de iesire a motorului electric si amplasat intre rotile dintate centrale, una dintre care este fixata rigid in
corp din partea motorului electric, iar cealaltd este legata rigid cu arborele de iesire care este montat liber in baza
corpului, la capatul arborelui de iesire este instalata rigid o roatd dintatd conicd, care se afld in angrenaj cu alta roata
dintata conicd, legata cu elementul macaralei de geam.

Mecanismul de actionare a macaralei de geam, conform rev. 2, se deosebeste prin aceea ca pe arborele de iesire este
instalat rigid un tambur, pe care este infasurat un cablu de tractiune, legat cu elementul macaralei de geam, totodata,
tamburul este montat liber 1n raport cu corpul.

Mecanismul de actionare a macaralei de geam, conform rev. 3, se deosebeste prin aceea ca tamburul este montat pe
lagare.

Esenta propunerii de inventie consta in urmatoarele:

- executia transmisiei mecanice in forma de transmisie planetard precesionala, permite reducerea masei §i gabaritelor,
reducerea pierderilor de putere in angrenaj, asigurarea efectului de autofranare;

- executia legaturii arborelui de iesire a reductorului precesional cu elementul ridicatorului sticlei in forma de transmisie
conica asigura simplitate constructiva si fiabilitate;

- executia elementului ridicatorului sticlei in formd de tambur cu cablu asigura simplitate constructiva si fiabilitate
intregului sistem.

Inventia se explica prin figurile 1-3 care reprezinta:

- Figura 1, vederea generald a mecanismului de actionare a macaralei de geam;

- Figura 2, schema constructiva a mecanismului de actionare a macaralei de geam;

- Figura 3, schema constructivd a mecanismului de actionare a macaralei de geam conform rev. 3;

Mecanismul de actionare a macaralei de geam (fig. 1,2) include motorul electric 1, legat prin flansa cu corpul 2 a
reductorului precesional, in care sunt amplasate roata centrald 3, legata rigid cu corpul 2, blocul satelit 4 cu coroanele
dintate 5 si 6, amplasat prin intermediul lagarelor 7 pe arborele manivela 8, legat rigid cu rotorul motorului electric 1.
Coroana dintatd 5 a blocului satelit 4 angreneaza cu roata centrald 3, iar coroana dintatd 6 — cu roata centrala mobila 9,
legata rigid cu arborele de iesire 10. Pe arborele de iesire 10 este amplasata o roatd dintatd conica 11, care angreneaza
cu roata dintata 12, fixata rigid pe arborele 13, axa caruia este perpendiculara axei arborelui de iesire 10. Arborele 13
este legat cu elementul de ridicare a geamului 14.

in alta variantd a mecanismului de actionare a macaralei de geam (fig. 3), pe arborele de iesire 10 este fixat tamburul
15, pe care este infasurat cablul 16 al ridicatorului sticlei.

in alta variantd a mecanismului de actionare a macaralei de geam (fig. 4) tamburul 15 este instalat pe lagare pe corpul 2
si este legat fix cu arborele de iesire 10.

Mecanismul de actionare a macaralei de geam (fig. 1,2) functioneaza in modul urmator. Miscarea de rotatie a rotorului
motorului electric 1 se transforma prin intermediul arborelui maniveld 8 in miscare precesionala a blocului satelit 4. in
rezultatul angrendrii coroanelor dintate 5 si 6 ale blocului satelit cu dintii rotilor dintate 3 si 9 arborele de iesire se va
roti cu gradul de reductie
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unde Zs, Z¢ —numerele de dinti ai coroanelor dintate 5 si 6 ale blocului satelit 4;
73, Zy —numerele de dinti ai rotilor dintate fixd 3 si mobila 9.

Miscarea de rotatie redusda se transmite de la arborele condus 10 prin transmisia conicd Z;, Z;, cu raportul de
transmitere iy=i; - 1, unde
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la arborele 13 si mai departe la elementul de ridicare a sticlei 14.
in mecanismul de actionare a macaralei de geam (varianta din fig.3) miscarea de rotatie redusa a arborelui de iesire 10
se transmite tamburului 15, in care se transforma in miscare de translatie a cablului 16, care este legat cu elementul de
ridicare a geamului.
Angrenajul cuplului de dinti cu profil in arc de cerc — profil convex concav (sau rectiliniu) la un numar stabilit de dinti
si coraport al lor (Z;=Zs+1, Zo=Z¢+1) asigura autofranare garantata.
Modificarea profilului dintilor cu profil convex-concav permite reducerea pierderilor de putere in angrenaj si majorarea
randamentului.
Executia rotilor dintate din mase plastice prin turnare sau din pulberi metalici prin sinterizare asigurd simplitate
tehnologica si cost redus, mase si gabarite reduse.
Solutia tehnica propusa asigurd simplitate constructiva si tehnologica a mecanismului de actionare a macaralei de geam,
randament relativ ridicat, nivel de vibratii redus.



