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Invenţia se referă la procedeele de prelucrare a structurilor din metal sau aliaj prin electroeroziune. 
Procedeul de fabricare prin electroeroziune a structurilor din metal sau aliaj se realizează cu ajutorul unei scule-
electrod (1) de formă cilindrică în felul următor: sculei-electrod (1) i se comunică mişcare de rotaţie şi de translaţie. 
Scula-electrod (1) se utilizează în calitate de catod, iar semifabricatul (4) în formă de placă metalică, fixată pe o 
masă magnetică (5), se utilizează în calitate de anod. La deplasarea prin translaţie şi rotaţia sculei-electrod (1), în 
urma descărcărilor electrice, ce se produc între anod şi catod, pe suprafaţa semifabricatului (4) are loc formarea 
canelurilor. Evacuarea produselor de electroeroziune din caneluri se efectuează cu ajutorul sculei rotative şi a jetului 
lichidului dielectric. 
Scula-electrod (1) este executată din material electroconductibil în formă de cilindru, pe suprafaţa căruia sunt 
executate caneluri, iar pe părţile laterale sunt instalate coaxial discuri (7) executate din material dielectric, diametrul 
fiecăruia dintre ele este egal cu d=D-2h, unde D este diametrul exterior al sculei-electrod, h – adâncimea canelurilor 
formate pe semifabricat. 
Procedeul, conform altei variante, constă în aceea că semifabricatul în formă de bandă înfăşurată pe un tambur de 
alimentare trece peste o rolă de calibrare şi se leagă de un tambur de tracţiune. Scula-electrod executată în formă de 
casetă cu fire de electroeroziune fixate la aceeaşi distanţă unele faţă de altele, se instalează deasupra rolei de 
calibrare, totodată se deplasează banda prin intermediul tamburului de tracţiune şi se deplasează vertical scula-
electrod la o distanţă egală cu adâncimea canelurilor, care se formează pe bandă în urma descărcărilor electrice. 
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