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Inventia se refera la industria constructoare de masini, in special la confectionarea rotilor dintate.

Procedeul de netezire a dintilor angrenajului conic constd in comunicarea unei scule a unei miscari care imitad
conditiile reale de exploatare prin deplasari coordonate in raport cu sistemul mobil de coordonate (X1, Y1, Z1) si cel
fix (X, Y, Z), originea carora coincide cu centrul miscarii sfero-spatiale, axa Z1 formand cu axa Z unghiul de nutatie
si descriind o suprafatd conicd cu varful in centrul miscarii sfero-spatiale, iar sculei i se comunicd o miscare
oscilatorie fatd de coordonatele X1 si Y1 in conformitate cu ecuatia

X=-Ri(1-cos®)cos¥sin'V;

Y=Ri(sin2¥+cosOcos2'V);

7Z=-Risin®cos¥,

unde Ri este coordonata axelor mobile egald cu distanta de la originea coordonatelor X, Y, Z pana la planul in care
se afld punctul fix;

® —unghiul de nutatie, egal cu unghiul dintre axele Z §i Z1;

¥ — unghiul de precesie.

Axa sculei trece prin centrul miscarii de precesie sub un unghi fata de planul format de axele X1 si Y1. Scula este
executatd in forma de disc profilat la extremitate cu o raza R, in interiorul céreia sunt executate canale, in care sunt
amplasate niste bile, cu posibilitatea deplasarii radiale. Sculei i se comunicd o miscare liniard suplimentara de-a
lungul dintelui, sub un unghi 6>0 fata de planul format de axele X1, Y1. La inceputul prelucrarii, centrul de profilare
a discului cu raza R se aranjeaza pe conul de divizare de prelucrare a rotii cu varful in centrul miscarii sfero-spatiale,
axa de rotatie a sculei se plaseaza perpendicular la axa de rotatie a semifabricatului, axa discului se plaseaza simetric
fatd de axa Z1, iar la sfarsitul cursei de prelucrare centrul razei R sculei se abate de la conul de divizare de prelucrare
arotii cu varful in centrul miscarii sfero-spatiale cu o valoare data de relatia

a=ltgpP,

unde: 1 — lungimea generatoarei conului de divizare;

B —unghiul conicitatii rolei.
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