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Inventia se refera la industria constructoare de masini, in special la confectionarea rotilor dintate.

Procedeul de netezire a dintilor rotilor angrenajului conic constd in miscarea unei scule, traiectoria cdreia este
legata cu sistemul mobil de coordonate X1, Y1, Z1 in raport cu semifabricatul, intarit in masina-unealta, legata
cu sistemul fix de coordonate X, Y, Z. La inceputul prelucrarii, cele doud sisteme de coordonate coincid in
punctul O, numit centrul miscarii sfero-spatiale. Semifabricatul se roteste cu o viteza unghiulard ® in jurul axei
sale, care coincide cu axa Z. Centrul razei suprafetei de prelucrare a sculei coincide, la inceputul prelucrarii, cu
conul generator al semifabricatului, iar deplasarea sculei sub unghiul & > 0 fatd de planul format de axele X1, Y1
se asigura prin reglarea pozitiei caruciorului. Scula executa o miscare de rotatie in jurul axei O1-O1, totodata, ei i
se comunica o migcare oscilatorie in raport cu dintele prelucrat, adica in raport cu sistemul de coordonate OXYZ.
Totodata, axa Z1 a sistemului de coordonate mobil OX(Y(Z] se amplaseaza in raport cu axa Z sub un unghi de
nutatie ® si descrie o suprafatd conica cu origine in punctul O - centrul miscarii sfero-spatiale.

Sistemul mobil de coordonate OX1Y(Z] este amplasat In raport cu sistemul fix de coordonate in asa mod ca
axele X1, Y1 sa execute o miscare in jurul axelor corespunzatoare dupa traiectoriile cu parametrii corespunzatori
unghiurilor de nutatie ® si de precesie V.

Astfel, la rotirea axei Z1 in jurul axei Z, sculei i se comunica o miscare oscilatorie in raport cu sistemul de
coordonate OXYZ, descrisa de relatiile:

X =-Rj(1 - cos®) cos¥sin'¥;

Y= Ri(sinZ‘P + cosOcos ),

Z = -R;sin@cos'¥,

unde:

R; - coordonata curentd a axelor mobile, egala cu distanta de la originea coordonatelor X, Y, Z pana la planul in
care se afla punctul fix;

® - unghiul de nutatie;

Y - unghiul de precesie.
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