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1. Procedeu de prelucrare a rotilor dintate precesionale de dimensiuni mici, care include prelucrarea piesei-electrod cu o
sculd-electrod careia i se comunica o miscare precesionald in jurul centrului de precesie, caracterizat prin aceea ca
sculei-electrod suplimentar i se comunicé o miscare de rotatie, iar piesei-electrod o miscare axiala de avans, totodata,
axele sculei-electrod si a piesei-electrod trec prin centrul de precesie.

2. Dispozitiv de prelucrare a rotilor dintate precesionale de dimensiuni mici, care include o carcasd, o scula, un
mecanism de fixare a piesei §i un arbore-maniveld montat coaxial cu el, caracterizat prin aceea ca scula este
executata ca un electrod in forma de satelit cu doud coroane dintate de dimensiuni diferite, legat cinematic cu un
servomotor electric prin intermediul arborelui-manivela, coroana dintatd de dimensiuni mai mari este angrenata cu o
roata dintata fixata rigid 1n carcasa, iar coroana dintata de dimensiuni mai mici este angrenatd cu piesa-electrod, care
este instalata cu posibilitatea deplasarii axiale in mecanismul de fixare actionat de un al doilea servomotor electric,
totodata, dispozitivul contine un sistem de comanda computerizat pentru dirijarea servomotoarelor electrice, precum
si a regimurilor de lucru ale dispozitivului.



