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Procedeu de confectionare a unui rezistor din conductor, de exemplu, din microfir in izolatie de sticla, care consta in
debobinarea microfirului de pe bobina debitoare si bobinarea acestuia pe carcasa rezistorului ce se confectioneaza cu
masurarea continud pe parcursul bobinarii a rezistentei microfirului bobinat dupa schema puntii prin compararea ei
cu rezistenta rezistorului etalon, divizat in N parti egale cu rezistenta R¢/N, cu bornele unite la N contacte fixe ale
unui comutator; alimentarea puntii de la o sursd de curent alternativ si intreruperea procesului de bobinare la
atingerea egalitatii rezistentei microfirului bobinat cu cea a rezistorului etalon, caracterizat prin aceea ca bobina
debitoare se conecteaza in circuitul puntii mentionate tripol, intrarea ei de impedantd echivalentd Z;,;, se uneste in
serie cu rezistorul etalon cu rezistenta Ry i cu un rezistor variabil cu rezistenta Ry/N, rezistorul etalon fiind unit prin
intermediul comutatorului, dipolul obtinut formeaza bratul etalon al puntii, un brat adiacent al céreia il formeaza
rezistorul ce se confectioneaza cu rezistenta Ry, unit In serie cu iesirea bobinei cu impedanta Zi,, partea eficace a
carcasei rezistorului ce se confectioneaza se imparte in N parti egale, axul rezistorului variabil se uneste cinematic
cu brida depundtorului de microfir pe carcasa rezistorului, legatura sus-numita este executata in asa mod incét rotatia
cursorului rezistorului variabil de la 0 la 360° sa coincida cu deplasarea bridei depundtorului de-a lungul carcasei
rezistorului ce se confectioneaza la distanta de L/N a ei, unde L este lungimea eficace a carcasei; la borna carcasei
rezistorului unitd cu un brat din al doilea grup de brate adiacente ale puntii cu rezistente egale se uneste galvanic
capatul microfirului, iar inceputul microfirului de pe bobina debitoare se lipeste cu primul contact fix al
comutatorului, contactul mobil al cdruia se fixeaza In pozitia In care valoarea rezistentei rezistorului variabil
introdusd In bratul etalon este nuld; brida depundtorului microfirului se fixeaza la terminalul carcasei rezistorului
unit cu microfirul; dupad alimentarea puntii, se incepe bobinarea microfirului, pe parcursul céreia se compara
tensiunea pe portiunea de rezistentd a rezistorului variabil al bratului etalon al puntii cu tensiunea pe rezistenta
microfirului bobinat pe carcasa, totodatda in procesul bobinarii microfirului la vitezele impuse de rotatie a carcasei
rezistorului §i respectiv a cursorului rezistorului variabil tensiunile mentionate trebuie sa fie egale intre ele, iar in
cazul abaterii lor de la egalitate in mod automat se actioneaza viteza de bobinare a microfirului in asa mod incat sa
se respecte egalitatea acestor tensiuni, pentru depunerea omogend a microfirului dupa rezistentd pe o unitate de
lungime a primei portiuni, cu lungimea L/N, a carcasei rezistorului, dupa care se incepe a doua rotatie a cursorului
rezistorului variabil de la 0 la 360°; la Inceputul rotatiei a doua a cursorului in bratul etalon al puntii, In mod
automat, se introduce prima sectie cu rezistentd cu valoarea R¢/N a rezistorului etalon, apoi se efectueaza
urmatoarele cicluri, pAnd cand in bratul etalon se introduc N-1 sectii cu rezistenta Ry/N a rezistorului etalon, in timp
ce cursorul rezistorului variabil, cu introducerea urmatoarei sectii cu rezistenta Ry/N, sincron repeta rotatia de la 0 la
360°, iar rezistenta microfirului depus pe carcasa rezistorului atinge valoarea rezistentei etalon R,=R,, brida
depunatorului parcurge lungimea L=L,, pastrand pe parcursul bobinarii egalitatea intre dR,/dL si d[(N-1):‘R¢/N +
Rya)/dLg, unde L, este lungimea eficace a carcasei rezistorului etalon, respectiv: i - numarul sectiilor cu rezistenta
Ro/N, R, - portiunea cu rezistenta rezistorului variabil al bratului etalon al puntii.



