a 2018 0080 lofl

Inventia se referd la industria constructoare de masini, in special la roti dintate cu dinti flexibili.

Este cunoscutd o roatd dintata cu dinti flexibili, care contine un butuc si o coroana, executate ca un intreg, in care,

pentru a spori flexibilitatea dintilor, este marita inaltimea lor prin realizarea unor canale radiale in golurile dintre

dinti. Modul de realizare a butucului rotii dintate, a coroanei si a buzunarului, executat in corpul butucului, cu o

suprafatd cilindrica interioard, axa caruia coincide cu axa butucului, cu o latime a buzunarului mai mica decét

lagimea coroanei dintate, sporeste diametrul radial al buzunarului [1].

Dezavantajul inventiei cunoscute constd in volumul mare de lucru pentru executarea canalelor radiale dintre dinti,

indeosebi cu dinti inclinati sau conici, la care este necesitatea de realizare a canalelor curbilinii sau variabile pe
indltime, ceea ce simtitor complicd executarea rotii. De asemenea, asa mod de realizare permite doar micsorarea
grosimii buzelor dintre dinti, ceea ce sporeste flexibilitatea lor dar, deoarece, fiecare dinte este fixat de butuc pe
toatd lungimea sa, ca o placa incastratd longitudinal, rigiditatea imbindrii bazei dintelui ramane mare, ceea ce
ingusteaza posibilitatea de a spori flexibilitatea dintilor.

capacitate portanta ridicata, cresterea durabilitatii de functionare, cu zgomot si vibratii diminuate, precum si cu

cerinte simplificate fata de precizia de executare, datorita asigurarii flexibilitatii elastice a elementelor angrenajului,

avand si o tehnologie simpla de executare.

Problema se rezolva prin aceea ca roata-satelit contine un butuc, unit prin intermediul unor spite de roatd cu doua

coroane cu role, in care sunt executate orificii. Totodata coroanele cu role sunt legate rigid intre ele printr-o

membrana flexibila. Orificiile coroanelor cu role pot fi executate in forma de trapez, triunghi sau cerc.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 — 5, care reprezinta:

- fig. 1 a, vederea in sectiune a rotii-satelit cu orificii, executate in forma de trapez; b, vederea laterala a rotii-satelit;
C, spitele de roata cu orificii in forma de trapez;

- fig. 2 a, vederea tridimensionala a rotii-satelit cu orificii, executate in forma de trapez; b, vederea valorilor
deplasarilor ale sarcinilor rotii-satelit cu orificii, executate in forma de trapez;

- fig. 3 a, vederea tridimensionald a rotii-satelit cu orificii, executate in forma de triunghi; b, vederea valorilor
deplasarilor ale sarcinilor rotii-satelit cu orificii, executate in forma de triunghi;

- fig. 4 a, vederea tridimensionald a rotii-satelit cu orificii, executate in forma de cerc; b, vederea valorilor
deplasarilor ale sarcinilor rotii-satelit cu orificii, executate in forma de cerc;

- fig. 5 a, vederea tridimensionala a rotii-satelit cu orificii, executate in forma de trapez; b, vederea laterala a rotii-
satelit cu orificii, executate in forma de trapez; ¢, vederea in sectiune a valorilor deplasarilor ale sarcinilor pe
membrana rotii-satelit; d, vederea detailata a actionarii sarcinilor rotii-satelit impartite pe elemente; e, sectiunea
axiala a rotii-satelit.

Roata-satelit contine butucul 3, unit prin intermediul spitelor de roata 4 cu doua coroane cu role 1, 2, in care sunt

executate orificii. Totodata coroanele cu role 1, 2 sunt legate rigid intre ele prin membrana flexibila 5. Orificiile

coroanelor cu role 1, 2 sunt executate in forma de trapez, triunghi sau cerc (fig. 1 - 5).

Exemplu

Pentru roata-satelit cu orificii, executate in forma de trapez (fig. 5 a, b), se obtine o flexibilitate mai sporita a
coroanelor cu role 1, 2 si o flexibilitate mai sporita (fig. 5 ¢) pentru membrana ce leaga rigid coroanele cu role 1, 2.
de contact al angrenajului, ceea ce permite de a micsora tensiunea, zgomotul si vibratiile, si ca rezultat, se obtine
marirea duratei de functionare a transmisiei precesionale.

Executarea rotii-satelit se realizeazi dupa tehnologia cunoscuti, care nu necesiti echipament suplimentar. In
semifabricat se frezeaza canale radiale si se strunjesc orificii dupa dimensiunile prealabil calculate, conform metodei
elementelor finite cunoscute (http:/www.instructables.com/id/How-to-use-analysis-in-Autodesk-Inventor-to). Grila
ordonata poate consta din elemente hexagonale, dreptunghiulare si triunghiulare.

Una dintre sarcinile importante in proiectarea angrenajelor si a cutiilor de viteza, bazate pe acestea, este cresterea
capacititii de incdrcare, a durabilitatii, precum si a reducerii zgomotului si a vibratiilor, cu cerinte simplificate fata
de precizia de executare, prin asigurarea conformitatii elastice a dintilor cu tehnologia simpla de fabricare a rotii-
satelit. in fig. 2 este prezentata roata-satelit a transmisiei precesionale, executati cu orificii in formi de trapez,
deformarea liniard a cireia constituie 0,01606 mm. In fig. 3 este prezentata roata-satelit a transmisiei precesionale,
executata cu orificii in forma de triunghi, deformarea liniard a careia constituie 0,01114 mm. In fig. 4 este prezentati
roata-satelit a transmisiei precesionale, executata cu orificii in forma de cerc, deformarea liniarad a careia constituie
0,01052 mm. in fig. 5 este prezentata roata-satelit a transmisiei precesionale, executati cu orificii in forma de trapez,
deformarea liniara asupra membranei flexibile, ce leaga rigid coroanele cu role, constituie 0,0232 mm.

Deformarile liniare mentionate maresc pata de contact a dintilor rotilor-satelit cu dintii rotilor centrale ale
reductorului.

Toate aceste imbunatatiri reduc masa si dimensiunile rotii-satelit, marind flexibilitatea, datoritd distribuirii sarcinilor
nu numai pe dinti, dar si pe suprafata corpului rotii-satelit. La angrenarea rotii dintate centrale cu rolele coroanelor
rotii-satelit, datorita elasticitatii sporite a celei din urma, se mareste suprafata petei de contact, fapt ce asigura
angrenarea unui numar mai mare de dinti, ceea ce reduce actiunea sarcinii pe dinte si in final, se micsoreaza
zgomotul si vibratiile, ceea ce conduce la cresterea durabilitatii organelor de transmisie.



