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Inventia se referd la constructie, in particular la procedeele de fabricare a blocurilor monolite de gabarite mari din
piatra naturala.

Este cunoscut procedeul de consolidare a pietrei de calcar taiate cu piloti forati in piatrd care include marcarea
fiecarui bloc in abataj, forarea sondelor verticale paralele marginilor blocului, instalarea in sonde a unor vergi de
otel si umplerea sondelor cu mortar de ciment [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea ca in timpul taierii si extragerii blocurilor din abataj si transportarii in
majoritatea blocurilor se ivesc fisuri, crapaturi si surpari, iar coeficientul de dobandire nu depaseste 8% din masa
pietrei tdiate, datorita carui fapt acest procedeu nu este raspandit in producere.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in crearea unui bloc monolit cu indltime la etaj care ar elimina
dezavantajele celei mai apropiate solutii si ar asigura rezistenta la intindere, Incovoiere si fisurare in timpul ridicarii,
transportarii, montarii si cutremurelor de pamant.

Problema se solutioneaza prin aceea ca procedeul de fabricare a blocului monolit de gabarite mari din piatrd naturala
include marcarea prealabild a blocului in carierd, forarea unor sonde verticale sau inclinate pe diagonalele blocului,
executarea scobiturii pentru ancora unui dispozitiv de armare, introducerea in fiecare sonda cu partea inferioara a
unei vergi de armare filetate a dispozitivului de armare, fixarea fiecarui capat inferior al vergilor de armare cu
ancore, pretensionarea dispozitivului de armare, fixarea pretensiondrii cu o bucla executatd in partea superioard a
vergii de armare, umplerea sondelor cu mortar de ciment si tdierea blocului dupa consolidarea mortarului de ciment.

Rezultatul inventiei constd in asigurarea majordrii rezistentei mecanice a blocului la Intindere, incovoiere si
transportare, evitand totodata aparitia fisurilor, crapaturilor si distrugerea blocurilor.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-4 care reprezinta:

- fig. 1, blocul monolit consolidat cu sonde verticale;

- fig. 2, blocul monolit consolidat cu sonde inclinate;

- fig. 3, vedere de ansamblu a sectiunii transversal-verticale a blocului;

- fig. 4, dispozitivul de armare.

Blocul monolit obtinut conform procedeului revendicat executat pentru zidaria peretilor cladirilor si consolidat prin
armare §i betonare a sondelor verticale (fig. 1) si blocul monolit consolidat prin armare si betonare cu sonde
inclinate (fig. 2) sunt executate cu inaltimea de un etaj al unei cladiri si includ masivul monolit 1 (fig. 3), executat in
forma de paralelipiped cu sonde 2, in care sunt instalate dispozitivele de armare (fig. 4), care contin ancora 3, unita
prin insurubare cu varga de armare 4, reazemul 5, pe care se poate misca liber varga de armare 4, pe care este
instalatad piulita 6, iar pe partea superioarda a vergii de armare 4 este fixatd o bucla 7 pentru intinderea si
pretensionarea dispozitivului.

Procedeul de fabricare a blocului monolit de gabarite mari din piatrd naturala include urmatoarele etape tehnologice:
marcarea prealabild a blocurilor 1n carierd, forarea sondelor verticale sau inclinate pe diagonalele blocului,
executarea scobiturii pentru ancora 3, introducerea in fiecare sonda 2 cu partea inferioard a unei vergi de armare
filetate a dispozitivului de armare, ingurubarea partii de jos a dispozitivului (fig. 4) In ancora 3, pretensionarea
dispozitivului de armare, fixarea pretensionarii cu o bucld executata in partea superioard a vergii de armare 4,
umplerea sondelor cu mortar de ciment si taierea blocului dupa consolidarea mortarului de ciment.

Pretensionarea vergilor de armare 4 inlatura formarea fisurilor, crapaturilor si distrugerea blocurilor dobandite, iar
randamentul de producere se mareste de la 8 pana la 80...90%.



