
 
 

MD 324 Z 2011.08.31 

REPUBLICA MOLDOVADate Bi bliograf ice 
 
 
 
 

 
(19) Agenţia de Stat 

pentru Proprietatea Intelectuală 
 
 

 
(11) 324 (13) Z 

(51) Int. Cl.: E04C 1/00 (2006.01)  
                      E04C 5/10 (2006.01)  

     
 

(12) BREVET  DE  INVENŢIE 
        DE SCURTĂ DURATĂ 

 
(21) Nr. depozit: s 2010 0066 
(22) Data depozit: 2010.04.15 
 
 

(45) Data publicării hotărârii de 
acordare a brevetului:  
2011.01.31, BOPI nr. 1/2011 

 

(71) Solicitant: UNIVERSITATEA TEHNICĂ A MOLDOVEI, MD 
(72) Inventatori: TARNOVSCHI Constantin, MD; CORLĂTEANU Nina, MD; TARNOVSCHI Andrei, MD; 

AXENTI Ion, MD 
(73) Titular: UNIVERSITATEA TEHNICĂ A MOLDOVEI, MD 
 
 
(54) Procedeu de fabricare a blocului monolit de gabarite mari din piatră 

naturală 
Rezumat 
(57) Rezumat: 

1                                                                                        2 
Invenţia se referă la construcţie, în parti-

cular la procedeele de fabricare a blocurilor 

monolite de gabarite mari din piatră naturală. 

Procedeul de fabricare a blocului monolit 

de gabarite mari din piatră naturală include 

marcarea prealabilă a blocului în carieră, 

forarea unor sonde verticale sau inclinate pe 

diagonalele blocului, executarea scobiturii 

pentru ancora unui dispozitiv de armare, 

introducerea în fiecare sondă cu partea 

inferioară a unei vergi de armare filetate a 

dispozitivului de armare, fixarea fiecărui capăt 

inferior al vergilor de armare cu ancore, 

pretensionarea dispozitivului de armare, 

fixarea pretensionării cu o buclă executată în 

partea superioară a vergii de armare, umplerea 

sondelor cu mortar de ciment şi tăierea 

blocului după consolidarea mortarului de 

ciment. 

Revendicări: 1 

Figuri: 4
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(54)  Process for manufacturing large-size monolithic block of natural stone     

 
(57) Abstract: 

1                                                                                        2 
The invention relates to construction, in 

particular to processes for manufacturing 

large-size monolithic blocks of natural stone. 

The process for manufacturing large-size 

monolithic block of natural stone includes the 

preliminary marking of the block in the stone 

pit, drilling of vertical or inclined wells along 

the diagonals of the block, making of a groove 

for the anchor of a reinforcing device, 

introduction into each well with the lower end 

of a threaded reinforcing bar of the reinforcing 

device, fixation of each lower end of the 

reinforcing bars with anchors, prestressing of 

the reinforcing device, fixation of prestressing 

with a loop, made in the upper part of the 

reinforcing bar, filling of wells with cement 

mortar and sawing of the block after the 

solidification of the cement mortar. 

Claims: 1 

Fig.: 4 

 
 

 
 
 

(54)  Способ изготовления крупногабаритного монолитного блока из 
природного камня     

 
(57) Реферат: 

1                                                                                        2 
Изобретение относится к строительству, 

в частности к способам изготовления 

крупногабаритных монолитных блоков из 

природного камня. 

Способ изготовления крупногаба-

ритного монолитного блока из природного 

камня включает предварительную марки-

ровку блока в карьере, разбуривание 

вертикальных или наклонных скважин по 

диагоналям блока, выполнение паза для 

анкера армирующего устройства, введение 

в каждую скважину нижним концом 

резьбового армирующего прутка арми-

рующего устройства, закрепление каждого 

нижнего конца армирующих прутков 

анкерами, преднапряжение армирующего 

устройства, закрепление преднапряжения 

петлей, выполненной в верхней части 

армирующего прутка, заполнение скважин 

цементным раствором и распиливание 

блока после затвердения цементного 

раствора. 

П. формулы: 1 

Фиг.: 4 

 

 
 

5 
 
 
 
 

10 
 
 
 
 

15 

 
 
 
 
5 
 
 
 
 

10 
 
 
 
 

15 



 
MD 324 Z 2011.08.31 

 

 3 

Descrie re

Descriere:  

Invenţia se referă la construcţie, în particular la procedeele de fabricare a blocurilor monolite 
de gabarite mari din piatră naturală. 

Este cunoscut procedeul de consolidare a pietrei de calcar tăiate cu piloţi foraţi în piatră care 
include marcarea fiecărui bloc în abataj, forarea sondelor verticale paralele marginilor blocului, 5 
instalarea în sonde a unor vergi de oţel şi umplerea sondelor cu mortar de ciment [1]. 

Dezavantajul acestui procedeu constă în aceea că în timpul tăierii şi extragerii blocurilor din 
abataj şi transportării în majoritatea blocurilor se ivesc fisuri, crăpături şi surpări, iar coeficientul 
de dobândire nu depăşeşte 8% din masa pietrei tăiate, datorită cărui fapt acest procedeu nu este 
răspândit în producere. 10 

Problema pe care o rezolvă prezenta invenţie constă în crearea unui bloc monolit cu înălţime 
la etaj care ar elimina dezavantajele celei mai apropiate soluţii şi ar asigura rezistenţă la 
intindere, incovoiere şi fisurare în timpul ridicării, transportării, montării şi cutremurelor de 
pământ. 

Problema se soluţionează prin aceea că procedeul de fabricare a blocului monolit de gabarite 15 
mari din piatră naturală include marcarea prealabilă a blocului în carieră, forarea unor sonde 
verticale sau inclinate pe diagonalele blocului, executarea scobiturii pentru ancora unui 
dispozitiv de armare, introducerea în fiecare sondă cu partea inferioară a unei vergi de armare 
filetate a dispozitivului de armare, fixarea fiecărui capăt inferior al vergilor de armare cu ancore, 
pretensionarea dispozitivului de armare, fixarea pretensionării cu o buclă executată în partea 20 
superioară a vergii de armare, umplerea sondelor cu mortar de ciment şi tăierea blocului după 
consolidarea mortarului de ciment. 

Rezultatul invenţiei constă în asigurarea majorării rezistenţei mecanice a blocului la 
întindere, încovoiere şi transportare, evitând totodată apariţia fisurilor, crăpăturilor şi distrugerea 
blocurilor. 25 

Invenţia se explică prin desenele din fig. 1-4 care reprezintă: 
- fig. 1, blocul monolit consolidat cu sonde verticale; 
- fig. 2, blocul monolit consolidat cu sonde inclinate; 
- fig. 3, vedere de ansamblu a secţiunii transversal-verticale a blocului; 
- fig. 4, dispozitivul de armare. 30 
Blocul monolit obţinut conform procedeului revendicat executat pentru zidăria pereţilor 

clădirilor şi consolidat prin armare şi betonare a sondelor verticale (fig. 1) şi blocul monolit 
consolidat prin armare şi betonare cu sonde înclinate (fig. 2) sunt executate cu înălţimea de un 
etaj al unei clădiri şi includ masivul monolit 1 (fig. 3), executat în formă de paralelipiped cu 
sonde 2, în care sunt instalate dispozitivele de armare (fig. 4), care conţin ancora 3, unită prin 35 
înşurubare cu varga de armare 4, reazemul 5, pe care se poate mişca liber varga de armare 4, pe 
care este instalată piuliţa 6, iar pe partea superioară a vergii de armare 4 este fixată o buclă 7 
pentru întinderea şi pretensionarea dispozitivului. 

Procedeul de fabricare a blocului monolit de gabarite mari din piatră naturală include 
următoarele etape tehnologice: marcarea prealabilă a blocurilor în carieră, forarea sondelor 40 
verticale sau inclinate pe diagonalele blocului, executarea scobiturii pentru ancora 3, intro-
ducerea în fiecare sondă 2 cu partea inferioară a unei vergi de armare filetate a dispozitivului de 
armare, înşurubarea părţii de jos a dispozitivului (fig. 4) în ancora 3, pretensionarea dispoziti-
vului de armare, fixarea pretensionării cu o buclă executată în partea superioară a vergii de 
armare 4, umplerea sondelor cu mortar de ciment şi tăierea blocului după consolidarea 45 
mortarului de ciment. 

Pretensionarea vergilor de armare 4 înlătură formarea fisurilor, crăpăturilor şi distrugerea 
blocurilor dobandite, iar randamentul de producere se măreşte de la 8 până la 80...90%. 
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Reve ndi cări 

(57) Revendicări: 

 Procedeu de fabricare a blocului monolit de gabarite mari din piatră naturală, care include 
marcarea prealabilă a blocului în carieră, forarea unor sonde verticale sau înclinate pe 
diagonalele blocului, executarea scobiturii pentru ancora unui dispozitiv de armare, introducerea 
în fiecare sondă cu partea inferioară a unei vergi de armare filetate a dispozitivului de armare, 
fixarea fiecărui capăt inferior al vergilor de armare cu ancore, pretensionarea dispozitivului de 
armare, fixarea pretensionării cu o buclă executată în partea superioară a vergii de armare, 
umplerea sondelor cu mortar de ciment şi tăierea blocului după consolidarea mortarului de 
ciment.  
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Figuri  
 
 

Fig. 1 
 
 

 
 
 

Fig. 2 
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Fig. 3 
 
 

 
 
 

Fig. 4 
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