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Inventia se refet la tehnologia constrgiei de maini, in special la prelucrarea pieselor din metal forme
geometrice greu prelucrabile prigchiere.

Scula abraziv este executatin formi de discsi conjine sectoare abrazive cu granidamare (1)i granulaie mica
(2), care in pereche sunt divizate de un sect@zabcu o duritate mai mic(3) decét duritatea sectoarelor abrazive
cu granulgie mare (1ki mica (2). Sectoarele abrazive sunt unite ntre eles spntrul sculei, printr-un cerc abraziv
cu duritate mai mig iar lungimile arcurilor de circumferji ale sectoarelor abrazive cu granielanare (1%i mica

(2) sunt egalei de dou ori mai mari decat lungimea arcului de circumfgrial sectorului abraziv cu duritate mai
mica (3). Sectorul abraziv cu grantila mici (2) este executat din micropulbere abrazisectorul abraziv cu
granulagie mare (1)- din granule abrazivesi sectorul abraziv cu duritate mai ri¢3) — din pulbere abraziv
Duritatea abrazivilor este selectén fungie de duritatea materialului piesei prelucrate.
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