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Inventia se refet la industria construislor de maini, in special la malaxoarsgi poate fi utilizat la prepararea
amestecurilor uscate, semiuscate, de mertde beton plastic sau vartos.

Este cunoscut un malaxor, care include un corpdril si un arbore rotitor amplasat in interiorul lui, pare sunt
fixate pe o linie elicoidal organe de amestecare arcuite in foda bare [1].

Dezavantajele malaxorului cunoscut constau in cootmare de energie in procesul amestedin cauza blogrii
agregatelor in forth de pa# intre capetele organelor de amestecarsuprafga interioas a corpului cilindric,
precumsi faramitarea particulelor blocate.

In calitate de cea mai apropiatoluie este prezentat un malaxor ciae ciclici, care include un corp cu fundul
semicilindric cu organe de amestecare executaterini de bare, care sunt fixate radial pe arbore Tniisgic
amplasate uniform pe circumfeginiar la capetele arborelui sunt fixatzuitoare radiale, totodape barele fieirei
sedii, in sensul rotirii arborelui, sunt fixate barenbitudinale paralele cu axa arborelui, iar pe tapebarelor
radiale sunt fixatedzuitoare longitudinale [2].

Dezavantajele acestei sgiisunt consumul mare de energie in procesul niaiadin cauza rezistealor mari la
deplasarea organelor de amestecare radiale cuunfghatac egal cu 90°, rezistelor mari in procesul malasii
din cauza bladrii agregatelor, mai ales a celor in farrde pa#, Tntre supraf@ interioalt a corpuluisi capetele
barelorsi razuitoare, uzarea ultimelar, de asemeneagrimiiarea particulelor blocate.

Problema pe care o rezalinventia const in micgorarea consumului de energiesporirea caliitii malaxarii.
Problema se safioneaz prin aceea & malaxorul cu agune ciclici cortine un corp cu fund semicilindric, instalat
pe nite suporturi, in pet frontali ai ciruia este montat un arbore cu organe de amestexaeytate in forinde
bare radiale, fixate pe arbore in tieg amplasate uniform pe circumfetin la capetele arborelui fiind fixateste
razuitoare radiale. Pe barele radiale aledfiecsedii, Tn sensul rotirii arborelui, sunt fixatesté bare longitudinale
paralele cu axa arborelui, pe capetele bareloaladiind montate nie rizuitoare longitudinale. Barele radiale sunt
executate Tn forthde arcsi sunt orientate cu partea congdw diregia de rotire a arborelui, formand un unghi de
atac mai mic de 90 iar razuitoarele longitudinale caoim niste cdite cu un unghi de atac egal cu°3@ixate pe
partea frontdl a barelor radiale prin intermediul unor elemeréestécesi al unor phci longitudinale.

Rezultatul invetiei const Tn olfinerea unui joc minimgi constant intre supraga interioalt a corpuluisi capetele
barelor radialgi ale hzuitoarelor longitudinale.

Inventia se explia prin desenele din fig. 1-5, care reprezint

- fig.1, vedere generain segiune;

- fig. 2, vederea A-A din fig. 1;

- fig. 3, razuitoare longitudinale cu @gte din fig. 2, scara 5:1;

- fig. 4, procesul de divizare-imbinare a fluxurilarplan transversal;

- fig. 5, procesul de divizare-imbinare a fluxurilarplan longitudinal.

Simbolurile reprezirit

- in fig. 2, w- viteza unghiular a arborelui cu bare;

[...VI - numarul de ordine al randurilor longitudinale de baadiale;

-infig. 4,qa, B, y - indicarea fluxurilor injiale la trecerea primei bare prin material in glamsversal,

A, B, L - fluxurile olginute la trecerea barei a XLlll-a prin zona prirbare;

v - viteza periferig a barelor;

- infig. 5, a, b, ¢ - indicarea fluxurilor imle la trecerea primului rAnd longitudinal de bprn material in plan
longitudinal;

A, B, C - fluxurile ohiinute la trecerea celui de-al 43-lea rand longitatide bare prin zona primului rénd;

Vv - viteza periferig a barelor.

Malaxorul (fig. 1-3) include un corp 1 cu fund seitindric, organe de amestecare, executate in Fodm bare
radiale 2, fixate pe arbore 3 in ggdare longitudinale 4, fixate pe barele radi2jeazuitoare longitudinale, fixate
pe capetele barelor radialesi2care cogin placi 5, elemente elastice $ cugite 7, fixate ntre ele cguruburi 8,si
razuitoare radiale 9, fixate pe capetele barelor itoiighale 4si pe arborele 3, suporturi 10, rulmefl, in care se
sprijina bucele perélor frontali ai corpului 1, rulmeg 12, pe care se spriincapetele arborelui 3, un méaner 13,
fixat pe partea superiaaa corpului 1, umere 14, fixate pe suptafexterioat a corpului 1si rezemate de rain
Fiecare sgge include bare radiale amplasate uniform pe cifenima. Toate sefiile sunt amplasate de-a lungul
arborelui cu acekh pas, iar fiecare sde urmitoare este fixdt pe arbore cu o deplasare unghialéatd de cea
precederit, egali cu o jundtate a unghiului dintre bare.

Barele longitudinale sunt fixate pe barele fiet segii, in sensul rotirii arborelui, cu pasul mai maecat diametrul
propriu, avand un diametru egal cu diametrul baretaliale. Rzuitoarele longitudinale sunt fixate cuagi
longitudinale prin sudirpe capetele acelor bare radiale, la care distda la bara longitudirakextreni péari la
capitul barei este egalcu pasul radial al barelor longitudinale. Circurirfga descris de varful ctitului, cand
acesta nu contacteaeu corpul, are o razmai mare cu 1.3 mm decét raza interigaa corpului.

in fiecare rand longitudinal de bare radiale, alehgitudinale sunt amplasate pe randurile radialgne cu o
deplasare de juitate de pas. Distgan de la capetele barelor radiale, care nu suntsiirae cu dzuitoare
longitudinale, pafh la suprafega interioall a corpului este mai mare decéat dimensiunea cetrmari buéti de
material.
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Partea cilindria a corpului se prelungee mai sus de planul orizontal Tn cadranul Il (y.park la planul dus sub
un unghi mai mare decéat unghiul de taluz naturatijcare al materialelor de consttigc(o, = 31,5).

Malaxorul fungioneaz in modul urnitor.

La rotirea arborelui 3 (mecanismul dgianare nu este indicat) materialul turnat in corpelste stipuns de barele
radiale 2, barele longitudinale 43zuitoarele radiale $i longitudinale,si se divizeaz in fluxuri atat in planuri
longitudinale, cagi Tn planuri transversale.

Divizarea n fluxurisi imbinarea acestora are loc concomitent in toumall materialului. Pentru descrierea
procesului de amestecare anatizo zora transversdl destul de limitat in spaiu (de exemplu zona barei radiale |,
fig.2). Prin aceastzori trec barele radiale cu barele longitudinale fixag¢esle, materialul aflandu-se practic in stare
static. Apare efectul curgerii materialului printre bareadialesi cele longitudinale, risel se afi practic in unai
aceeg pozitie. Numai o parte de particule, situate pe partemtdh a barelor radialei longitudinalesi a
razuitoarelor, pot cu o probabilitate oarecatese deplaseze in material la digganu prea mari.

Pentru analiza procesului de formargugoaielor in plan transversal presupunénmaterialul nu se deplaseade-

a lungul corpului.

La trecerea primului rédnd longitudinal de bare priaterial intre dzuitoaresi bara longitudinal se formeaz fluxul

a, intre dod bare longitudinale - fluxuB, si Tntre bara din dreaptaarbore - fluxuly (fig. 4, poziia ).

La trecerea randului al doilea longitudinal de bari@ aceast zora fluxurile a, B si y se divizeaz fiecare in cate
doui semifluxuri de atre barele longitudinale. Deoarece vectorii vitezemifluxului 0,% din dreaptasi vitezei
semifluxului 0,8 din stanga sunt orientainul faa de altul sub un unghi, are loc Tmbinag¢amestecarea acestor
semifluxurisi se ohine fluxul 0,51 0,53. Tot sa se intamplsi cu semifluxurile aturate 0,B si 0,5y - se olgine un
flux nou 0,30,5y.

La trecerea randului al lll-lea longitudinal de darin zona analizatsemifluxul 0,% este diregonat spre dreapta
de dtre razuitoarele de la cdjpul acestei bare. Fluxurile @50,93 si 0,53 0,5y se divizeaz in cate doa
semifluxuri 0,2% 0,29 si 0,253 0,25/ de dtre barele longitudinale. Are loc Timbinarea semxilwi 0,50 cu
semifluxul 0,2% 0,25 din stangasi obtinerea unui nou flux 0,%60,253. Se imbira semifluxul 0,2% 0,25 din
dreapta cu semifluxul 0,B50,25y din stangasi se obine un flux nou 0,286 0,53 0,25 si, Tn sfakit, se Tmbir
semifluxul 0,28 0,25/ din dreapta cu semifluxul Oy5i se ohine fluxul 0,298 0,75y.

Acest proces de divizare-imbinare a fluxurilor ¢ont la trecerea de mai departe a barelor prin ateast.
Obserém (fig. 4) & o parte de material al fluxulw n procesul de divizare-imbinare se deplaseegptat In
dreapta zonei analizate la trecerea barei a V-a ajunge pda arbore, apoi incepe migrarea in stanga. Jat @
parte de material al fluxulyise deplaseazreptat spre stangaajunge la corpul malaxorului la trecerea bargta
prin aceagt zora si apoi Tncepe migrarea spre dreapta. Materialutuflui B Tn procesul de divizare-imbinare a
fluxurilor trece in stangsi in dreapta, ajungand péfa corpul malaxorulusi respectiv péila arbore, apoi incepe
migrarea Tn dired inverse.

La inceputul amestédi continutul fluxurilor a, 3 si y in fluxurile nou-formate nu este uniform. Trepéeteast
neuniformitate disparej la trecerea prin zona cercetat randului al XLIII-lea longitudinal de bare (narand de la
primul) se olin fluxurile A, B, L, care cokin particule ale fluxurilor irtiale a, (3 si y distribuite uniform (fig. 4).
Procesul de migrare a particulelor fluxurilor aoe hu numai in zona analizati concomitent in toatsegiunea
transversdl a tobei. Aceasta contribuie la amestecarea dagichaterialului in plan transversal, iar @ldgam n
considerare toate gfite - in planuri transversale in tot volumul maadwlui din corp.

Procesul de amestecare in plan longitudinal esitogic celui descris mai syseste prezentat schematic in fig. 5.
Cifra 1 india primul rand longitudinal de bare, literele agilbc indici fluxurile formate la trecerea barelor prin
material. Cifrele urritoare indi@ randurile longitudinale de bare Tn pgaicand ele trec prin zona primului rand
longitudinal de bare, sunt indicafifluxurile formate la trecerea acestor bare.

Din cauza divizrii-imbinarii fluxurilor particulele de material migreazoncomitent de la stanga spre dreapta
invers. Procesele de divizare-imbingirede migrare au loc concomitent in zonele tutuéordurilor longitudinale de
bare situate in material, ceea ce conduce la otao@s interissi omoged a componentelor amestecului n tot
volumul materialului din corpul malaxorului.

Vectorii vitezelor de migrare a particulelor Tn plaansversal se insuméazu vectorii vitezelor de migrare n plan
longitudinalsi se ohine o deplasare concomitérg particulelor spre arbogein dreapta, spre corpul malaxorusui
n sténgai invers.

La finele procesului de amestecare uscsg adaugy uniform de-a lungul corpului lichid liant. Procésde
amestecare este analogic celui descris.

Tn procesul fungonarii malaxorului, la trecerea ¢tului 7 al mzuitoarei longitudinale prin zona CD (fig. 2), dat®
razei descrise de el mai mari decét raza interi@acorpului, elementul elastic se Tndoaie in diaedeplasrii
organului de amestecare (barei radigl@siguti in aga mod alunecarea giwlui 7 pe supraf@ interioatt a corpului

1 fard joc radial. La trecerea gtului prin zona DE, acesta séggste permanent in contact cu suptafaterioas a
corpului 1 datorit aaionarii fortelor de presare a materialului dinafaln asa mod se asigarun joc nul intre varful
cuitului 7 si suprafaa interioad a corpului i, ca rezultat, evitarea depidim blocirii particulelor intre ctit si corp.
Pentru deswcarea amestecului preparat corpul 1 se bascuamanerul 13 in dirgie opus rotirii arborelui. Tn
procesul amestédi si bascudrii corpul 1 se reazeiirin rulmenii 11, care se sprijinpe suporturile 10, iar arborele
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3 se sprijid pe rulmeuii 12. Dup desé@rcarea amestecului preparat corpul este readusZitigpinitiala cu méanerul
13 pana la sprijinirea cu urdrul 14 in rama malaxorului.



