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Inventia se refet la industria construislor de maini, in special la malaxoarsgi poate fi utilizat la prepararea
amestecurilor uscate, semiuscate, de mertde beton plastic sau vartos.

Este cunoscut un malaxor, care include un corpcaértompus din seit, in care sunt situate organe de amestecare
si elemente de dirgionare [1].

Dezavantajul acestui malaxor cangt lipsa universalitii, deoarece nu este posibjprepararea amestecurilor, care
necesit diferite durate de amestecare.

Cea mai apropiatsoluie este malaxorul graviianal cu agune ciclici, care include un corp cu seme ftrati, pe
suprafga interioad a cruia sunt fixate organe de lucru, amplasate igiget

Dezavantajele acestui malaxor constau in energtangada insuficient si neuniforné in diregie radiah a
particulelor, deoarece materialul poate fi riditasus numai p&ncand el va atinge un unghi de inclinare egal cu
unghiul de taluz natural, precwmlipsa universaliitii in ceea ce privge durata de amestecare.

Problema pe care o rezalinventia const in intensificarea procesului de amestecare datordjofrii energiei
poteniale a componentelor amestecwudutilizarii in calitate de organ de amestecareagelor confegionate din
bare, precungi majorarea productivitii malaxorului.

Problema se sofioneaz prin aceea & malaxorul gravitgonal cu agune ciclic include un corp cu sgane
patrati, pe suprafg interioall a ciruia sunt fixate organe de lucru, amplasate Tfis€rganele de lucru ale figrei
segii sunt executate in forinde gatare compuse din bare incrsatie, cu ochiurile mai mari decat dimensiunea
celor mai mari buiti de material. Barele figcui gratar urmitor sunt amplasate cu decalaj in plan, in daeaxei x
si perpendicular ei, f& de barele gtarului precedent, egal cu jamate de pas al barelor. Distarpe vertical dintre
gratare este mai mare decéat pasul barelor. Organdigcde sunt fixate Tn partea centra corpului, cu formarea la
capetele corpului a unor palnii cu orificii de evare de cajt, inchise cu capace demontabile. Corpul Tn partea
exterioad centrah este dotat cu daufusuri coaxiale, unul dintre ele fiind @anat, si montat in buge elastice,
instalate pe rama de sprijin, iar corpul este finaeta mijloc, pe partea exterigatibera de fusuri, cu un vibrator cu
oscilaii armonice.

Rezultatul invetiei const Tn majorarea energiei potgle a particulelor in intreaga niade material, care se
ameste#, formarea unui nuar de suvoaie in urma divizii materialului Tnsuvoaiesi imbinarii ulterioare a lorsi
repefirii acestor procese, migiai concomitente a materialului din stanga corpuhidreaptasi invers, de la
peretele din fe spre cel din spatg invers.

Inventia se explia prin desenele din fig. 1-7, care repreZint

- fig. 1, vederea genetal

- fig. 2, vederea A-A din fig. 1;

- fig. 3, vederea B-B din fig. 1;

- fig. 4, vederea de sus a primuluiigr de sus;

- fig. 5, vederea de sus aigrului al doilea de sus;

- fig. 6, procesul divigrii-imbinarii fluxurilor Tn plan transversal ddgprima semirotae a corpului;

- fig. 7, procesul divigrii-imbinarii fluxurilor Tn plan transversal ddpa doua semirote.

Simbolurile reprezirit

-infig. 3, 4, 5, x axa absciselor; ¥ axa ordonatelor;

- infig. 6si 7, I...IX = numarul de rand al ditarelor;

- a, b, ¢, d, e-indicarea fluxurilor infiale la trecerea materialului printre barele primigritar, care apoi indic
combinaiile fluxurilor si numarul de fluxuri unice;

- nfu — numirul de fluxuri unice formate dagiecare gitar;

- > nfu - suma tota a fluxurilor unice;

- A'si E - unele din diregile posibile de migrge a fluxurilor asi e.

Malaxorul (fig. 1-5) include un corp 1 cu seme gitrati, organe de lucru 2, care sunt executate infatengitare
compuse din bare incryeie, cu ochiurile mai mari decat dimensiunea ceiar mari buéti de material, fusuri
coaxiale 3 de sprijin al corpului 1 pe rama 4, geub, buse elastice 6,akasuri 7, un méaner 8, capacesbun
vibrator 10 cu oscil armonice.

Primul giatar de sus (fig. 4) este compus, spre exemplugdiare superioare paralele cu axg & bare inferioare
paralele cu axa y. Gtarul al doilea de sus (fig. 5) este compus dirafelsuperioare paralele cu axai»% bare
inferioare paralele cu axa y. &arele impare repgiconstruga primului gétar, iar cele pare construgia gratarului

al doilea. Barele gtarului urmitor au decalaj in plan fiade barele gitarului premergtor egal cu juritate de pas
al barelor atat in dirgia axei x, catsi perpendicular pe ea. Organele de lucru 2 surmttdiXn partea centeah
corpului 1, cu formarea la capetele corpului 1 aryvélnii cu orificii de evacuare de capinchise cu capacele 9
demontabile.

Malaxorul fungioneaz in modul urnitor.

La rotirea corpului 1 cu méanerul 8 la 180° de lazifia initiala Tn diregia mersului acelor de ceasornic
componentele amestecului turnate Tn palnia infexi@ corpului 1 tot se ridicimpreur cu corpul 1 datorit
fortelor centrifuge mai mari decat farde gravitde a particulelor. In pogia dati corpul 1 se opige, forta
centrifudgi dispare. Toat masa de material subtamea fotei de gravitde cade in jos cu vitézcrescana La
trecerea componentelor amestecului printre bardglautui gratar (in planul desenului din fig. 2) se formaaz
fluxurile a, b, c, &i e (fig. 6), care la trecerea printre barelgtagrului al doilea se divizeazan cate dos fluxuri.
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Fluxurile vecine avand vectorii vitezelor Tndrgptanul faa de altul sub un unghi se Tmbirfiormand fluxuri
complexe alstuite din fluxuri unice. Procesele de divizagiede Tmbinare a fluxurilor au loc la toateirele
malaxorului. Tn fig. 6 sunt prezentate fluxurilencplexe, care se formearupi bare, iar dup gratarul al V-lea
numai nurdrul fluxurilor unice, fira componeta lor. Nunarul de fluxuri formate dupfiecare gitar si suma total

a fluxurilor sunt prezentate in partea dréaptfig. 6. Vedem & dupi trecerea materialului printre barele a #mou
gratare se formedz1905 fluxuri unice. Totodatare loc migréia concomiterit a particulelor din stanga spre dreapta
si invers (sigegile A si E). Materialul, care a trecut printre bare, seragleaz in palnia de jos.

Dupa aceasta se efectu@antirea corpului 1 idi la 180° de la poziia vertical, si la atingerea posgei date corpul
se oprgte. Materialul din palnia de sus cade n jbse produc acelgaprocese cai dupa prima rotire la 180°. Tn
fig. 7 sunt prezentate déastirarea de mai departe a proceselor de divizarerambia fluxurilor, nurirul lor dup
fiecare bai, dup fiecare gétar si numarul total. Vedem & dupi semirotirea a doua nuimul total desuvoaie unice
constituie 366921, iar particulele au continuatnatig in dreaptai invers.

La efectuarea de mai departe a semiiitiaprocesele descrise se repdar nundrul desuvoaie unice crge foarte
rapid, atingand cifra de milioane chiar la a trsganirotaie.

Tot &a procesele au loc laaderea materialului printre bareleaarului si in planuri paralele planului prezentat in
fig. 1. In &a mod, se intersecteagectorii vitezelor din planurile paralele cu plawin fig. 1 cu vectorii vitezelor
din fig. 2. Migrgia are loc n dirgge paralei cu planul prezentat in fig. 4 invers,si perpendicular pe planul din
fig. 1 n diregii inverse. Aceasta contribuie la dublarea iwtui desuvoaie unicssi la intensificarea procesului de
amestecare.

Dupid amestecarea usaate introduce lichid prin deschiderea capaculueSudssi efectuarea a cateva semingta
ale corpului 1. Degecarea se efectueaia deschiderea unuia dintre capacelg ornirea vibratorului 10 fixat pe
corpul 1 pentru facilitarea alurigé amestecului umed pe pegiiecorpului 1 si pe barele gitarelor. In procesul
vibrarii fortele de inetie sunt amortizate de byede elastice 6 rezemate ktdsurile 7. Rotirea corpului 1 Tn bgele

5 se efectuedazorin intermediul fusurilor 3, iaitasurile 7 se sprijii pe corpul 4.



