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Inventia se refet la industria construislor de maini, in special la malaxoarsgi poate fi utilizat la prepararea
amestecurilor uscate, semiuscate, de mertde beton plastic sau vartos.

Este cunoscut un malaxor cuiaoe ciclici, care cotine un corp cilindric cu organe de amestecare imfale bare
situate radial Tgah pe suprafa arborelui rotativ [1].

Dezavantajele malaxorului cunoscut constau Tn con$unare de energie in procesul amestedin cauza intirii
concomitente in amestec a barelor situate pe limgitudinale paralele cu axa arborelui, ceea cedace la
cresterea rezistgelor la Thaintarei din cauza existegi intre randurile transversale de bare a zoneloarnestec
neafanate depligi cu densitate mai mare, care opun o rezigtarai mare Tnairtii barelor.

Cea mai apropiatsoluie prezing un malaxor cu aine ciclic, care cotine un corp cu fund semicilindric, instalat
pe nite suporturi, in petg frontali ai ciruia este montat un arbore rotativ cu organe desteoare, executate in
forma de bare radiale, fixate pe arbores@th cu formarea unor randuri longitudingletransversale, la capetele
arborelui fiind fixate njte razuitoare radiale diametral opuse, totadae capetele barelor radiale sunt montageeni
razuitoare longitudinale, inclinatetfede axa arborelui [2].

Dezavantajele malaxorului cunoscut constau Tn con$unare de energie in procesul amestedin cauza intirii
concomitente in amestec a barelor situate pe limgitudinale paralele cu axa arborelui, ceea cedace la
cresterea rezistgelor la Thaintarei din cauza existegi intre randurile transversale de bare a zoneloarnestec
neafanate depligi cu densitate mai mare, care opun o rezigtarai mare Tnairtii barelor.

Problema pe care o rezalinvertia const in micsorarea consumului de energiein intensificarea procesului de
amestecare.

Problema se safioneaz prin aceea & malaxorul cu agune ciclici cortine un corp cu fund semicilindric, instalat
pe nite suporturi, In petg frontali ai ciruia este montat un arbore rotativ cu organe desteoare, executate n
forma de bare radiale, fixate pe arboresh cu formarea randurilor longitudinae transversale, la capetele
arborelui fiind fixate njte rizuitoare radiale diametral opuse. Pe capetele drarelddiale sunt montate st
razuitoare longitudinale, Tnclinate tlade axa arborelui. Fiecare baa randurilor longitudinale, incepand de la
mijlocul rAndului, este amplagatu alternatii, cu decalaj circular fa de bara de mijloc in dir@ge invers rotirii
arborelui, in ga mod incéat nicio bara randului longitudinal nu coincide cu niciozaliai a acestui rand. Fiecare
bai a randurilor transversale este amplasatdecalaj longitudinal Tn stangiain dreapta feéi de poziia initiala, Tn
asa mod ncat nicio bara randului transversal nu coincide n dire¢ransversalcu nicio alt bai din acest rand.
Rezultatul invetiei consti in micsorarea rezistgelor la Tnaintarea barelor prin amestec datodtionarii
consecutive in timp a barelor randurilor longitwdéncu decalaj circulagi unui numar mai mare de interseit ale
zonelor de awnare a barelor asupra materialului, &féinlui si micsorarii densititi datorita decalajului
longitudinal al barelor.

Inventia se explia prin desenele din fig. 1-4, care repreZint

- fig. 1, vederea genetaa malaxorului;

- fig. 2, vederea A-A din fig. 1;

- fig. 3, situarea tragbnak a barelosi razuitoarelor radiale pe suprafedesisurat a arborelui;

- fig. 4, situarea barelor cu decalaj circufglongitudinal pe suprafa desisurat a arborelui.

Simbolurile reprezirit

- in fig. 1si 2, w - viteza unghiulat a organului de lucru;

- in fig. 3si 4, I...VI = nunirul de ordine al randurilor longitudinale de bare;

1, 2, 3, 4,...— numarul de ordine al barelor;

a, b, c, d, e, f, g, h+indicarea randurilor transversale de bare (figid) b, c, d, e, f, g, h, i, j, k, I, m, n, 0, p,rg
s, t, u, v, w- indicarea randurilor transversale de bare cu dgcatularsi longitudinal (fig. 4);

v — viteza periferié a barelor.

Malaxorul include un corp 1 cu organe de ameste@xecutate in forsnde bare radiale 2, fixate pe un arbore 3
rotativ in sah, cu decalaj circulagi longitudinal, suporturi 4, rulmen5, in care se sprijincapetele arborelui 3,
rulmerti 6, in care se sprijin bugele corpului 1, #zuitoare longitudinale 7, montate pe capetele barg|
razuitoare radiale 8 diametral opuse, fixate la aglpearborelui 3, un méner 9, fixat pe partea sopéria corpului
1, un limitator 10, fixat pe suprgfaexterioat a corpuluisi rezemat de ram

Tn comparge cu malaxorul cunoscut cu bare fixate tt@dial (fig. 3), fiecare bara randurilor longitudinale,
incepéand de la mijlocul randului, este amplasat alternati, cu decalaj circular fa de bara de mijloc in dirge
inversi rotirii arborelui. Fiecare bara randurilor transversale este amplasat decalaj longitudinal Tn stangain
dreapta f@i de poziia initiald, Tn ga mod incat nicio bara randului transversal nu coincide in dire¢ransversal
Ccu nicio alt ba® din acest rand (fig. 4). Curbele care unesc bate?e3-4, 5-6-7 etc. sunt indreptate cu partea
convex in diregia deplasrii barelor.

Malaxorul fungioneaz in modul urnitor.

La rotirea arborelui 3 (mecanismul dgianare nu este indicat), componentele amesteaulnate in corpul 1 sunt
stripunse de organele de amestecare infatenbare radiale @ se divizeaz la fiecare bar in suvoaie: stangi
drept.Suvoiul stangsi cel drept se intalnesc respectivstivoaiele drepsi stang, formate de organul de amestecare
stangsi cel drept daturate. Deoarece vectorii vitezelgmvoaielor sunt indreptiaunul faa de altul sub un unghi
oarecare, are loc amestecarea acgst@aie.Suvoaiele nou-formate se divizéaapoi in cate ddusuvoaie de #tre
urmatoarele organe de amestecare.
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La continuarea acestui proces are locs@ amestecare, in care componengeheoaielor intiale aflate in partea
stang a malaxorului vor ajunge in partea dréagtlui, iar componentelguvoaielor iniiale din partea dreapta
malaxorului vor ajunge in partea stéraglui. Materialul ajuns in stanga malaxorului editecionat spre dreapta de
citre razuitoarele radiale 8 de stangatreptat trece in dreapta; concomitent materiajuhs in partea dredpt
malaxorului este dirgeimnat spre stAnga détee razuitoarele radiale 8 de dreapfiatreptat trece Tn partea stéing
Razuitoarele 7 montate pe capetele barelgr 2tuate in junitatea dreagta malaxorului deplaseamaterialul din
stratul periferic spre stangal introduc Tn zona agonarii barelorsi, concomitent, ¥zuitoarele 7 situate n juttatea
stang a malaxorului deplaseamaterialul din stratul periferic spre dreapid introduc in zona agnarii barelor.
Astfel se oline amestecarea inténg omoger a componentelor.

Situarea barelor pe arborele malaxorului cu deaatajlarsi longitudinal (fig. 4) faa de poziia lor tradiionak
(fig. 3) contribuie la diminuarea rezistefor la inaintarea organelor de amestecare. Detalafular al barelor
contribuie la agonarea consecutiva barelor asupra materialului, fiind excwstionarea concomiteft care duce
la cresterea rezistgelor de amestecare. Decalajul longitudinal conteibla majorarea nusnului de zone de
agionare a barelor asupra materialului, care esté eganumirul total de bare plus déuzone ationate de
razuitoarele radiale. Aceasta conduce la majorareainuui de interaguni ale zonelor de gionare a barelor, la
afanarea amesteculiimicsorarea denditii lui si, ca rezultat, la migorarea rezistgelor la Tnaintare.

Situarea curbelor, care unesc bareleifigicrand longitudinal, cu convexitatea in diiaaleplasrii barelor conduce
la afanarea masei intregi de amesfemicsorarea rezistgpi la Tnaintare, deoarece barele din partea dreapt
curbelor deplaseazmaterialul in dreapta, iar cele din partea si&eplaseazmaterialul in stanga.

La finele procesului de amestecare a componentstate se adagdichidul liant uniform de-a lungul malaxorului.
Procesul de malaxare este analogic celui descris.

n continuare, la finele procesului de preparamnestecului corpul 1 se rete cu manerul 9 in dirée opus
rotirii arborelui si are loc desircarea amestecului preparat prin gura corpului Urit@rea suprafei cilindrice
interioare a corpului de amestecul lipit se efegtiieu rfizuitoarele 7 fixate pe capetele barelor 2, iar r@gjper
laterali— cu mzuitoarele radiale 8. In procesul rotirii corpulrs@zena in rulmenii 6, iar arborele 3- Tn rulmenii 5.
Dupd amestecare corpul 1 este readus Tntjoiiitiala cu manerul 9 panla sprijinirea cu limitatorul 10 in rama
malaxorului.



