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Inventia se refex la electronid, si anume la metodele de ajustare a parametrilotraleai pieselor de tipF\)C -0

n procesul de conf@onare a lorgi poate fi utilizat iTn domeniile constru®i aparatelor de precizie, tehnicii de
calculsi la confegionarea elementelor de defagigglementelor pentru circuite selective.

Este cunoscut procedeul de confemare a pieselor bobinate din microconductor caxcare conét in
debobinarea surplusului de microsérae pe piesa ce se confeoceaz cu misurarea contiriua parametrului
electric al microsarmei debobinate, folosind-o a@&dps auxiliar, care se introduce Tmpréucu piesa de
confegionat in schema de #surare, spre exemplu, in punte. Debobinarea seripe in momentul oimerii
egalititii rezistenei produsului auxiliar cu rezistenprescris pentru segmentul de sétncare urma a fi debobinat
[1].

Dezavantajul acestui procedeu carist aceeaila debobinarea conductorului, pe l&rgodificarea constantei de
timp a piesei, care se confemeaa, datorii neomogenitii constantei liniare de timp a conductorului sedifioa

si raportul dintre componenta acliyi cea reacti¥ a constantei de timp atat a piesei ce se cgofexaz, catsi a
produsului suplimentar format détee sarma debobinasi, respectiv, modificarea raportului dintre compoize
activi si cea reacti¥ a constantei de timp a piesei care se coiofieeaa, si a produsului suplimentar, format de
citre sarma debobingt precumsi continuitatea invegului coaxial al sarmei fac imposibilconfegionarea unor
astfel de piese bobinate cu o precizie sufigigeintru uzul practic.

Cea mai apropiatsoluie este procedeul de ajustare a parametrului eledtpieselor de tipRC -0 confegionate
dintr-un singur microcablu coaxial, care prevedeothucerea piesei ce se confeneaa in circuitul electric de
masurare, determinarea frecyenf;, a tensiunii la care defazajul intre vectorul otwéi in inveljul coaxial al
microsarmei piesei ce se confeoeaz, la care mirimea parametrului electric este mai mare decébarah sa
nominak, si vectorul tensiunii dintre Tnvelul coaxialsi firul acestei microsarme este egal cu 180°,adcgre se
prestabilgte frecvema f, a tensiunii la care defazajul intre vectorul ctwm&n in Tnvelsul coaxial al microsarmei
piesei ce se confgoneaa, la care ririmea parametrului electric este egall valoarea sa nomiriaprescrig, si
vectorul tensiunii dintre invelil coaxialsi firul acestei microsarme este egal cu 180°,adogre tensiunile de
frecvena f;, respectiv f se transford intr-o tensiune de frecvenf,, unde frecvera f; este egal cu raportul dintre
produsul celor daufrecvene f, x f, si diferenta dintre ele £ - f;, La Tnvelsul coaxial al microsarmei piesei ce se
confegioneaz se aduce tensiunea de freqeef), dup care se incepe debobinarea microsarmei, compaméndd
neintrerupt faza vectorului curentului in Tnyeli coaxial al microsdrmei ce se debobiriean faza vectorului
tensiunii dintre firul acestei microsarme invelisul coaxial al acesteia, totodatiebobinarea de pe piesa ce se
confegioneaz se executpéari cand nirimea parametrului electric al piesei corespunds diferene de 180° intre
fazele comparate la microsarma debolin&tr tensiunea de frecvginf, este adus concomitentsi continuu pe
Tnceputul firuluisi al invelisului microsédrmei piesei ce se confeoeaz [2].

Dezavantajul acestui procedeu caristcomplicitatea tehnologiei de ajustare a coristate timp.

Problema pe care o rezalprezenta invegie const in simplificarea tehnologiei de ajustare a coristage timp a
pieselor confegonate din mai multe microcabluri coaxiale, uniteparalel, la o precizie Tnalt

Metoda, conform inveyei, Tnlatura dezavantajele mé¢ionate mai sus prin aceea ioclude selectarea in calitate de

parametru electric a unei constante de timp préstai, la confe¢ionarea piesei de tiFRC =0 din mai mult de
dowa microcabluri coaxiale n; prefabricarea pieseiwhfh microcabluri, unite Tn paralel, care constitaieonstarit
de timp:

R — AR —=
——+(N-DC——(N-DAC =7, ) + ATy > Ty
Tﬂ-l = - 1 n _1 )
unde:

R=1, C=¢, AR= ), AC= ),
si corespunztor:

T AT . , . . o . .
0= i =" (1) reprezink respectiv constanta de timp nomingil surplusul acesteia impus al n-1 microcabluri,

unite in paralel,

R, C si | reprezint respectiv rezistga si capacitatea integre ale unui microcablu cu lurggni din n-1
microcabluri, unite in paralel,

AR si AC reprezini respectiv rezisteasi capacitatea integre ale unui microcablu cu luregif,

r si C reprezini respectiv rezistga si capacitatea linid@ra n-1 microcabluri;

prelucrarea termica piesei prefabricate; dsurarea valorii constantei reale de timpa acesteia; determinarea
valorii necesare a constantei de tim@ microcablului coaxial rezervat prin rgga
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bobinarea microcablului coaxial rezervat cu cortstate timpt, pe piesa prefabricgtmasurarea concomitenta
constantei de timp a microcablului rezervat bobip@t la atingerea constantei de timp a valagisi unirea in

paralel a acestuia cu cele n-1 microcabluri, fortn&rpied de tip RC-0cuo constatde timp prestabilit To=

T +Txe

Inventia se explia prin desenele din fig. 1-6, care reprezint

- fig. 1, structura microcablului coaxial;

- fig. 2, schema electricechivaleni de miisurare a constantei de timya piesei prelucrate termic;

- fig. 3, schema funonak de bobinare a microcablului coaxial rezervat n;

- fig. 4, schema electidcechivalent de niisurare a constantei de timpa microcablului rezervat pe parcursul
bobirdrii lui pe piesa cu constanta de timp

- fig. 5, schema electidcechivalent de niisurare a constantei de timpa microcablului rezervat pe parcursul
bobirdrii lui pe piesa cu constanta de timp

- fig. 6, vederea genetiah piesei confgmnate din n microcabluri coaxiale, unite Tn pakrale

Metoda se realizeazprin schema funonak de bobinare a microcablului coaxial rezervat g.(B) si schemele
electrice echivalente deasurare a constantei de timpa microcablului rezervat pe parcursul bainlui pe piesa
cu constanta de timp (fig. 4, 5), care includ un generator 1 de tensiarmonia u(t) si frecvena f,=1,78f, un
electrod 7 pentru unirea microcablului rezervafig @) debobinat de pe bobina debitoarg Bobinat pe piesa 3, un
mecanism de rotire 9 a pieseiidun fir conductor flexibil 10, care prin contactluneator e (fig. 3, 4, 5) unge
sectorul metalizat 11 al carcasei dl2espectiv invelul coaxial al firului rezervat cu indicatorul 5,gmumsi doua
segmente 18i 14 respectiv, unde pe rezistamR (fig. 4) a invefului coaxial al segmentului 13 (fig. 3) se creeaz
cadere de tensiune de frecyari,, care ulterior se utilizeaza semnal de #surare a constantgj si la o rezisteti
NRnx (fig. 4, 5) a Tnvefului coaxial al segmentului 14 (fig. 3), care peacqoasul nisurrii constanteit, se
utilizeaz ca rezistetd de referima NRyx a filtrului oprete band 15 (fig. 5), format din cantitatea de microcablu
rezervat 6 bobinat pe piesa 3 cu constanta detigipezistena 16 de valoarea,R= NR.

Pottiunea de microfir conductor al segmentului 14 derodablu are o rezistgnR, la care rezistea Tnvelsului lui
coaxial este egalcu rezisteta R,«. Aceasi parte de microfir cu invelil siu coaxial formeaz o capacitate £yx.
Pottiunea de microfir conductor al segmentului 13 derotablu are o rezistgnR;, care cu invedul siu coaxial
formeaz o capacitate€,; x (fig. 4, 5).

Metoda se realizeazn modul urritor.

Este cunoscuticpiesele confeg@nate din microcablu coaxial turnat cu scopul deiegora tensiunile mecanice, ce
pot agirea Tn urma bobitrii microcablului, se supun unei prelédr termice majorand stabilitatea parametrilor
electrici ai piesei la vari@m temperaturii, Tmitranire, etc. In acefa timp, prelucrarea lor termic provoad
micsorarea constantei ei de timp cu aproximativ 1...PiftL aceast cauz piesele, confgnate din microcablu
coaxial, se confeimneaz cu un surplus de parametri de aproximativ 1...2%advaloarea lor nominaprestabilit.
Conform tehnologiei de confganare a piesei 3, dagprelucrarea ei termicse nisoa# valoarea reéla constantei
de timpt,. Masurarea constantei se efectuedzin modul urnmitor: se monteafiltrul opreste band hibrid (fig. 2).
Prin schimbarea frecvegi de semnal al generatorului 1 aplicat la intrafiteului opreste band si schimbarea
rezistenei 4, tensiunea la ggea filtrului se aduce la valoarea de 0 V, in tiogptensiunea u(t) la intrarea filtrului
este de ordinul a g&a volti. Valoarea de 0 V la girea filtrului, cand semnalul la intrarea lui esligerit de 0, are
loc atunci cand vectorul tensiuniict), (fig. 2) de la igirea piesei 3 seageste Tn contrafax cu vectorul tensiunii
Unrrn-1Ce Cade pe rezisten4si este egal cu valoarea vectorulyidy.

Sestie c coeficientul de transfer al filtrului opye band este:

1+ N6&she
M= Ch&+N&hE (1)

La frecvena de rejegie a filtrului f = f;, numii de asemenea frecugnde rezonagd, factorul de transfer M al
filtrului devine nul, cand nuaratorul relgiei (1) este egal cu zero:

1+N6&5hE - ()
unde:

g=\[j2rCirl _/j2nRC _ \[j2rT

| reprezing lungimea unui singur microcablu bobinat pe cardasa
r si ¢ - respectiv rezisteasi capacitatea pe o unitate de lungime a microcabtdaxial.
Dupa divizarea grtii imaginare de cea reah relaiei (2) si anumite transforiri obtinem:

1+ Nyshycosy — Nychy =0
thy =9y () (3)

@
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Relgia (3 b) coincide cu refm cunoscut din teoria liniilor lungi de tipRC _0, cand defazajul dintre curentul de

intrare |, si tensiunea de iire U, a liniei Tn regim de gol B << Rs) este de 180°, adic <ljnUiesin goi= 180° ,
unde Rs este rezistande sarcif exterra.

Deoarece piesa conf@mnati poate fi priviti ca o linie lung cu parametrii (rezistea rsi capacitatea pe o unitate
de lungime) distribui, iar curentul ce trece prin rezistart este curent de intrare in piesa caideat, teoria liniei
lungi pe deplin poate fi aplicain analiza schemei din fig. 2.

Soluia relgiei (3 b) in raport cu #rimea r este:

y = 7Nl = 71 :[k—ijn
4 @

- _ o~ n
r=rICl =RC = (k- 025 =
unde: f 5
iark=1, 2,3, ...
Prima valoare a animii y (cand k=1), lacare  gUiesin go= 180°, este de 2,365, iar constanta de timp sefje
frecvena la aceastvaloare” se gisesc in relga:

fr = f,r =178
78
T = 1'_
unde: f 7
n cazul masurrii constantei de timg,, in relaia (7) constanta de timpse nlocuigte cu constanta de tinmp, ce

permite & se consideredcconstanta de timp = 1,78/f.
In continuare din relia:

= const, (6)

7, T(n—l)
r — T(n—l)

r

,=RC,-0=

se calculeaz constanta de timp, a cantitii de microcablu rezervat, care este necesar denabbpe piesa deja
confegionat din (n-1) microcabluri, care fiind unit in paral microcablurile (n-1), constituie constanta idept
prestabiliti To= T,+T.
Pentru a depune cantitatea de microcablu rezeavatristanta = 1, se folosgte schema furtionak aratata n fig.
3, unde caftul de microcablu rezervat, tras de pe bobina dabit 8 se cidta de émasa coaxiad si izolatie, se
trece prin contactul 7, cu care form&am contact alunétor, si galvanic se unge la contactul a, care prin
intermediul contactului e este conectat la unaiwliririle indicatorului 5. Pe generatorul 1 se fixgdecvena f;
=1,78f, la tensiunea de semnalasufitor de voli sau zeci de vgl dupi care prin rotirea piesei 3 dete
mecanismul 9 se incepe depunerea, prin bobinangcicablului rezervat pe piesa 3. Cantitatea deronablu
rezervat, bobinat pe piesa 3 cu constamtdmpreur cu rezisteta Ryx a invelsului coaxial al segunii de
microcablu 14 formedizun nou filtru 154i la intrarea filtrului 15 prin intermediul bobindi, capacitii C,.x si al
rezistemelor R; si R, se apliéd un semnal cules de pe rezigteR de tensiunead(t) si frecvena f; (fig. 5), iar la
iesirea filtrului 15 prin intermediul contactelor aleicitoare f, i 7 este unit indicatorul 5.
Pe parcursul bob#mii cu ajutorul indicatorului 5 Tn continuu se covleaz defazajul intre vectorul tensiuniidi
intre microfirul conductorsi camasa microfirului coaxial rezervat bobinat (fig. 4, B captului de microfir
conductorsi vectorul de curentdce trece prin rezist¢a Ryx. La atingerea valorii defazajului de 180° intré dei
vectori numii, bobinarea se stopeazeea ce vorlyge despre faptulacconstanta de timp a ca#tit de microcablu
rezervat depus pe piesa 3 a atins valoageealculas, la care, cai in cazul nisurrii constanteit,, are loc
egalitatea:

T.7 _
fr,=fRC =f — "1 =178

v Z-n—l ,
yndeTX =1,78/.
In continuare microcablul la contactul 7 se tage,dajtul taiat se cuiita de @masa coaxial si izolatie si se lipate
la contactul b al piesei 3, pband n final o pies confegionat din (n-1) + | = n microcabluri cu o constarde

timp prestabilil 1,= 1,+14 Ccu preciziesi stabilitate termig Tnaltesi o tehnologie comparativ sinipl



