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Inventia se refera la domeniul constructiilor de masini, si anume la instalatiile de prelucrare superficiala prin
deformare plastica si prin vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice.

Este cunoscuti 0 instalatie de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice, care include
o prisma ghidata, corpuri de rostogolire, amplasate in canalele longitudinale ale prismei, scule de netezit cu diamant,
un jgheab de alimentare si orientare a pieselor, role de antrenare si un cilindru de antrenare actionat de un motor-
reductor [1].

Dezavantajul acestei instalatii consta in constructia relativ complicata si productivitatea scazuta.

Mai este cunoscuta o instalatie de prelucrare prin netezire a suprafetelor cilindrice, care include scule de netezire in
forma de indentori, portsculd si mecanism de actionare a ei, totodata pe scule sunt fixate dispozitive de indepartare a
murddriei cu muchii longitudinale, executate cu posibilitatea amplasarii de-a lungul suprafetei de prelucrare a piesei
si contactul a cel putin 0 muchie cu suprafata piesei [2].

Dezavantajele acestei instalatii constau in adancimea nesatisfacatoare a stratului durificat si productivitatea scazuta.
Cea mai apropiatd solutie este instalatia pentru prelucrarea suprafetelor prin deformare, care include un corp, doua
parghii cu doua brate, intre care este instalat un cilindru hidraulic cu piston, portscule cu scule fixate de unele capete
ale parghiilor, iar de celelalte capete sunt fixate niste articulatii care sunt unite cu corpul cilindrului hidraulic,
totodata in interiorul corpului instalatiei sunt amplasate niste articulatii, pe care sunt sprijinite parghiile cu doud
brate, axele cdrora sunt amplasate la o distanta egala cu diametrul piesei prelucrate [3].

Dezavantajele acestei instalatii constau in productivitatea scazuta si complixitatea constructiei.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta in simplificarea constructiei instalagiei si vibronetezirea
automata uniforma a pieselor cilindrice.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice, conform inventiei, inlatura
dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include un jgheab, executat in forma de tub, pentru alimentare si
orientare a pieselor, care prin intermediul unui cilindru de antrenare, pe suprafata exterioara a caruia sunt executate
niste caneluri elicoidale, sunt antrenate in miscare de rotatie in jurul axei sale, un mecanism de actionare pentru
actionarea cilindrului de antrenare. Instalatia mai include un suport de ghidare si reglare a unei portscule, fixat de
jgheab in partea opusi a cilindrului de antrenare, un surub fixat perpendicular jgheabului de suportul de ghidare si
reglare cu posibilitatea reglarii fortei de presiune a portsculei pe suprafata pieselor, totodata surubul comunica cu
portscula prin intermediul unei placi de sprijin si a unor bile, iar portscula - cu un diamant de prelucrat prin
intermediul unui indentor. Totodatd portscula contine un sprijin, care este amplasat cu posibilitatea deplasarii
longitudinale intr-un canal de ghidare a miezului al unui electromagnet cu o priza si un arc, amplasat in partea de jos
a suportului de ghidare si reglare.

Avantajele inventiei constau in simplificarea constructiei, prelucrarea suprafetei exterioare a pieselor de diferite
diametre, prelucrarea loturilor mari de piese printr-o singurd reglare a portsculei, productivitatea avansatd si
vibronetezirea automata uniforma a pieselor cilindrice.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a instalatiei automate de vibronetezire;

- fig. 2, sectiunea A-A din fig. 1.

Instalagia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice include un jgheab 2, executat
in forma de tub, pentru alimentare si orientare a pieselor 1, care prin intermediul unui cilindru de antrenare 3, pe
suprafata exterioard a caruia sunt executate niste caneluri elicoidale, sunt antrenate in migcare de rotatie in jurul axei
sale, un mecanism de actionare 4 pentru actionarea cilindrului de antrenare 3, un suport de ghidare si reglare 16 a
unei portscule 13, fixat de jgheab 2 in partea opusi a cilindrului de antrenare 3, un surub 10 fixat perpendicular
jgheabului 2 de suportul de ghidare si reglare 16 cu posibilitatea reglarii fortei de presiune a portsculei 13 pe
suprafata pieselor 1, totodata surubul 10 comunici cu portscula 13 prin intermediul unei placi de sprijin 11 si a unor
bile 1, iar portscula 13 - cu un diamant 15 de prelucrat prin intermediul unui indentor 14, totodatd portscula 13
contine un sprijin 9, care este amplasat cu posibilitatea deplasirii longitudinale intr-un canal de ghidare 18 a
miezului 8 al unui electromagnet 5 cu o prizd 6 si un arc 7, amplasat in partea de jos a suportului de ghidare si
reglare 16.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice functioneaza in modul urmator.
Prin intermediul surubului 10 se regleaza forta de presiune a portsculei 13 si, respectiv, a indentorului 14 si
diamantului 15 pe suprafata pieselor 1. Apoi de la priza 6 se transmite curent electric alternativ la bobina
electromagnetului 5 cu miez 8 cu canal de ghidare 18, care permite deplasarea longitudinala a sprijinului 9. Curentul
alternativ provoaca vibratii miezului 8, atragandu-1 in jos (la valoarea maxima a curentului), iar arcul elicoidal 7,
impingandu-1 in sus la valoarea minima a curentului electric (efectueaza vibratii). Impreuni cu miezul 8 se
deplaseaza in sus si in jos si sprijinul 9 cu portscula 13 si indentorul 14 cu diamant 15. Totodata portscula 13 este
ghidata la deplasarea in sus si in jos prin intermediul suportului de ghidare si reglare 16, bilele 12 si placa de sprijin
11. Apoi se pune in functiune mecanismul de actionare 4, care roteste cilindrul 3, antrendnd in miscare de rotatie
piesele 1 din jgheabul 2 de alimentare si orientare. Datorita contactului linear al cilindrului de antrenare 3 cu piesele
1 din jgheabul 2 de alimentare si orientare, apar fortele axiale si circulare, care antreneaza in migcare de rotatie si
deplasare axial in jos, suprafata cilindrica exterioara fiind prelucrata prin vibronetezire prin intermediul indentorului
14 cu diamant 15. Piesele prelucrate sunt deplasate mai departe prin jgheabul 2 pana in containerul 17 pentru piese
finite.



$ 2018 0016 20f2

Instalatia automata propusa permite realizarea procesului de vibronetezire automat, prelucrarea loturilor mari de
piese dintr-o singura reglare a portsculei cu un singur indentor.
Instalatia automata se evidentiaza prin simplitatea constructiei, posibilitatea de prelucrare a suprafetei exterioare a

pieselor cu diferite diametre, totodata se exclude procesul de fixare a semifabricatelor, ce conduce la realizarea
continua a prelucrarii.



