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(57) Rezumat:Rezuma t 

1                                                                                        2 
Invenţia se referă la domeniul construcţiilor 

de maşini, şi anume la instalaţiile de prelucrare 
superficială prin deformare plastică şi prin 
vibronetezire cu diamant a suprafeţelor 
exterioare ale pieselor cilindrice. 

Instalaţia de vibronetezire cu diamant a 
suprafeţelor exterioare ale pieselor cilindrice 
include un jgheab (2), executat în formă de tub, 
pentru alimentare şi orientare a pieselor (1), 
care prin intermediul unui cilindru de antrenare 
(3), pe suprafaţa exterioară a căruia sunt 
executate nişte caneluri elicoidale, sunt 
antrenate în mişcare de rotaţie în jurul axei 
sale, un mecanism de acţionare (4) pentru 
acţionarea cilindrului de antrenare (3). 
Instalaţia mai include un suport de ghidare şi 
reglare (16) a unei portscule (13), fixat de 
jgheab (2) în partea opusă a cilindrului de 
antrenare (3), un şurub (10)  fixat 
perpendicular jgheabului (2) de suportul de 
ghidare şi reglare (16) cu posibilitatea reglării 
forţei de presiune a portsculei (13) pe suprafaţa 
pieselor (1), totodată şurubul (10) comunică cu 
portscula (13) prin intermediul unei plăci de 
sprijin (11) şi a unor bile (12), iar portscula 
(13) - cu un diamant (15) prin intermediul unui 
indentor (14). Totodată portscula (13) conţine 
un sprijin (9), care este amplasat cu 

posibilitatea deplasării longitudinale într-un 
canal de ghidare (18) a miezului (8) al unui 
electromagnet (5) cu o priză (6) şi un arc (7), 
amplasat in partea de jos a suportului de 
ghidare şi reglare (16). 

Revendicări: 1 
Figuri: 2 
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(54) Installation for vibration smoothing with diamond of outer surfaces of 
cylindrical parts  

     
(57) Abstract: 

1                                                                                        2 
The invention relates to the field of 

mechanical engineering, namely to devices for 
surface treatment by plastic deformation and 
by vibration smoothing with diamond of outer 
surfaces of cylindrical parts. 

The installation for vibration smoothing 
with diamond of outer surfaces of cylindrical 
parts comprises a chute (2), made in the form 
of a pipe, for feeding and orienting the parts 
(1) which, by means of a lead-in cylinder (3), 
on the outer surface of which are made helical 
grooves, are driven in a circular movement 
around their axis, a drive mechanism (4) for 
driving the lead-in cylinder (3). The 
installation also comprises a guide and 
adjusting support (16) of a holder (13), fixed to 
the chute (2) on the opposite side of the lead-in 
cylinder (3), a screw (10), fixed perpendicular 

to the chute (2) to the guide and adjusting 
support (16) with the possibility of adjusting 
the pressure force of the holder (13) on the 
surface of the parts (1), at the same time the 
screw (10) communicates with the holder (13) 
by means of a support plate (11) and balls (12), 
and the holder (13) – with a diamond (15) by 
means of an indenter (14). At the same time 
the holder (13) comprises a support (9), which 
is placed with the possibility of longitudinal 
displacement in a guide channel (18) of the 
core (8) of an electromagnet (5) with a socket 
(6) and a spring (7), placed in the lower part of 
the guide and an adjusting support (16). 

Claims: 1 
Fig.: 2 
 

 

 
 
(54) Установка вибровыглаживания алмазом наружных поверхностей 
цилиндрических деталей  

     
(57) Реферат: 

1                                                                                        2 
Изобретение относится к области 

машиностроения, а именно к устройствам 
для поверхностной обработки пластической 
деформацией и вибровыглаживанием 
алмазом наружных поверхностей 
цилиндрических деталей. 

Установка вибровыглаживания алмазом 
наружных поверхностей цилиндрических 
деталей включает желоб (2), выполненный 
в виде трубы, для подачи и ориентирования 
деталей (1), которые посредством вводного 
цилиндра (3), на наружной поверхности 
которого выполнены винтовые канавки, 
приводятся в круговое движение вокруг 
своей оси, приводной механизм (4) для 
приведения в действие вводного цилиндра 
(3). Установка также включает 
направляющую и регулировочную опору 
(16) державки (13), закрепленную к желобу 
(2) с противоположной стороны вводного 
цилиндра (3), винт (10) закрепленный 

перпендикулярно желобу (2) к 
направляющей и регулировочной опоре (16) 
с возможностью регулирования силы 
давления державки (13) на поверхность 
деталей (1), при этом винт (10) сообщается 
с державкой (13) посредством опорной 
пластины (11) и шариков (12), а державка 
(13) - с алмазом (15) посредством 
индентора (14). При этом державка (13) 
содержит опору (9), которая расположена с 
возможностью продольного перемещения в 
направляющий канал (18) сердечника (8) 
электромагнита (5) с розеткой (6) и 
пружиной (7), расположенного в нижней 
части направляющей и регулировочной 
опоры (16). 

П. формулы: 1 
Фиг.: 2 
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Descriere:Descriere 
(Descrierea se publică în redacția solicitantului) 
 

Invenţia se referă la domeniul construcţiilor de maşini, şi anume la instalaţiile de 5 
prelucrare superficială prin deformare plastică şi prin vibronetezire cu diamant a suprafeţelor 
exterioare ale pieselor cilindrice. 

Este cunoscută o instalaţie de vibronetezire cu diamant a suprafeţelor exterioare ale 
pieselor cilindrice, care include o prismă ghidată, corpuri de rostogolire, amplasate in 
canalele longitudinale ale prismei, scule de netezit cu diamant, un jgheab de alimentare şi 10 
orientare a pieselor, role de antrenare şi un cilindru de antrenare acţionat de un motor-
reductor [1]. 

Dezavantajul acestei instalaţii constă în construcţia relativ complicată şi productivitatea 
scăzută.  

Mai este cunoscută o instalaţie de prelucrare prin netezire a suprafeţelor cilindrice, care 15 
include scule de netezire în formă de indentori, portsculă şi mecanism de acţionare a ei, 
totodată pe scule sunt fixate dispozitive de îndepărtare a murdăriei cu muchii longitudinale, 
executate cu posibilitatea amplasării de-a lungul suprafeţei de prelucrare a piesei şi contactul 
a cel puţin o muchie cu suprafaţa piesei [2]. 

Dezavantajele acestei instalaţii constau în adâncimea nesatisfăcătoare a stratului durificat 20 
şi productivitatea scăzută. 

Cea mai apropiată soluţie este instalaţia pentru prelucrarea suprafeţelor prin deformare, 
care include un corp, două pârghii cu două braţe, între care este instalat un cilindru hidraulic 
cu piston, portscule cu scule fixate de unele capete ale parghiilor, iar de celelalte capete sunt 
fixate nişte articulaţii care sunt unite cu corpul cilindrului hidraulic, totodată în interiorul 25 
corpului instalaţiei sunt amplasate nişte articulaţii, pe care sunt sprijinite pârghiile cu două 
braţe, axele cărora sunt amplasate la o distanţă egală cu diametrul piesei prelucrate [3].   

Dezavantajele acestei instalaţii constau în productivitatea scăzută şi complixitatea 
construcţiei. 

Problema pe care o rezolvă prezenta invenţie constă în simplificarea construcţiei 30 
instalaţiei şi vibronetezirea automată uniformă a pieselor cilindrice. 

Instalaţia de vibronetezire cu diamant a suprafeţelor exterioare ale pieselor cilindrice, 
conform invenţiei, înlătură dezavantajele menţionate mai sus prin aceea că include un jgheab, 
executat în formă de tub, pentru alimentare şi orientare a pieselor, care prin intermediul unui 
cilindru de antrenare, pe suprafaţa exterioară a căruia sunt executate nişte caneluri elicoidale, 35 
sunt antrenate în mişcare de rotaţie în jurul axei sale, un mecanism de acţionare pentru 
acţionarea cilindrului de antrenare. Instalaţia mai include un suport de ghidare şi reglare a 
unei portscule, fixat de jgheab în partea opusă a cilindrului de antrenare, un şurub fixat 
perpendicular jgheabului de suportul de ghidare şi reglare cu posibilitatea reglării forţei de 
presiune a portsculei pe suprafaţa pieselor, totodată şurubul comunică cu portscula prin 40 
intermediul unei plăci de sprijin şi a unor bile, iar portscula - cu un diamant de prelucrat prin 
intermediul unui indentor. Totodată portscula conţine un sprijin, care este amplasat cu 
posibilitatea deplasării longitudinale într-un canal de ghidare a miezului al unui 
electromagnet cu o priză şi un arc, amplasat în partea de jos a suportului de ghidare şi reglare. 

Avantajele invenţiei constau în simplificarea construcţiei, prelucrarea suprafeţei 45 
exterioare a pieselor de diferite diametre, prelucrarea loturilor mari de piese printr-o singură 
reglare a portsculei, productivitatea avansată şi vibronetezirea automată uniformă a pieselor 
cilindrice. 

Invenţia se explică prin desenele din fig. 1-2, care reprezintă: 
- fig. 1,  vederea generală a instalaţiei automate de vibronetezire; 50 
- fig. 2,  secţiunea A-A din fig. 1. 
Instalaţia de vibronetezire cu diamant a suprafeţelor exterioare ale pieselor cilindrice 

include un jgheab 2, executat în formă de tub, pentru alimentare şi orientare a pieselor 1, care 
prin intermediul unui cilindru de antrenare 3, pe suprafaţa exterioară a căruia sunt executate 
nişte caneluri elicoidale, sunt antrenate în mişcare de rotaţie în jurul axei sale, un mecanism 55 
de acţionare 4 pentru acţionarea cilindrului de antrenare 3, un suport de ghidare şi reglare 16 
a unei portscule 13, fixat de jgheab 2 în partea opusă a cilindrului de antrenare 3, un şurub 10 
fixat perpendicular jgheabului 2 de suportul de ghidare şi reglare 16 cu posibilitatea reglării 
forţei de presiune a portsculei 13 pe suprafaţa pieselor 1, totodată şurubul 10 comunică cu 
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portscula 13 prin intermediul unei plăci de sprijin 11 şi a unor bile 1, iar portscula 13 - cu un 
diamant 15 de prelucrat prin intermediul unui indentor 14, totodată portscula 13 conţine un 
sprijin 9, care este amplasat cu posibilitatea deplasării longitudinale într-un canal de ghidare 
18 a miezului 8 al unui electromagnet 5 cu o priză 6 şi un arc 7, amplasat în partea de jos a 
suportului de ghidare şi reglare 16. 5 

Instalaţia de vibronetezire cu diamant a suprafeţelor exterioare ale pieselor cilindrice 
funcţionează în modul următor. 

Prin intermediul şurubului 10 se reglează forţa de presiune a portsculei 13 şi, respectiv, a 
indentorului 14 şi diamantului 15 pe suprafaţa pieselor 1. Apoi de la priza 6 se transmite 
curent electric alternativ la bobina electromagnetului 5 cu miez 8 cu canal de ghidare 18, care 10 
permite deplasarea longitudinală a sprijinului 9. Curentul alternativ provoacă vibraţii 
miezului 8, atrăgându-l în jos (la valoarea maximă a curentului), iar arcul elicoidal 7, 
impingandu-l în sus la valoarea minimă a curentului electric (efectuează vibraţii). Împreună 
cu miezul 8 se deplasează în sus şi în jos şi sprijinul 9 cu portscula 13 şi indentorul 14 cu 
diamant 15. Totodată portscula 13 este ghidată la deplasarea în sus şi în jos prin intermediul 15 
suportului de ghidare şi reglare 16, bilele 12 şi placa de sprijin 11. Apoi se pune în funcţiune 
mecanismul de acţionare 4, care roteşte cilindrul 3, antrenând în mişcare de rotaţie piesele 1 
din jgheabul 2 de alimentare şi orientare. Datorită contactului linear al cilindrului de 
antrenare 3 cu piesele 1 din jgheabul 2 de alimentare şi orientare, apar forţele axiale şi 
circulare, care antrenează în mişcare de rotaţie şi deplasare axial în jos, suprafaţa cilindrică 20 
exterioară fiind prelucrată prin vibronetezire prin intermediul indentorului 14 cu diamant 15. 
Piesele prelucrate sunt deplasate mai departe prin jgheabul 2 până în containerul 17 pentru 
piese finite. 

Instalaţia automată propusă permite realizarea procesului de vibronetezire automat, 
prelucrarea loturilor mari de piese dintr-o singură reglare a portsculei cu un singur indentor. 25 

Instalaţia automată se evidenţiază prin simplitatea construcţiei, posibilitatea de prelucrare 
a suprafeţei exterioare a pieselor cu diferite diametre, totodată se exclude procesul de fixare a 
semifabricatelor, ce conduce la realizarea continuă a prelucrării.  
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(57) Revendicări:Revendic ări 
 

1. Instalaţie de vibronetezire cu diamant a suprafeţelor exterioare ale pieselor cilindrice, 
care include un jgheab (2), executat în formă de tub, pentru alimentare şi orientare a pieselor 
(1), care prin intermediul unui cilindru de antrenare (3), pe suprafaţa exterioară a căruia sunt 
executate nişte caneluri elicoidale, sunt antrenate în mişcare de rotaţie în jurul axei sale, un 
mecanism de acţionare (4) pentru acţionarea cilindrului de antrenare (3), un suport de ghidare 
şi reglare (16) a unei portscule (13), fixat de jgheab (2) în partea opusă a cilindrului de 
antrenare (3), un şurub (10)  fixat perpendicular jgheabului (2) de suportul de ghidare şi 
reglare (16) cu posibilitatea reglării forţei de presiune a portsculei (13) pe suprafaţa pieselor 
(1), totodată şurubul (10) comunică cu portscula (13) prin intermediul unei plăci de sprijin 
(11) şi a unor bile (12), iar portscula (13) - cu un diamant (15) prin intermediul unui indentor 
(14), totodată portscula (13) conţine un sprijin (9), care este amplasat cu posibilitatea 
deplasării longitudinale într-un canal de ghidare (18) a miezului (8) al unui electromagnet (5) 
cu o priză (6) şi un arc (7), amplasat în partea de jos a suportului de ghidare şi reglare (16).  
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Figuri  
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Fig. 2 
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