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(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la domeniul constructiilor
de masini, si anume la instalatiile de prelucrare
superficiala prin deformare plastica si prin
vibronetezire cu diamant a suprafetelor
exterioare ale pieselor cilindrice.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a
suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
include un jgheab (2), executat in forma de tub,
pentru alimentare i orientare a pieselor (1),
care prin intermediul unui cilindru de antrenare
(3), pe suprafata exterioara a caruia sunt
executate niste caneluri elicoidale, sunt
antrenate in miscare de rotatie in jurul axei
sale, un mecanism de actionare (4) pentru
actionarea cilindrului de antrenare (3).
Instalatia mai include un suport de ghidare si
reglare (16) a unei portscule (13), fixat de
jgheab (2) in partea opusd a cilindrului de
antrenare  (3), un surub (10) fixat
perpendicular jgheabului (2) de suportul de
ghidare si reglare (16) cu posibilitatea reglarii
fortei de presiune a portsculei (13) pe suprafata
pieselor (1), totodata surubul (10) comunica cu
portscula (13) prin intermediul unei placi de
sprijin (11) si a unor bile (12), iar portscula
(13) - cu un diamant (15) prin intermediul unui
indentor (14). Totodata portscula (13) contine
un sprijin  (9), care este amplasat cu
posibilitatea deplasarii longitudinale 1Intr-un

2
canal de ghidare (18) a miezului (8) al unui
electromagnet (5) cu o priza (6) si un arc (7),
amplasat in partea de jos a suportului de
ghidare si reglare (16).

Revendicari: 1
Figuri: 2
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(54) Installation for vibration smoothing with diamond of outer surfaces of

cylindrical parts

(57) Abstract:
1

The invention relates to the field of
mechanical engineering, namely to devices for
surface treatment by plastic deformation and
by vibration smoothing with diamond of outer
surfaces of cylindrical parts.

The installation for vibration smoothing
with diamond of outer surfaces of cylindrical
parts comprises a chute (2), made in the form
of a pipe, for feeding and orienting the parts
(1) which, by means of a lead-in cylinder (3),
on the outer surface of which are made helical
grooves, are driven in a circular movement
around their axis, a drive mechanism (4) for
driving the lead-in cylinder (3). The
installation also comprises a guide and
adjusting support (16) of a holder (13), fixed to
the chute (2) on the opposite side of the lead-in
cylinder (3), a screw (10), fixed perpendicular

2

to the chute (2) to the guide and adjusting
support (16) with the possibility of adjusting
the pressure force of the holder (13) on the
surface of the parts (1), at the same time the
screw (10) communicates with the holder (13)
by means of a support plate (11) and balls (12),
and the holder (13) — with a diamond (15) by
means of an indenter (14). At the same time
the holder (13) comprises a support (9), which
is placed with the possibility of longitudinal
displacement in a guide channel (18) of the
core (8) of an electromagnet (5) with a socket
(6) and a spring (7), placed in the lower part of
the guide and an adjusting support (16).

Claims: 1

Fig.: 2

(54) YceraHOBKa BUOPOBBITIAKMBAHUS A7 IMAa30M HAPYKHBIX IOBEPXHOCTeEM

MUWINMHAPHYECCKHUX aeranei

(57) Pedepar:

Uzo0perenne  oTtHOCHUTCS K oOyacTw
MAIIMHOCTPOEHHS, & UMEHHO K YCTpOWCTBaM
JUIsl TIOBEPXHOCTHOM 00pabOTKH IIaCTHYECKOM
nebopMarmeii UM BHOPOBBITIAXKHBAHHEM
aMa3zoM HapyXHBIX MOBEPXHOCTEH
WJIMHIPUYECKUX JICTANCH.

YcTaHOBKa BHOPOBBITIQKHUBAHHS aJIMa30M
HAPY)KHBIX IOBEPXHOCTEH IMJIMHAPUYECKUX
Jietaneil BKIroyaer kenod (2), BBITOTHEHHBIH
B BUJie TPYObI, TS MOAYU U OPUEHTHPOBAHHS
neraneit (1), KOTopble MTOCPEICTBOM BBOJHOTO
wwmHapa (3), Ha HAPY)XHOH HOBEPXHOCTH
KOTOPOTO BBIMOJHEHBI BHHTOBBIC KaHABKU,
NPUBOITCS. B KPYrOBOE IBIKEHHE BOKPYT
CBOEH ocH, TpUBOAHOW MexaHusMm (4) s
NPUBEICHUS B JICHCTBHE BBOJHOIO IWJIHHIPA
(3). YcraHoBKa TaKKe BKITFOYAET
HAINpaBISIONLYI0 W PEryJHMpPOBOYHYIO OIOpY
(16) nepxxaBku (13), 3aKpEIUICHHYIO K XKeI00y
(2) ¢ TMPOTHBOMONOKHON CTOPOHBI BBOJHOIO
mwmneapa  (3), BuHT (10) 3aKperieHHBINA

2

NEePHIEHUKYIIPHO Keo0y 2) K
HATPaBJIIONICH U PeryTupoBouHOn omope (16)
C BO3MOXKHOCTBIO  PETYITHUPOBAHUS  CHJIBI
napneHus jaepkaBku (13) Ha MOBEpXHOCTbH
neraneii (1), mpu 3tom BuHT (10) coobmaercs
¢ nepxaBkoit (13) mocpencTBOM OMOPHOM
rractusel (11) n mapukoB (12), a nepikaBka
(13) - ¢ ammasom (15) mocpeacTBOM
uanenTopa (14). Ilpu stom nepxaska (13)
coJiepkutT omnopy (9), KoTopasi pactookKeHa ¢
BO3MOXHOCTBIO MPOJIOJILHOTO TIEPEMEIICHUS B
HanpaBistommi kanan (18) cepaeunmka (8)
anexTpomarnura (5) ¢ poserkoi (6) u
npyxuHoi (7), pacroNOXEHHOI'O0 B HIDKHEH
YAaCTH HANpPABJIAIOIIEH M PErylIupOBOYHON
oropsl (16).

I1. popmymsr: 1

Qur.: 2
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Descriere:

Inventia se refera la domeniul constructiilor de masini, si anume la instalatiile de
prelucrare superficiald prin deformare plastica si prin vibronetezire cu diamant a suprafetelor
exterioare ale pieselor cilindrice.

Este cunoscutd o instalatie de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale
pieselor cilindrice, care include o prisma ghidata, corpuri de rostogolire, amplasate in
canalele longitudinale ale prismei, scule de netezit cu diamant, un jgheab de alimentare si
orientare a pieselor, role de antrenare si un cilindru de antrenare actionat de un motor-
reductor [1].

Dezavantajul acestei instalatii constda in constructia relativ complicata si productivitatea
scazuta.

Mai este cunoscuta o instalatie de prelucrare prin netezire a suprafetelor cilindrice, care
include scule de netezire in forma de indentori, portscula si mecanism de actionare a e,
totodata pe scule sunt fixate dispozitive de indepartare a murdariei cu muchii longitudinale,
executate cu posibilitatea amplasarii de-a lungul suprafetei de prelucrare a piesei si contactul
a cel putin o muchie cu suprafata piesei [2].

Dezavantajele acestei instalatii constau in adancimea nesatisfacatoare a stratului durificat
si productivitatea scazuta.

Cea mai apropiatd solutie este instalatia pentru prelucrarea suprafetelor prin deformare,
care include un corp, doua parghii cu doud brate, intre care este instalat un cilindru hidraulic
cu piston, portscule cu scule fixate de unele capete ale parghiilor, iar de celelalte capete sunt
fixate niste articulatii care sunt unite cu corpul cilindrului hidraulic, totodata in interiorul
corpului instalatiei sunt amplasate niste articulatii, pe care sunt sprijinite parghiile cu doua
brate, axele carora sunt amplasate la o distanta egald cu diametrul piesei prelucrate [3].

Dezavantajele acestei instalatii constau 1n productivitatea scazutd si complixitatea
constructiei.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in simplificarea constructiei
instalatiei §i vibronetezirea automata uniforma a pieselor cilindrice.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice,
conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include un jgheab,
executat in forma de tub, pentru alimentare si orientare a pieselor, care prin intermediul unui
cilindru de antrenare, pe suprafata exterioara a caruia sunt executate niste caneluri elicoidale,
sunt antrenate in miscare de rotatie in jurul axei sale, un mecanism de actionare pentru
actionarea cilindrului de antrenare. Instalatia mai include un suport de ghidare si reglare a
unei portscule, fixat de jgheab in partea opusa a cilindrului de antrenare, un surub fixat
perpendicular jgheabului de suportul de ghidare si reglare cu posibilitatea reglarii fortei de
presiune a portsculei pe suprafata pieselor, totodata surubul comunicd cu portscula prin
intermediul unei placi de sprijin si a unor bile, iar portscula - cu un diamant de prelucrat prin
intermediul unui indentor. Totodatd portscula contine un sprijin, care este amplasat cu
posibilitatea deplasérii longitudinale 1intr-un canal de ghidare a miezului al unui
electromagnet cu o priza si un arc, amplasat in partea de jos a suportului de ghidare si reglare.

Avantajele inventiei constau 1n simplificarea constructiei, prelucrarea suprafetei
exterioare a pieselor de diferite diametre, prelucrarea loturilor mari de piese printr-o singura
reglare a portsculei, productivitatea avansata si vibronetezirea automata uniforma a pieselor
cilindrice.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a instalatiei automate de vibronetezire;

- fig. 2, sectiunea A-A din fig. 1.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
include un jgheab 2, executat in forma de tub, pentru alimentare si orientare a pieselor 1, care
prin intermediul unui cilindru de antrenare 3, pe suprafata exterioara a caruia sunt executate
niste caneluri elicoidale, sunt antrenate in miscare de rotatie in jurul axei sale, un mecanism
de actionare 4 pentru actionarea cilindrului de antrenare 3, un suport de ghidare si reglare 16
a unei portscule 13, fixat de jgheab 2 in partea opusi a cilindrului de antrenare 3, un surub 10
fixat perpendicular jgheabului 2 de suportul de ghidare si reglare 16 cu posibilitatea reglarii
fortei de presiune a portsculei 13 pe suprafata pieselor 1, totodatd surubul 10 comunica cu
portscula 13 prin intermediul unei placi de sprijin 11 si a unor bile 1, iar portscula 13 - cu un
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diamant 15 de prelucrat prin intermediul unui indentor 14, totodata portscula 13 contine un
sprijin 9, care este amplasat cu posibilitatea deplasarii longitudinale intr-un canal de ghidare
18 a miezului 8 al unui electromagnet 5 cu o prizad 6 si un arc 7, amplasat in partea de jos a
suportului de ghidare si reglare 16.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
functioneaza in modul urmator.

Prin intermediul surubului 10 se regleaza forta de presiune a portsculei 13 si, respectiv, a
indentorului 14 si diamantului 15 pe suprafata pieselor 1. Apoi de la priza 6 se transmite
curent electric alternativ la bobina electromagnetului 5 cu miez 8 cu canal de ghidare 18, care
permite deplasarea longitudinald a sprijinului 9. Curentul alternativ provoacd vibratii
miezului 8, atragandu-l in jos (la valoarea maximd a curentului), iar arcul elicoidal 7,
impingandu-I in sus la valoarea minima a curentului electric (efectueaza vibratii). Impreuna
cu miezul 8 se deplaseaza in sus si in jos si sprijinul 9 cu portscula 13 si indentorul 14 cu
diamant 15. Totodatd portscula 13 este ghidata la deplasarea in sus si in jos prin intermediul
suportului de ghidare si reglare 16, bilele 12 si placa de sprijin 11. Apoi se pune in functiune
mecanismul de actionare 4, care roteste cilindrul 3, antrenand in miscare de rotatie piesele 1
din jgheabul 2 de alimentare si orientare. Datoritd contactului linear al cilindrului de
antrenare 3 cu piesele 1 din jgheabul 2 de alimentare si orientare, apar fortele axiale si
circulare, care antreneaza in miscare de rotatie si deplasare axial 1n jos, suprafata cilindrica
exterioara fiind prelucratd prin vibronetezire prin intermediul indentorului 14 cu diamant 15.
Piesele prelucrate sunt deplasate mai departe prin jgheabul 2 pana in containerul 17 pentru
piese finite.

Instalatia automatd propusd permite realizarea procesului de vibronetezire automat,
prelucrarea loturilor mari de piese dintr-o singura reglare a portsculei cu un singur indentor.

Instalatia automata se evidentiaza prin simplitatea constructiei, posibilitatea de prelucrare
a suprafetei exterioare a pieselor cu diferite diametre, totodatd se exclude procesul de fixare a
semifabricatelor, ce conduce la realizarea continua a prelucrarii.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. MD 1122'Y 2017.02.20
2. RU 2482953 C1 2013.05.27
3. RU 2348504 C1 2009.03.10

(57) Revendiciri:

1. Instalatie de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice,
care include un jgheab (2), executat in forma de tub, pentru alimentare si orientare a pieselor
(1), care prin intermediul unui cilindru de antrenare (3), pe suprafata exterioara a caruia sunt
executate niste caneluri elicoidale, sunt antrenate in miscare de rotatie in jurul axei sale, un
mecanism de actionare (4) pentru actionarea cilindrului de antrenare (3), un suport de ghidare
si reglare (16) a unei portscule (13), fixat de jgheab (2) in partea opusa a cilindrului de
antrenare (3), un surub (10) fixat perpendicular jgheabului (2) de suportul de ghidare si
reglare (16) cu posibilitatea reglarii fortei de presiune a portsculei (13) pe suprafata pieselor
(1), totodata surubul (10) comunicad cu portscula (13) prin intermediul unei placi de sprijin
(11) si a unor bile (12), iar portscula (13) - cu un diamant (15) prin intermediul unui indentor
(14), totodata portscula (13) contine un sprijin (9), care este amplasat cu posibilitatea
deplasdrii longitudinale intr-un canal de ghidare (18) a miezului (8) al unui electromagnet (5)
cu o priza (6) si un arc (7), amplasat in partea de jos a suportului de ghidare si reglare (16).

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova
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