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Inventia se refera la tehnica de uscare, in special la instalatii de uscare a produselor granulate in strat de suspensie, si
poate fi utilizata la intreprinderile industriei alimentare, laboratoare si centre de cercetare.

Este cunoscutd o instalatie de uscare a produselor granulate in strat de suspensie, care contine o carcasa si un tub. Pe
carcasa este montat rigid un panou de comanda pentru actionarea unui invertor si un ventilator de aspiratie a aerului
prin intermediul unui filtru, care este actionat de un motor. Pe ventilator este montat tubul, de partea inferioara a
caruia este racordatd o ecluza pentru incarcarea produsului, actionatd de catre un motor. Pe partea de mijloc a
tubului este montat un reflector, in care este incorporat un magnetron. in partea superioara a tubului este montata o
teava de evacuare a produsului, precum si un ciclon [1].

Dezavantajele instalatiei cunoscute constau in aceea ca produsul finit, obtinut in urma procesului de uscare in strat
de suspensie, este uscat doar intr-0 singurd zona pe indltimea tubului aerodinamic, ceea ce nu permite uscarea
definitiva a produsului si influenteaza negativ asupra calitatilor organoleptice si tehnologice ale acestuia.

De asemenea, este cunoscuta o instalatie de uscare a produselor granulate in strat de suspensie, care contine un tub,
montat pe o carcasi. Tot pe carcasd este montat rigid un panou de comanda pentru actionarea unui invertor si un
ventilator de aspiratie a aerului prin intermediul unui filtru, care este actionat de un motor. Pe ventilator este montat
tubul, de partea inferioara a caruia este racordata o ecluza pentru incarcarea produsului, actionata de catre un motor.
Pe partea de mijloc a tubului este montat un reflector, in care este incorporat un magnetron, unit printr-un canal cu
un reflector suplimentar, in care este incorporat un magnetron. in partea superioara a tubului este montati o teava de
evacuare a produsului, precum si un ciclon [2].

Dezavantajele instalatiei cunoscute constau in aceea ca produsul finit, obtinut in urma procesului de uscare in strat
de suspensie, este uscat doar intr-o singura zona a camerei de uscare, ceea ce nu permite uscarea definitivd a
produsului si influenteaza negativ asupra calitatilor organoleptice si tehnologice ale acestuia. Totodata, sistemul de
alimentare cu produs granulat al instalatiei date are o constructie complicatd, ceea ce presupune un consum sporit de
energie.

Problema pe care o rezolva inventia consta in elaborarea unei instalatii, care va permite aplicarea metodei de uscare
in strat de suspensie pentru produsele granulate umede, cu aplicarea microundelor, ceea ce va oferi optimizarea
duratei de tratare termica a particulelor de produs.

Problema formulata se rezolva prin aceea ca instalatia de uscare a produselor granulate in strat de suspensie contine
o0 carcasa si un tub, compus dintr-o parte superioara, o parte de mijloc si o parte inferioara. Pe carcasid este montat
rigid un panou de comanda pentru actionarea unui invertor, un ventilator de aspiratie a aerului prin intermediul unui
filtru, care este actionat de un motor, si un generator de microunde cu o cameri de uscare, care este montat pe un
suport si fixat prin manete de fixare-reglare de ghidaje. Pe ventilator este montat tubul, de partea inferioara a caruia
este racordatd o ecluza pentru incarcarea produsului, totodata tubul intersecteaza in plan vertical generatorul de
microunde, iar in partea superioard a tubului este montatd o teava de evacuare a produsului, precum si un ciclon.
Rezultatul tehnic al inventiei constd in obtinerea unui produs cu indici calitativi sporiti, datorita eliminarii din zona
de influentd a microundelor a fiecarei particule in parte, in momentul cand aceasta s-a uscat pana la umiditatea
finala, totodata calitatea uscarii produsului finit este influentata pozitiv, datorita posibilitatii reglarii zonei de uscare,
prin deplasarea pe verticala a camerei de uscare in raport cu partea de mijloc al tubului.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezint:

- fig. 1, vederea generala a instalatiei;

- fig. 2, vederea tubului cu trei parti.

Instalaia de uscare a produselor granulate in strat de suspensie (fig. 1) contine carcasa 1 si tubul 6, compus din
partea superioard A, partea de mijloc B si partea inferioara C. Pe carcasa 1 este montat rigid panoul de comanda 3
pentru actionarea invertorului 2, ventilatorul 4 de aspiratie a aerului prin intermediul filtrului 11, care este actionat
de motorul 13, si generatorul de microunde 15 cu camera de uscare 14, care este montat pe suportul 8 si fixat prin
manetele de fixare-reglare 12 de ghidajele 7. Pe ventilatorul 4 este montat tubul 6, de partea inferioarda C a céruia
este racordatd ecluza 5 pentru incéarcarea produsului. Tubul 6 intersecteaza in plan vertical generatorul de microunde
15, iar in partea superioara A a tubului 6 este montata teava de evacuare 9 a produsului, precum si ciclonul 10.
Instalatia functioneaza in felul urmator.

Produsul este incarcat in ecluza 5, ulterior este transportat in partea inferioara C a tubului 6, unde este antrenat pe
verticald in sus de catre ventilatorul 4, care aspira aerul prin intermediul filtrului 11, fiind actionat de motorul 13.
Din partea inferioara C a tubului 6, produsul nimereste in partea de mijloc B al lui, a carei valoare a sectiunii
transversale este mai mare ca cea a partii inferioare C si superioare A. Partea de mijloc B a tubului 6 se afla in
interiorul camerei de uscare 14 a generatorului de microunde 15, care supune produsul procesului de uscare. In zona
data produsul este antrenat intr-o miscare compusa, cuprinsi pe toatd iniltimea ei, datorita micsorarii vitezei liniare
in sectiunea data a tubului 6. Respectiv, cand masa produsului incepe sa scadd, datorita procesului de uscare, la
aceeasi valoare a vitezei liniare in partea de mijloc B, el este antrenat in partea superioara A a tubului 6 unde
valoarea vitezei liniare este mai mare, datorita ingustarii sectiunii transversale. Astfel, produsul uscat este vehiculat
din instalatie prin intermediul tevii de evacuare 9, ulterior la iesire fiind separat de aer prin intermediul ciclonului
10. De asemenea, zona de uscare a produsului, poate fi reglata datoritd manetelor de fixare-reglare 12, prin
deplasarea pe verticald a camerei de uscare pe ghidajele 7, in raport cu zona de mijloc B al tubului.



