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Inventia se referd la industria alimentara, in special la instalatii modulare de uscare a fructelor si legumelor.

Este cunoscut un procedeu si o instalatie de uscare a masei vegetale de plante, care contine un mijloc de transport cu
0 rama, pe care sunt fixate prin intermediul unui suport un sistem de alimentare cu energie electrica si cel putin doua
surse de unde electromagnetice, fiecare cu reflector de formd parabolicd, amplasate cu posibilitatea iradierii
tulpinilor plantelor din doua parti opuse. Reflectorul este executat cu un inchizétor cu o fanta orizontala [1].
Dezavantajul solutiei cunoscute consta in aceea ca in instalatie nu pot fi uscate cantitati mari de produs, intrucét
aplicarea microundelor necesitd consum sporit de energie comparativ cu cantitatea de produs uscata.

Mai este cunoscuta o instalatie de uscare a visinilor, care contine o carcasi, un buncér de alimentare, o camera de
uscare, un transportor cu banda perforata si un sistem de alimentare cu aer cald. Camera de uscare este amplasata
deasupra transportorului si dotatd cu un generator de curenti de frecventa foarte inalta, filtre de baraj si un vas cu
apa. Sistemul de alimentare cu aer cald include un ventilator centrifug cu un manson de aspiratie, calorifere
electrice, conducte de recirculare si evacuare a aerului cald [2].

Dezavantajul instalatiei cunoscute constd in aceea ca aceasta nu poate fi adaptatd pentru cantitati diferite de produs,
care ulterior este supus uscarii.

In calitate de cea mai apropiatd solutie este prezentata o instalatie de uscare a ctinii albe, care contine un tambur
imobil, dotat cu racorduri de descéarcare a produsului, de debitare si de evacuare a aerului si instalat pe niste
suporturi cu inclinare spre racordul de descarcare. In interiorul tamburului este montat un rotor tronconic cav
perforat cu palete, unit cu racordul de debitare a aerului si conectat la un generator de curenti de frecventa
ultrainaltd. Instalatia mai include un buncar de incércare cu agitator si cu melc de dozare, un buncér colector cu melc
si un mecanism de actionare [3].

Dezavantajul instalatiei cunoscute consta in aceea ca aceasta nu poate fi adaptata pentru cantitati mai mici sau mai
mari de produs, ceea ce conduce la consumul inutil de energie pentru cantitati reduse de produs supus uscarii.
Problema pe care o rezolva inventia consta in optimizarea procesului de uscare a fructelor si legumelor prin
utilizarea constructiei modulare a instalatiei de uscare, prin adaugarea sau inlaturarea unui modul in constructia sa,
precum si in asigurarea independentei de cantitatea de produs supus uscarii.

Problema pusa se rezolva prin aceea ca instalatia modulara de uscare a fructelor si legumelor contine o camera de
uscare, constituitd din trei module, unite consecutiv intre ele prin intermediul unui lacdt de imbinare si dotate cu
placute de montare. in primul modul este executatd o usd de incdrcare pentru cirucioare cu produs, totodatd modulul
este unit rigid cu o teava de aspiratie pentru aer cu umiditate redusa, un canal de recirculare a agentului termic,
imbinat cu o teavd de evacuare a aerului umed, si cu un motor hidraulic liniar. Al doilea modul, de mijloc, este
executat detasabil. In al treilea modul este executatd o usd de descarcare pentru cirucioare, totodata modulul este
unit rigid cu un racord de aer si dotat cu un incalzitor electric cu un bloc de ventilatoare, dirijate printr-un cablu de
un panou de comanda.

Rezultatul tehnic obtinut cu ajutorul inventiei revendicate consta in optimizarea procesului de uscare a fructelor si
legumelor prin utilizarea constructiei modulare a instalatiei de uscare, prin adaugarea sau inlaturarea unui modul in
constructia sa, precum si in asigurarea independentei de cantitatea de produs supus uscarii. Astfel, consumul de
energie este utilizat rational, intrucat pentru cantitdti mari de produs se poate de utilizat instalatia cu trei module, iar
pentru cantitati mai mici de produs se poate de utilizat instalatia cu doud module. Respectiv, consumul de energie va
fi corespunzitor cantitatii uscate de produs.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-8, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala 3D a instalatiei modulare de uscare a fructelor si legumelor;

- fig. 2, vederea transparenta 3D a instalatiei;

- fig. 3, vederea in ansamblu a modulului A;

- fig. 4, vederea in ansamblu a modulului B;

- fig. 5, vederea in ansamblu a modulului C;

- fig. 6, inldturarea modulului B detasabil din instalatie;

- fig. 7, instalatia asamblata din modulul A si C;

- fig. 8, circulatia agentului termic in interiorul instalatiei.

Instalatia modulara de uscare a fructelor si legumelor (fig. 1-8) contine camera de uscare, constituitd din trei module
A, B, C, unite consecutiv intre ele prin intermediul lacitului de imbinare 14 si dotate cu plicutele de montare 2. in
primul modul A este executatd usa de incarcare 6 pentru cdrucioarele 7 cu produs, totodata modulul A este unit rigid
cu teava de aspiratie 1 pentru aer cu umiditate redusa, canalul de recirculare 3 a agentului termic, imbinat cu teava
de evacuare 4 a aerului umed, si cu motorul hidraulic liniar 5. Al doilea modul B, de mijloc, este executat detasabil.
in al treilea modul C este executati usa de descarcare 13 pentru cirucioarele 7, totodatd modulul C este unit rigid cu
racordul de aer 8 si dotat cu incélzitorul electric 11 cu blocul de ventilatoare 12, dirijate prin cablul 10 de panoul de
comanda 9.

Instalagia functioneaza in modul urmator.

Pentru inceput, prin intermediul usii de incarcare 6, fixate articulat, in instalatie se introduce un singur carucior 7,
apoi se inchide usa de incarcare 6. Cu ajutorul panoului de comanda 9, se porneste blocul de ventilatoare 12 si
incalzitorul electric 11. Agentul termic este vehiculat cu ajutorul blocului de ventilatoare 12 si incélzit cu ajutorul
incalzitorului electric 11, care sunt dirijate de panoul de comanda 9 prin intermediul cablului 10. Tot de panoul de
comanda 9 este dirijat motorul hidraulic liniar 5. Peste o duratd de timp, caruciorul cu produs, prin motorul hidraulic
liniar 5, se deplaseaza spre modulul C la o distanta egala cu latimea caruciorului 7, dupa care motorul 5 revine in
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pozitia initiald. Dupa aceasta este incarcat alt carucior 7 in instalatie. Operatia data se repetd, pana cind instalatia de
uscare este plind cu carucioare 7. Apoi, la intervale egale de timp, concomitent are loc scoaterea din instalatie a
céruciorului 7 prin usa de descéarcare 13, fixatd articulat, si incarcarea altui carucior 7 prin usa de incarcare 6.
Carucioarele 7 sunt incarcate prin modulul A pentru a avea loc deshidratarea in contracurent, astfel eficientizand
procesul de uscare. Pentru a utiliza instalatia de uscare modulara la deshidratarea unui volum de materie prima mai
mic, se inlatura modulul B detasabil, si se unesc ermetic prin intermediul lacdtului de imbinare 14 modulele A si C.
Astfel, se formeaza o instalatie de uscare de o capacitate mai micd, care are un consum de energie mai redus pentru
un kg de produs uscat si, respectiv, o eficienta sporita in decursul procesului de deshidratare. In caz de necesitate
pentru a usca cantitai mai mari, modulul B iarisi se instaleaza intre modulul A si modulul C.



