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Descriere:

Inventia se refera la domeniul prelucrarii tutunului dupa recoltare si poate fi utilizatd de gospodariile producdtoare de tutun
pentru obtinerea materiei prime de tutun, utile pentru prelucrare la fabrica.

Se cunoaste un procedeu de prelucrare a frunzelor de tutun, care include incilzirea materiei prime uscate pana la temperatura de
35°C la umiditatea relativa a aerului de 75% si maturarea in conditiile sus-citate timp de 25-30 zile. [1]

Acesti parametri dau posibilitatea obtinerii unui tutun fermentat, stabil fatd de mucegai la pastrare indelungata, si asigurarii
parametrilor inalti de consum ai tutunului (gustul, aroma, materialul etc.), insd, durata procesului nu satisface cerintele moderne fata
de tehnologiile cu randament inalt. in afard de aceasta, procedeul cunoscut necesiti multd energie, deoarece timp de 25-30 zile
trebuie mentinuti temperatura de 35°C cu ajutorul unei surse artificiale de caldura. In procedeul cunoscut, de asemenea, nu se ia in
considerare rolul aerdrii in proces, ea fiind cel mai important factor in intensificarea transformarilor chimic-biologice in tesutul
frunzei, datorita carui fapt durata prelucrarii este atat de mare.

Se cunoaste, de asemenea, procedeul de prelucrare a frunzelor de tutun, ales in calitate de prototip, care include incalzirea
frunzelor pana la 50-55°C la umiditatea relativa a aerului de 45-75%, utilizand ventilarea activa.[2]

Procedeul cunoscut da posibilitatea obtinerii unei materii prime de tutun de calitate inalta, utild pentru prelucrare la fabrica,
durata prelucrarii constituind 7-8 zile, ceea ce este legat, in primul rand, de viteza decurgerii transformarilor chimico-biologice in
tesutul frunzei, cele mai importante fiind reactiile de oxidare. in acest caz viteza reactiei de oxidare, determinati de temperatura
inalta de prelucrare, are un rol important in formarea calitatii produsului finit - culoarea, mirosul, proprietatile gustative. Aceasta se
observd in mod special in stadiile initiale de prelucrare. Astfel, de exemplu, la temperatura de circa 50°C si oxidare ¢’ flamanda’
(intensitatea de ventilare de 0,2-0,3 m’/kg materie primid incircati pe ord) pentru instalatii de fermentare de actiune
continuaprocesele de oxidare sunt orientate, in special, la formarea si acumularea polifenolilor oxidati reversiv si dezvoltarea
reactiilor de oxidare, in care sunt antrenate, de reguld, substante greu oxidabile (aminoacizi, hidrati de carbon) [3]. in aceste conditii
intensitatea reactiilor de oxidare se stabileste, in general, prin activitatea complexului de fermentare, aceasta fiind cel mai pronuntat
la inceputul prelucrarii (primele 10-15 ore). Dacé la aceiasi parametri de temperatura si umiditate se sporeste intensitatea proceselor
de oxidare, de exemplu, pe baza miririi gradului de ventilare pani la 2,5-3,0 m*/kg materie prima incircatd pe ord, procesele de
oxidare descrise mai sus inceteazd rapid si produsele oxidate reversiv suportd o reoxidare si trec in produse insolubile intunecate.
Simultan, se dezvolta amplu reactii profunde de interactiune a hidratilor de carbon cu aminoacizii, formand, de asemenea, substante
intunecate, ceea ce inseamna o reducere bruscd si ireversibila a calitatii materiei prime. De aceea in procedeul cunoscut, in
particularitate la realizarea lui in instalatii de fermentare de actiune continua, se alege o intensitate suficient de mica de ventilare
activ, care nu depaseste 0,3 m’/kg materie primi incircatd pe ord, ceea ce asigurd obtinerea materiei prime de calitate inaltd in regim
de oxidare “’flamanda®> [3]. insa, datoritd faptului cd intensitatea ventildrii in procedeul cunoscut este constanti in decursul
procesului si se mentine la un nivel relativ jos, transformarile chimico-biologice in tesutul frunzei decurg slab, ceea ce conduce la
tergiversarea prelucrarii si, prin urmare, la marirea consumului de energie.

Sarcina prezentei inventii constd in crearea unui procedeu de prelucrare a frunzelor de tutun, economicos in ceea ce priveste
consumul de energie, care ar da posibilitatea obtinerii materiei prime de calitate inalta, reducand durata procesului.

Procedeul, conform inventiei, realizeaza sarcina pusa prin aceea ca in procedeul de prelucrare a frunzelor de tutun, care include
incalzirea frunzelor pana la temperatura de 50-55°C la umiditatea relativa a aerului de 45-75%, utilizdnd ventilare activa, procesul se
efectueazi dozand consumul de oxigen de citre frunzele de tutun prin modificarea intensitatii ventilarii active de la 1,0-1,5 m/kg
materie primi incircati pe ora la inceputul procesului pani la 1,5-3,0 m*/kg materie prima incarcati pe ora la sfarsitul lui.

Esenta inventiei consta in aceea cd dozarea consumului de oxigen de catre frunzele de tutun in proces dé posibilitatea optimizarii
procesului in ceea ce priveste calitatea produsului finit, datorita reglrii intensitatii reactiilor de oxidare. In acest caz procesele de
oxidare in tutun, care influenteaza asupra culorii frunzelor, deja dupa 8-10 ore de prelucrare activa practic se finalizeaza si oxidarea
ulterioara mai profunda a substantelor poate fi efectuatd mai intensiv, datoritd sporirii debitului de oxigen din aer, adica pe baza
majorarii intensitatii ventilarii. In afard de aceasta specialistii au stabilit ca intensitatea ventilarii la stadiile incipiente de fermentare
poate fi majorata pani la 1,0-1,5 m*/kg materie prima incarcatd pe ord, fird a reduce calitatea tutunului.

Modificand intensitatea ventilarii de la 1,0-1,5 m’/kg materie prima incircati pe ori la inceputul procesului pana la 1,5-3,0 m*/kg
materie prima incarcatd pe ora la sfarsitul lui, devine posibild crearea celor mai bune conditii de efectuare a prelucrarii. Valorile
initiale ale intensitatii ventildrii asigura debitarea optima a oxigenului din aer la inceputul procesului, adica creeaza regimul de
oxidare “’flamanda‘’, dar suficient de eficientd, iar cele finale intensificd la maximum procesul la stadiul lui final. Intensitatea
ventildrii poate fi modificatd in limitele indicate neintrerupt sau treptat, reiesind din starea reala a tutunului prelucrat.

Aprobarea practica a procedeului propus s-a desfasurat pe uscétorul de tutun de tip TY-801-78, destinat pentru uscarea tutunului
in masa densa pe matrice, amplasate in camera in trei straturi.

Pe stelajele special pregatite si instalate in camera de uscat au fost amplasate in trei straturi baloturi standarde de tutun cu masa
totala de 7000 kg. Baloturile au fost aranjate de-a latul, adica in aga mod incat aerul injectat de ventilator sa strdbata materia prima
incarcati cu maxima rezistentd aerodinamica. in calitate de dispozitive de umezire a aerului au fost utilizate: cazanul KB-300, cu
capacitatea de asigurare a regimului de umiditate a fermentarii concomitent in patru camere, si un injector de pulverizare marunta a
apei. Pentru mentinerea nivelurilor prestabilite de temperatura si umiditate relativa in camera s-au folosit dispozitive standarde de
reglare automati. in acest caz temperatura s-a mentinut datoriti activarii (dezactivarii) periodice a injectorului pentru arderea
combustibilului lichid, iar umiditatea relativa - prin deschiderea (inchiderea) clapetei de alimentare cu aer din exterior.

Dupd fincédrcarea materiei prime temperatura in camerd s-a stabilit la nivelul de 40-50°C, recirculand completamente aerul
(clapetele de alimentare cu aer din exterior sunt inchise). Limita de jos a temperaturii este prevazutd pentru prelucrarea tutunurilor
putin umezite, cea de sus - pentru cele foarte umede. Temperatura efectiva in acest caz a frunzelor de tutun este in intervalul 35-
45°C. Gradul de ventilare activi s-a stabilit la nivelul de 1,0-1,5 m*/kg materie prima incircatd pe ord prin instalarea clapetelor pe
niplul de absorbtie al ventilatorului. in aceste conditii frunzele au fost maturate 8 ore. in acest timp materia prima de tutun, incircata
in camerd, s-a egalat dupa umiditate si temperatura. In aceastd perioada, deopotrivi cu redistributia umiditatii in tesutul frunzelor, au
loc si fazele initiale de transformari fermentative in regimul de oxidare “’flamanda‘’, adica in conditii optime, din punct de vedere a
calitatii produsului finit (in primul rand, a culorii).

La expirarea a 8 ore de la inceputul prelucrarii temperatura in camera se ridica pana la 60-65°C (temperatura efectiva a frunzelor
constituind 50-55°C), gradul de ventilare activd a fost mirit pana la 3,0 m*/kg materie primi incircatd pe ord prin instalarea
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corespunzatoare a clapetelor pe niplul de absorbtie a ventilatorului (clapetele sunt deschise completamente), umiditatea relativa in
camerd a fost stabilita la nivelul 65% (s-a fermentat materie prima de tutun cu umiditate initialda normald), datorita debitarii
amestecului de apa-vapori si manipularii automate prin clapetele de alimentare cu aer din exterior. In conditiile obtinute materia
prima de tutun a fost maturata pana la finalizarea fermentarii (pana la atingerea indicatorului oxigenului de 0,01-0,07). Dupa aceasta
camera, impreund cu materia prima din ea, a fost racitad pana la temperatura aerului ambiant. Aici procesul se finalizeaza. Durata
totala a tuturor operatiunilor in acest caz a constituit 48 ore, ceea ce este de 4-5 ori mai putin decat in cazul fermentarii conform
procedeului cunoscut, produsul finit avand aceeasi calitate. Masurarile de control al energiei electrice au aratat ca aceasta nu
depaseste 15-20% din consumul de energie in cazul realizarii procedeului cunoscut de prelucrare a frunzelor de tutun.



