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Descriere:

Inventia se referd la domeniul constructiei de masini si poate fi folosita la procesele tehnologice de preparare a amestecurilor
uscate, semiuscate, de mortar si de beton.

Este cunoscut malaxorul compus dintr-un corp cilindric cu organe de amestecare in forma de bare cilindrice situate pe o linie
elicoidala radial pe arborele rotitor [1].

Dezavantajele malaxorului sunt posibilitatea impanarii materialului intre capetele organelor de amestecare si corp, ceea ce
conduce la sporirea consumului de energie.

Conform esentei si rezultatului tehnic, cel mai apropiat este malaxorul cu actiune continud, care contine un corp cilindric rotativ
cu organe de amestecare in forma de palete fixate cu inclinare spre iesire pe suprafata interioara a corpului [2].

Dezavantajele acestui malaxor sunt capacitatea mare de consum de energie in procesul amestecarii, datorita lopatarii cu paletele a
unei mase moarte considerabile fard amestecarea ei, lungimea mare a malaxorului, datorita duratei mari de amestecare.

Problema pe care o rezolva inventia consta in intensificarea procesului de amestecare si sporirea productivitatii malaxorului.

Dezavantajele indicate sunt inlaturate in malaxorul propus compus dintr-un corp cilindric rotativ, organe de amestecare in forma
de bare fixate radial pe suprafata interioara a corpului pe o linie elicoidala astfel incat proiectia pe axa longitudinala a distantei dintre
centrele a doua organe de amestecare megiese, care apartin uneia si aceleiasi linii elicoidale, este mai mica decat jumatate din pasul
liniei elicoidale, iar intre randurile longitudinale ale organelor de amestecare sunt fixate radial pe suprafata interioard a corpului placi
cu latimea mai micd decat lungimea organelor de amestecare si cu pasul in directia transversala egal cu pasul randurilor longitudinale
de organe de amestecare.

Rezultatul tehnic al inventiei consta in majorarea numarului de actiondri ale organelor de amestecare la o unitate de volum de
amestec si divizarea materialului in mai multe suvoaie care apoi se imbind, micsorarea lungimii malaxorului, deoarece procesul de
amestecare are loc la viteze mai mari de cadere a materialului, sporirea coeficientului de umplere a malaxorului.

Inventia se explica prin desene, care reprezinta:

fig. 1, vederea generald in sectiune;

fig. 2, vederea A-A a fig.1;

fig. 3, situarea locurilor de fixare a organelor de amestecare pe suprafata interioara desfasuratd a corpului;

fig. 4, procesul divizarii materialului in suvoaie.

Simbolurile in fig.3 reprezinta:

P, - pasul liniei elicoidale,

p - proiectia pe axa longitudinala a distantei dintre centrele a doua organe de amestecare megiese, care apartin uneia si aceleeasi
linii elicoidale,

t - pasul randurilor longitudinale de organe de amestecare si al placilor.

Simbolurile in fig.4 reprezinta:

A - sageata care indica suvoiul de material care se coboara si se deplaseaza in stanga,

B - sageata care indica suvoiul de material care se coboara si se deplaseaza in dreapta.

Malaxorul include corpul cilindric 1, care se sprijind in procesul rotirii pe rolele 4, organele de amestecare 2 fixate radial pe
suprafata interioard a corpului 1 pe o linie elicoidala, placile 3 fixate radial pe suprafata interioara a corpului 1 si in directie lon-
gitudinald, palnia 5 introdusa cu capatul de jos in centrul corpului 1 si conducta 6 in trodusd, de asemenea, in centrul 1.

Organele de amestecare 2 reprezinta bare cilindrice cu lungimea mai mica decat raza interioard a corpului 1. Proiectia P pe axa
longitudinala a distantei masurate pe suprafata interioara a corpului 1 dintre centrele a doua organe de amestecare megiese si care
apartin uneia si aceleeasi linii elicoidale este mai mica decat jumatatea pasului liniei elicoidale P, P<P/2. Placile 3 au latimea mai
mica decét lungimea organelor de amestecare 2. Pasul placilor t masurat pe suprafata interioara a corpului in directie transversala este
egal cu pasul t al randurilor longitudinale de organe de amestecare. Placile sunt situate intre randurile longitudinale de organe de
amestecare.

Malaxorul functioneaza in modul urmator.

La rotirea corpului cilindric 1 (mecanismul de actionare nu este indicat) cu organele de amestecare 2 si placile 3 fixate pe el
materialul (componentele uscate ale amestecului), care se toarna continuu prin pélnia 5 este ridicat de catre placile 3 la o indltime la
care unghiul de inclinare a placii devine mai mare decat unghiul de taluz natural al materialului si are loc caderea lui libera. Suvoiul
de material la cddere este strapuns de catre organele de amestecare 1 care se migca in intdmpinarea lui si il divizeaza in mai multe
suvoaie. Fiecare suvoi format la trecerea materialului printre organele de amestecare ale randului I (fig.4) este apoi divizat in alte
doua suvoaie A si B, si anume, suvoiul A se deplaseaza in jos si in stinga, iar suvoiul B - in jos si in dreapta. Suvoiul A are o
sectiune mai mare decat a suvoiului B, deoarece organul de amestecare al randului II, care formeaza aceste suvoaie, este situat in
directie longitudinald mai la dreapta de centrul dintre doua organe de amestecare ale randului I (conditia P<P,/2, fig.3). La miscarea
de mai departe a suvoaielor are loc imbinarea lor §i amestecarea componentelor, deoarece vectorii vitezelor lor sunt indreptati sub un
unghi unul fata de altul.

Suvoaiele formate dupa trecerea materialului printre organele de amestecare ale randului II iarasi se divizeaza in alte suvoaie A si
B catre organele de amestecare ale randului III in aceleasi proportii, deoarece fiecare organ de amestecare al randului al treilea, de
asemenea, este situat in directie longitudinald mai la dreapta de centrul dintre doud organe de amestecare ale randului II. Divizarea
materialului in suvoaie si imbinarea suvoaielor conduce la o amestecare intensiva a componentelor uscate ale materialului. Deoarece
suvoaiele au o densitate mai mica decat materialul de pe placi strapungerea suvoiului de catre alt suvoi se efectueaza mai usor si
amestecarea se desfisoara mai efectiv. In plus, la ciderea suvoaielor in partea de jos a corpului are loc, de asemenea, amestecarea cu
materialul de la fund.

Deoarece sectiunea suvoaielor A din stdnga este mai mare decat a suvoaielor B din dreapta, materialul ce se amesteca se va
deplasa in general la stanga spre iesire. Placile 3 ridica materialul la o inaltime mai mare decat in cazul cand ele lipsesc si aceasta
conduce la sporirea energiei potentiale a materialului si obtinerea unei viteze mai mari de cadere, si la amestecarea mai intensiva a
suvoaielor formate la divizarea materialului de cétre organele de amestecare.

Dupéd amestecarea componentelor in stare uscatd amestecul ajunge in zona in care se introduce continuu lichidul prin conducta 6
si are loc procesul de amestecare umeda care este analogic cu cel descris pana acum. Amestecul preparat iese liber din corpul ci-
lindric 1 prin partea lui din stinga. in procesul rotirii corpul cilindric 1 se sprijina pe rolele 4.
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