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Descriere:

Inventia se refera la domeniul constructiei de masini si poate fi utilizatd la procesele tehnologice de preparare a amestecurilor
uscate, semiuscate, de mortar si de beton.

Este cunoscut malaxorul, care contine un corp cilindric rotativ cu organe de amestecare in forma de palete fixate cu inclinare spre
iesire pe suprafata interioara a corpului [1].

Dezavantajele acestui malaxor sunt imposibilitatea prepararii calitative a amestecurilor cu valoarea mica a raportului apa-liant
(amestecuri vartoase), capacitatea mare de consum de energie, datoritd lopatarii cu paletele a unei mase moarte considerabile fara
amestecarea ei.

Conform esentei tehnice si rezultatului final cel mai apropiat este malaxorul compus dintr-un corp cilindric cu organe de
amestecare in forma de bare situate pe o linie elicoidala radial pe arborele rotitor [2].

Dezavantajele acestui malaxor sunt posibilitatea impanarii materialului intre capetele organelor de amestecare si corp, ceea ce
conduce la majorarea consumului de energie si de material necesar pentru fabricarea organelor de amestecare si a arborelui.

Problema pe care o rezolva inventia consta in reducerea consumului de energie si intensificarea procesului de malaxare.

Dezavantajele indicate sunt inlaturate in malaxorul compus dintr-un corp cilindric cu organe de amestecare in forma de bare
situate radial pe arborele rotitor pe o linie elicoidald, corpul fiind executat cu posibilitatea rotirii in directie inversa rotirii arborelui
cu organele de amestecare, iar arborele se reazema de rulmenti montati pe suporturi fixe situate in afara corpului.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in excluderea Tmpanarii, deoarece distanta dintre capetele organelor de amestecare si
suprafata corpului este mai mare decat dimensiunea celei mai mari bucati de material care se amestecd, marirea vitezei relative a
organelor de amestecare fatd de material, deoarece ele se misca in intdmpinarea materialului.

Inventia se explica prin desene, care reprezinta:

fig.1, vederea generald in sectiune,

fig.2, vederea A-A a fig.1,

fig.3, interactiunea corpului cilindric si a organelor de amestecare cu materialul care se amesteca.

Simbolurile in fig.3:

A - sageata care indica directia de miscare a corpului cilindric si stratului periferic de material;

B - sageata care indicd directia de miscare a organelor de amestecare prin material,

C - linia dintre stratul de material care se ridica de catre corpul cilindric si materialul care se amestecd de catre organele de
amestecare.

Malaxorul include un corp cilindric rotitor 1, care se sprijina in procesul rotirii pe role 10 cu centuri 6, un arbore rotitor 2 cu
organe de amestecare 3, fixate radial pe suprafata arborelui pe o linie elicoidald, un mecanism de actionare 4 a arborelui 2, un meca-
nism de actionare 5 a corpului cilindric, o coroana dintata 7, o palnie 8, o conducta de li chid 9 si suporturi 11 ale arborelui 2.

Organele de amestecare 3 reprezinta bare cilindrice cu lungimea mai mica decat raza interioard a corpului cilindric 1. Distanta de
la capatul organului de amestecare pana la suprafata interioara a corpului este mai mare decat dimensiunea maxima a particulelor
materialului care se amestecd. Palnia 8 cu capdtul ei de jos intrd in corpul cilindric mai sus de arborele 2, iar conducta de lichid 9
trece in interiorul corpului prin orificiul peretelui lateral al corpului, apoi este indreptatd prin spatiul dintre organele de amestecare si
peretele lateral in sus, apoi in stinga in spatiul dintre capetele organelor de amestecare si corp. Pentru evitarea deplasarilor axiale ale
corpului cilindric 1 rolele 10 au borduri. La rolele din partea stdngd bordurile sunt amplasate in partea dreapta, la rolele din partea
dreaptd bordurile sunt amplasate in partea stanga.

Malaxorul functioneaza in felul urmator.

Corpul cilindric 1 este rotit in directie opusa rotirii acelor de ceasornic (fig.2) de catre mecanismul de actionare 5 prin coroana
dintati 7. In acelasi timp arborele 2 cu organele de amestecare 3 este rotit in directia rotirii acelor de ceasornic de catre mecanismul
de actionare 4. In procesul rotirii corpul cilindric 1 se reazemi de rolele cu borduri 10, iar arborele 2 cu organele de amestecare 3 -
de suporturile 11.

Materialul (componentele uscate ale amestecului) se toarnd incontinuu in interiorul corpului cilindric 1 prin palnia 8. Materialul
care cade la fundul corpului 1 este ridicat in dreapta si in sus (fig.3) pana la pozitia in care are loc ciderea lui libera in jos. In acelasi
timp organele de amestecare 3, migcandu-se in directie opusa miscarii materialului, il strapung, formand suvoaie de material care cu
o grosime egala cu distanta dintre proiectiile organelor de amestecare pe orice plan care trece de-a lungul axei arborelui 2. Grosimea
sumara a suvoaielor este mai mica decat latimea suvoiului de dinaintea organelor de amestecare. De aceea o parte de material trece
printre organele de amestecare, iar cea mai mare parte a lui trece de-a lungul malaxorului in stanga (fig.1) si continua sa se divizeze
in suvoaie de catre alte organe de amestecare. Astfel are loc divizarea fortatd a materialului in suvoaie si apoi imbinarea lor. La
trecerea repetata a organelor de amestecare 3 (la a doua rotatie a arborelui 2) prin material suvoaiele care mai inainte s-au imbinat
iarasi se divizeaza fortat in suvoaie, care trec printre organele de amestecare 3, si in suvoaie, care se deplaseaza de-a lungul
malaxorului. Datoritd unor astfel de divizari in suvoaie si imbinari are loc amestecarea fortatd a componentelor amestecului si
deplasarea lui concomitentd de-a lungul malaxorului. Deoarece organele de amestecare 3 strdpung materialul care se migcd in
intdmpinarea lor, si viteza relativa este mai mare decat in cazul cdnd materialul este in stare statica (ca la prototip), suvoaiele de
material care sunt formate la trecerea printre organele de amestecare se vor deplasa de-a lungul malaxorului in directie opusa miscarii
generale a materialului spre iesire. Aceasta contribuie, de asemenea, la intensificarea amestecarii componentelor. in procesul
functionarii malaxorului este exclusa impanarea organelor de amestecare, deoarece distanta de la capetele organelor de amestecare
pana la suprafata interioard a corpului este mai mare decat dimensiunea celei mai mari bucati de material. Coeficientul de umplere a
corpului malaxorului se poate mari, deoarece o parte de material care se gaseste mai jos de capetele organelor de amestecare este
ridicat in dreapta de catre corpul cilindric, iar alta parte de material este ridicata in stanga de catre organele de amestecare (fig.3).

Dupa amestecarea componentelor in stare uscatd materialul ajunge in zona in care se introduce lichidul prin conducta 9 si are loc
amestecarea umeda. Procesul de amestecare este analogic celui descris mai inainte. La finele procesului de amestecare amestecul
fabricat se varsa liber din corpul cilindric 1 prin partea din stanga (fig.1).



