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Descriere:

Inventia se refera la tehnica purificarii umede a gazelor tehnologice préfuite si a aerului aspirat de microfractii greu umectabile de
praf cu dispersie medie si impuritdti gazoase si poate fi aplicata in industria energetica, metalurgica, miniera si in alte ramuri ale
industriei.

Este cunoscut procedeul de purificare a gazului de adaosuri solide si gazoase, care include introducerea gazului cu torent
descendent, aducerea lui in contact cu suprafata lichidului, gazul cotind cu 90° in confuzor, deplasarea torentului deasupra lichidului
cu urmdtoarea cotire cu 90° din confuzor in orificiu, spélarea in orificiu a torentului de gaz prin pulverizare cu lichid prelucrat,
trecerea torentului in difuzor prin stratul pseudolichefiat de lichid si spuma, addugarea lichidului suplimentar in procesul purificarii,
captarea picaturilor [1].

Este cunoscut de asemenea un dispozitiv pentru purificarea gazului de impuritati solide si gazoase, care contine un captator de
picdturi cu stuter de evacuare, un tub Venturi cu confuzor, un orificiu si un difuzor, un stuter de admisiune, un concentrator
hidrodinamic, umplut partial cu lichid cu perete superior si fiind inclinat, o conductd pentru pomparea apei suplimentare, un zavor
hidraulic regulator, doua recipiente cu noduri de irigatie, unul dintre care este situat in jonctiune cu orificiul si cu nodul de irigatie la
intrarea in orificiu [2].

Dezavantajul dispozitivului este consumul considerabil de lichid pulverizat sub presiune, iar in legatura cu aceasta - cheltuieli
enorme de energie electricd pentru necesitdti interne, fiabilitatea scazuta a elementelor de pompare a lichidului prelucrat (la pompe,
pulverizatoare, conducte) din cauza uzurii abrazive, schimbul de masa insuficient pentru absorbtia particulelor fin dispersate, ceea ce
reduce randamentul purificarii. E necesar un sistem automat de reglare si control, dar aceasta conduce la marirea numarului
personalului de serviciu si in rezultat la cresterea cheltuielilor de exploatare. Problema inventiei consta in sporirea randamentului
dispozitivului in diverse regimuri si diverse grade de impurificare a gazelor pentru intregul spectru al componentei fizico-chimice a
gazelor si prafului datorita cresterii irigatiei specifice a gazului si atitudinii diferentiate fata de puritatea lichidului destinat irigatiei la
folosirea lui in cursul miscérii gazului, precum si reducerea rezistentei hidraulice a dispozitivului si inalta irigatie specifica datorita
scaderii vitezei in tubul Venturi.

Esenta inventiei constd in aceea cd in procedeul de purificare a gazului de impuritati solide si gazoase, ce include introducerea
gazului In torent descendent, aducerea lui in contact cu suprafata lichidului si cotirea ulterioard a gazului cu 90° in confuzor,
deplasarea torentului deasupra lichidului cu urmétoarea cotire cu 90° din confuzor in orificiu, spélarea in orificiu a torentului de gaz
prin pulverizare cu lichid prelucrat, trecerea torentului in difuzor prin stratul pseudolichefiat de lichid si spuma, adaugarea lichidului
suplimentar in procesul purificarii, captarea picaturilor, lichidul pentru spalat prin scurgere libera se aduce la intrarea in confuzor si
prin intermediul torentului pulverizat in orificiu viteza torentului de gaz la intrarea in confuzor se alege intre 8...22 m/s, iar in orificiu
- la nivelul pomparii lichidului - 10,5...22 m/s.

Esenta inventiei consta in aceea cd in dispozitivul pentru purificarea gazului de impuritdti solide si gazoase, care contine un
captator de picaturi cu stuter de evacuare, un tub Venturi cu confuzor, orificiu si difuzor, tub de admisiune, concentrator hidro-
dinamic, umplut partial cu lichid, cu perete superior si fund inclinat, o conductd pentru pomparea apei suplimentare, un zavor
hidraulic regulator, doua recipiente pentru lichid cu noduri de irigatie, unul din ele fiind situat in jonctiune cu orificiul si cu nodul de
irigatie la intrarea in orificiu, confuzorul tubului Venturi e format de peretele superior al concentratorului si de suprafata lichidului
din el, al doilea recipient e situat pe peretele superior al concentratorului in jonctiune cu stuterul de admisiune si cu nodul pentru
irigatie la intrarea in confuzor, zavorul hidraulic regulator este unit cu fundul inclinat, difuzorul e unit cu captatorul de picaturi prin
stuterul intermediar, unit tangential cu ultimul, partea inferioard a captatorului de picaturi prin conducte este unitd cu recipientul
pentru lichid, iar conducta pentru pomparea apei suplimentare e unita cu partea inferioara a captatorului de picaturi.

Recirculatia inalta in dispozitiv a lichidului coagulat face posibila irigatia specifica inalta a gazului, iar cand in impuritatile solide
sunt conservanti alcalini, asigura purificarea eficientd de ambiante acide.

Rezultatul tehnic este nivelul inalt de schimb de masa, ce asigura atat randamentul de absorbtie a impuritatilor solide si gazoase,
cat si chemosorbtia componentelor acide cu solutii apoase care au o capacitate inalta de reactie.

Pe desen este prezentata schema dispozitivului recomandat. Dispozitivul contine un stuter de admisiune 1 amplasat vertical, unit
cu un concentrator hidrodinamic 2 amplasat orizontal, umplut cu lichid 3, oglinda céruia impreuna cu peretii 4 formeaza confuzorul
5 al tubului Venturi, un fund inclinat 6 al concentratorului 2 cu nodul de irigatie, executat in forma de orificii 9 in spatiul de
jonctiune cu stuterul de admisiune 1, un orificiu 10 situat vertical, unit cu concentratorul 2 si cu vasul confuzorului 5, un recipient 11
cu nod de irigatie in forma de ajutaje 12, instalat pe orificiu 10, un difuzor 13, un stuter intermediar 16 si un fund conic 17, partea
inferioara a cdruia este unitd prin intermediul conductei 18 cu vasul 8 al nodului de irigatie 9 si prin intermediul conductei 19 -cu
vasul 11 al nodului de irigatie 12, si prin regulatorul 20 - cu conducta pentru pomparea apei suplimentare si cu indicatorul de nivel
21.

Dispozitivul functioneaza in modul urmétor.

Gazul impurificat intrd prin stuterul de admisiune 1 in concentratorul 2, umplut cu lichid 3, unde, lovindu-se de lichid, separa pe
suprafata lui impuritdtile solide de anumita fractiune.

Sub presiunea dinamica a gazului suprafata lichidului se deformeaza, o parte din el se rupe prin actiunea torentului de gaz, se
farama, spald gazul, absorbind fractiunea cea mai fin dispersatd si adsorbind impurittile din gaz. Cotind cu 90° la intrarea in
confuzorul 5, gazul se misca cu o viteza de 8...22 m/s si se spald in nodul pentru irigatie prin orificii 9 cu lichidul prelucrat, care fiind
dus de curent se farama si spala suplimentar gazul.

Gazul partial purificat, miscandu-se in confuzorul 5 deasupra lichidului, il deformeaza, il farama in picaturi mici, pe care se
efectueaza absorbtia ulterioard a impuritatilor dure §i adsorbtia celor gazoase. La cotirea a doua cu 90° inainte de intrarea in orificiul
10 lichidul murdar din gaz sub actiunea fortelor centrifuge se separa odata cu impuritatile gazoase pe peretii concentratorului 2.

Gazul curatat considerabil, umezit si racit intrd in orificiul 10 in torent ascendent, se intalneste cu torentul descendent din
ajutajele 12 ale recipientului 11 unde se pompeaza lichidul pentru irigatie.

Gazul fardma lichidul in mici picéturi, le satureaza, formeaza in difuzorul 13 un strat pseudolichefiat de lichid si spuma.
Suprafata destul de mare a basicilor stratului pseudolichefiat da posibilitatea de a mari de multe ori schimbul de masa si de a ab-
sorbi astfel impuritatile solide si a le adsorbi pe cele gazoase. Cu cat mai multe picaturi se aduna in stratul pseudolichefiat, gazul il
capteaza si il evacueaza prin stuterul intermediar 14, indreptandu-1 tangential in captatorul de picaturi 15, unde lichidul murdar cu
impuritati solide si gazoase se separa pe peretii lui, iar gazul purificat prin stuterul de evacuare 16 se elimind in atmosfera.
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Lichidul impurificat, separat pe peretii captatorului de picdturi 15 se scurge pe ei in partea conica 17, unde se efectueaza
sedimentarea partiald a impuritatilor solide, care prin conducta 18 prin scurgere libera se indreapta in recipientul 8. Lichidul limpezit
cu apd suplimentarda se indreaptd prin conducta 19 in recipientul 11. Noroiul concentrat in hidroconcentratorul 2 prin zdvorul
hidraulic 7 se evacueaza in colectorul de noroi.

Pentru a asigura randamentul dispozitivului pe toata linia au fost alesi diferiti parametri geometrici ai orificiului 10, asigurand
miscarii gazului o viteza de 10,5...22 m/s. Pentru asigurarea parametrilor de viteza necesara a gazului in confuzorul 5 prin intoarcerea
zavorului hidraulic 7 se schimba pozitia oglinzii nivelului lichidului 3 in concentratorul 2.



