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Descriere:

Inventia se refera la instalatiile pentru producerea oudlor de insecte, in special pentru producerea oudlor moliei cerealelor si poate
fi folosita in incaperi cu clima reglabila.

Se cunoaste instalatia pentru cresterea fluturilor moliei cerealelor care constd dintr-o boxa cu casete, aranjate inclinat sub un
unghi de 30° fatd de orizont [1].

In aceast instalatie se folosesc reactiile de comportare a fluturilor, care dupi iesire din caseti tind si se miste spre marginea ei de
sus, de unde cad in recipientul de insecte. Casetele cu grauntele infectate se afla in instalatie pana la ecloziunea deplina a fluturilor.
Dupa aceea casetele se schimba cu altele incarcate.

Dezavantajul instalatiei cunoscute constd in aceea ca ea permite sa se obtind numai fluturii moliei, ciclul de producere este
discontinuu, obtinerea materialului biologic este neuniforma.

Se cunoaste de asemenea instalatia pentru cresterea insectelor, care contine camera cu cilindri de sita ce sunt instalati uniform pe
cerc si se rotesc in jurul axelor proprii, conducta de insecte, tavi si capacitate de colectare a oudlor [2]. Insectele sunt incarcate in
cilindrii de sitd atarnati pe un rotor in rotatie. Rotatia cilindrilor in jurul axelor lor asigurd cernerea continua a oudlor prin sita pe tavi,
de unde acestea sunt transportate de curentul de aer in capacitatea de colectare. Dezavantajul acestei instalatii consta in aceea ca in ea
se realizeazd numai procesul de intretinere a fluturilor si colectarea oudlor, obtinerea materialului biologic este aritmica, din cauza ca
o parte din oua se lipesc de sita si cernerea lor este dificila, deci creste procentul de oua precoce si scade nivelul calitatii.

Se cunoaste linia pentru obtinerea oudlor moliei cerealelor, care consta din boxe cu casete pentru cresterea fluturilor, colector-
automat, dulap-separator, termostat, clasificator si conducte de aer [3]. Linia mentionata a contribuit la mecanizarea proceselor de
crestere a moliei cerealelor si obtinere a oualor ei. Dezavantajul liniei cunoscute constd in aceea cd procesul de producere este
discontinuu, obtinerea materialului biologic este neuniforma, deci utilajul tehnologic se foloseste neefectiv. Linia ocupa o suprafata
mare, fiindca constd din mai multe unitati; procentul ridicat de oud precoce coboara nivelul calitatii; conditiile de munca ale
personalului sunt neprielnice din cauza prafului care se raspandeste prin incéperile de producere. Aceasta este cea mai apropiatd
solutie analoagd, deoarece rezolva problema producerii oudlor moliei cerealelor si este caracterizatd de un ansamblu de elemente
tehnologice similare.

Problema pe care o rezolva inventia este elaborarea unei instalatii compacte pentru producerea oudlor moliei cerealelor cu un
ciclu de lucru continuu, majorarea calitdtii materialului biologic, micsorarea cheltuielilor de muncé, reducerea suprafetelor de
producere si ameliorarea conditiilor de lucru.

Problema se solutioneaza prin elaborarea instalatiei compacte, care constd din corpul separat 1 cu despartituri 3, 4 si 5 verticale
cilindrice coaxiale in trei camere ermetice, in cea exterioard inelara este amplasata sectia pentru cresterea fluturilor 6, in cea
interioard - camera pentru colectarea fluturilor 7, in despartitura centrala - sectia pentru separarea oudlor 8, conducta de insecte 25
este cuplata cu blocul pentru obtinerea ouilor 21, care este instalat axial sub corpul 1 si unit prin intermediul conductei de aer 20 cu
sectia pentru separarea oudlor 8 care, la randul sau, este unitd prin conducta de oud 25 cu colectorul de oua 26, sectia pentru cresterea
fluturilor 6 este executatd cu fundul 28 inclinat spre peretele exterior sub un unghi de 30° fata de orizont si contine un mecanism 15
de deplasare a casetelor si doua ghidaje elicoidale 11 si 12, fixate pe peretii opusi; blocul pentru obtinerea ouilor 21 include doua
discuri: superior imobil 16 unit cu corpul 1 si inferior rotativ 17 unit cu mecanismul de actionare 24 prin intermediul unui arbore 22
montat in baza 23; in ambele discuri sunt executate orificii strdpunse, in orificiile discului inferior 17 sunt instalate vivierele 18, care
contin despartituri perforate 41 si funduri mobile 40, in orificiile discului superior 16 sunt fixate conducta de insecte 25 si conductele
de aer 9, 20; sectia pentru separarea oudlor 8 este executata cu un fund conic 29 si contine un distribuitor de aer 33 in partea
superioara si un cozoroc 32 pe peretele lateral deasupra conductei de aer 9, in orificiul caruia este prinsa o plasd 31. Sub actiunea
curentului de aer aspirat se asigura parametrii hidrotermici necesari pentru intretinere, separare, sortare si colectare a oualor, aici se
folosesc procedeele [4] si [5] ce impiedica lipirea oualor pe plasa. In instalatie in mod complex se rezolva problemele cresterii in
masa a fluturilor, colectarii si intretinerii lor, separarii, colectarii si sortarii oudlor de molie.

Rezultatul tehnic constd in obtinerea oudlor moliei cerealelor, omogene dupd varstda (a materialului biologic calitativ), si
realizarea functiondrii continue a instalatiei.

Continuitatea si uniformitatea procesului tehnologic se realizeaza prin prezenta ghidajelor de tip elicoidal si incércarea casetelor
cu graunte peste intervale de timp egale (de exemplu zile). Executarea ghidajelor in forma de arc elicoidal, unirea in bloc a
separatorului si mecanismului vivierelor in partea centrala a corpului determina compacitatea instalatiei, reduce suprafata incaperilor
de producere. incircarea casetelor in sectia de crestere a fluturilor peste anumite intervale de timp (de exemplu zilnic) si colectarea in
mod similar a fluturilor, dau posibilitate de a obtine materialul biologic uniform dupa varsta si ca urmare calitativ. Se amelioreaza
calitatea de aerisire a vivierelor, fiindca materialul biologic nu se lipeste de plasa. Se imbunatatesc conditiile de munca, deoarece
toate procesele tehnologice se desfasoara intr-o instalatie inchisa ermetic, ceea ce micsoreaza considerabil actiunea daunatoare a
prafului biologic asupra personalului. Mecanizarea tuturor operatiunilor tehnologice de crestere a fluturilor si obtinere a oualor,
functionarea fara intrerupere a instalatiei permite sd se automatizeze procesul tehnologic.

Inventia se explica prin figurile, care reprezinta:

- fig. 1, schema principiald a instalatiei;

- fig. 2, schema sabordului de incércare a casetelor;

- fig. 3, vederea A-A din fig. 1;

- fig. 4, vederea B-B din fig. 1.

Instalatia (fig. 1) consta din urmatoarele mecanisme si subansambluri: corp 1, casete 2, ghidaje 11, 12, mecanism 13 de deplasare
a casetelor, sabord 14 de incarcare a casetelor, ventilatie prin aspiratie 42, clape unice reglabile 35, si duble 36, bloc pentru
obtinerea oudlor 21, dispozitiv de actionare 24 pentru deplasarea vivierelor pe pozitiile: colectarea fluturilor I (fig. 3), depunerea
oudlor II, colectarea oudlor III, purjarea si curatirea vivierelor IV, si sectia de separare a oudlor 8, pentru separarea si colectarea
oudlor aparte in fiecare zi de depunere, conducta de oua 27, colectorul de oua 26.

Corpul separat prezinta un volum izolat de mediul inconjurator, inclusiv intre peretele exterior 10 si despartitura verticala 5.

De peretele exterior se atdrna din interior arcul exterior al ghidajului 12. De despartitura interioard 5 se atarna arcul interior al
ghidajului 11. Arcurile ghidajelor 11, 12 sunt deplasate unul fatd de altul pe verticald in asa fel ca caseta instalatd pe ele sa fie
inclinata pe orizontala sub un unghi de 30° spre cilindrul interior. Lungimea ghidajelor este adoptata de asa marime incat sa asigure
perioada de trecere a casetelor prin sectia de crestere a fluturilor de la infectarea grauntelor pana la ecloziunea definitiva a fluturilor.
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In interiorul despartiturii cilindrice 5 se afl cilindrul 4, care formeazi cu ea o camerd 7 pentru colectarea fluturilor. Ambele
despartituri cilindrice sunt unite intre ele cu un fund inclinat spre colectorul de fluturi.

Caseta 2 reprezintd o cutie de forma trapezoidald cu o grosime de 30 mm confectionata din material perforat si avand capac
detasabil. Mecanismul 15 de deplasare a casetelor reprezintd o maniveld ce creeazd o miscare rectilinie alternativa cu un pas egal cu
dimensiunea bazei mari a unei casete. Sabordul 14 de incarcare a casetelor reprezintd un suport, pe care se pune caseta in momentul
incércarii, deplasdnd-o in camera de crestere pe ghidajul 15, el inchide ermetic gaura de incarcare. Clapeta de reglare 35 reprezinta
un niplu cu supapa, care este pusa in migcare de un dispozitiv de actionare. Clapeta de reglare dubla 6 reprezinta un niplu impartit de
un perete in doua furtunuri cu o supapa de rotit independentd in fiecare brat. Vivierele 18 reprezinta niste vase detasabile, care se
fixeaza pe discul inferior rotativ 17 al blocului pentru obtinerea oualor 21 unit cu dispozitivul de actionare 24. Viviera constd din
virold, despartitura perforatd 41 si un fund mobil 40, care se ridica sau se coboard. Blocul pentru obtinerea oualor 21 constd din
discul imobil superior 16 si discul inferior 17 rotativ. Ambele discuri au orificii strapunse cu diametrul egal cu cel al vivierei, iar
numarul lor este egal cu durata depunerii oualor cinci plus unu (zile). Discul inferior 17 se pune in miscare de catre dispozitivul de
actionare reversiv 24 miscandu-se pe fiecare pozitie: colectarea fluturilor I (fig. 3), depunerea oudlor II, colectarea oualor III,
purjarea si curdtirea vivierelor IV.

in timpul cand dispozitivul de actionare se misc in partea opusa se pune in miscare parghia cu cama 19, care deschide fundurile
mobile 40 ale vivierelor prin apasarea pe impingatorul 39 ce curseaza in bucsele 38, in timpul acesta se formeaza un ecartament ce
permite curentului de aer sa patrunda printre despartitura perforata 41 si fundul mobil 40 in scopul efectuarii purjarii. Sectia pentru
separarea oualor 8 reprezintd un cilindru cu fundul conic 29 ce trece in conducta de oud 27. Sectia pentru separarea oualor este
amplasata axial in partea centrald a instalatiei si se uneste cu vivierele 18 prin conductele de aer 9, care servesc pentru purjarea
vivierelor 18, pentru separarea si curdtirea pneumatica a oualor si evacuarea fluturilor dupa terminarea depunerii oudlor. Procesul de
exploatare a instalatiei decurge in felul urmator: casetele 2 incércate cu graunte prelucrate si infectate se asaza pe directoarele 15 ale
sabordului mobil 14 si impreuna cu el se deplaseaza pana la peretele 10.

Casetele ocupa locul lor pe ghidajele 11, 12. Sabordul 14 in momentul acesta inchide ermetic gaura de incarcare. Se pune in
migcare mecanismul de deplasare 13 a casetelor, care muta caseta 2 cu un pas mai sus pe ghidaje, eliberdnd locul pentru urmétoarea
casetd. Treptat se incarca numirul necesar de casete, fiecare casetd impingénd-o pe precedenta, pana se incarci partida zilnica. In
urmatoarele zile aceasta operatie se repetd pana cand casetele ajung la gaura de descércare 34, care se afla in partea de sus a sectiei
pentru cresterea fluturilor. Sectia respectivi pe verticald este impartitd in doud zone. In partea de jos se afli zona de dezvoltare a
larvelor, iar cea de sus este zona de ecloziune si colectare a fluturilor. Mentinerea conditiilor climaterice necesare in zonele
respective ale corpului 1 este asiguratd cu ajutorul dispozitivelor speciale, care regleaza functionarea clapei 5. Inclinarea casetelor
sub un unghi de 30° fatd de orizontald da posibilitate de a folosi la maxim reactiile de comportare a fluturilor moliei, care tind sa se
miste in partea de sus a casetei. Aceasta pozitie a casetelor da posibilitate fluturilor sa iasa usor din stratul de graunte prin gaurile 38
ale casetei 2 si sd se miste spre camera de colectare. Ajungand la marginea casetei 2, fluturii se rup de la ea si cad pe fund,
rostogolindu-se pe el, in jos, ajung in conducta si apoi in viviera urmatoare 18, ce se afld in pozitia I. Discul 17 cu vivierele 18 se
roteste cu ajutorul dispozitivului de actionare 24 spre urmatoarea pozitie II, unde are loc imperecherea fluturilor si procesul de
depunere a oualor. Totodatd are loc purjarea vivierei in scopul de a crea conditii normale pentru activitatea vitala a fluturilor si
ameliorarea calitatii oudlor. Purjarea vivierei se efectueaza de 4...6 ori pe zi cu viteza curentului de aer de 1...1,5 m/s [4]. Dupa
terminarea procesului de depunere a oualor viviera se intoarce pe pozitia III de colectare a oualor (fig. 3), se deschide a doua parte a
clapei 35 si viteza de absorbtie a curentului de aer se mareste pana la 2...4 m/s [5] pentru colectarea oualor. La aceastd viteza oudle
se transporta prin conducta de aer 9 in sectia de separare 8, de unde cad in conducta de oua 27 si prin ea ajung in paharele 26.
Fluturii sunt retinuti de plasa 31, care este instalatd in locul de unire a conductei de aer 9 cu sectia de separare 8. Dupa aceea
dispozitivul de actionare 24 pune in miscare blocul de obtinere a oudlor 21, care deplaseaza viviera data 18 spre pozitia IV de purjare
si curdtire a vivierelor. Marind viteza curentului de aer, prin conducta de aer 20 se indeparteaza toate ramasitele sub forma de fluturi
morti si producte ale activitatii vitale. Dupa curdtire viviera se deplaseaza in pozitia initiala I de colectare a fluturilor. Purjarea
vivierelor in fiecare pozitie se efectueaza pe calea deschiderii fundului mobil 40 al vivierei 18, ce permite trecerea curentului de aer
prin stratul de fluturi, care se afla pe despartitura perforata 41 a vivierei 18 si nu permite formarea conglomeratelor de oua.



