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Inventia se refera la un procedeu de preparare a bentonit 0,1...0,6
masticului §i poate fi folositd pentru executarea umplutura pulverulenta 24..40
acoperigurilor din mastic. apd restul.

Esenta inventiei constd in aceea ca noroiul de
argild plastici se malaxeazd in prealabil cu

in calitate de umplutura pulverulenti se utili-
zeazda diatomit cu fractiunea 0,1...0,3 mm, iar

umplutura fibroasa si suspensie de bentonit, apoi se S suspensia de bentonit se foloseste cu densitatea de
adauga bitumul incdlzit pand la 90..110?C si 1,03...1,08 g/lcm®.
malaxat cu umpluturd pulverulentd, in urmitorul Rezultatul tehnic al inventiei constd in amelio-
raport al componentelor, % mas. : rarea proprietatilor de omogenitate, impermeabili-

bitum 50...55 tate si rezistentd termicd a masticului.

argila plastica 2,0..2,8 10 Revendicari: 3

umplutura fibroasa 2,3..29
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Descriere:

Inventia se refera la un procedeu de preparare a masticului si sarja pentru prepararea lui si poate
fi folositd pentru executarea acoperisurilor din mastic.

Este cunoscutd componenta sarjei pentru executarea acoperisurilor din mastic care include
bitum, cauciuc, azbest, var, sapun lichid si nisip cuartos [1].

Dezavantajul acestei inventii este neomogenitatea masticului preparat si temperatura inaltd de
incélzire a bitumului (pana la 180°C) utilizat la prepararea masticului.

Mai este cunoscut un procedeu de preparare a masticului, care dupa rezultatele tehnice obtinute
este mai apropiat de inventia propusa si care constd in amestecarea consecutiva a noroiului de argila
preparat anterior, umpluturii fibroase, substantei superficial active si adaugarea in portii a bitumului
fierbinte cu temperatura de 120-150°C si cu restul apei de la prepararea noroiului de argila, pe
langd aceasta sarja include bitum, argild, umpluturd fibroasa, umpluturd pulverulentd, apd si
substanta superficial activa [2].

Dezavantajul acestui procedeu constd in existenta luciurilor in masticul preparat si necesitatea
de a utiliza la prepararea lui a bitumului infierbantat pana la temperatura de minimum 120°C.

Problema pe care o rezolvd inventia este crearea unui mastic omogen de culoare mata fara
luciuri cu utilizarea bitumului infierbantat pana la o temperaturda de maximum 110°C.

Problema se solutioneazd prin aceea cad prepararea masticului include malaxarea bitumului,
noroiului de argild plastica, umpluturii fibroase, umpluturii pulverulente i a apei, iar noroiul de
argila plasticd se malaxeaza in prealabil cu suspensie de bentonit, apoi cu umpluturd fibroasa, la
amestecul obtinut se adaugd bitumul incélzit pand la 90-110°C si malaxat cu umpluturd
pulverulentd, in urmatorul raport al componentelor, % mas.:

bitum 50...55
argila plastica 2,0...2,8
umplutura fibroasa 2,3...2,9
bentonit 0,1...0,6
umplutura pulverulenta 2,4...4,0
apa restul.

Totodata in calitate de umpluturd pulverulenta se utilizeaza diatomit cu fractiunea 0,1...0,3 mm,
iar suspensie de bentonit cu densitatea de 1,03-1,08 g/cm® preparati in prealabil.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in ameliorarea proprietatilor de omogenitate (segregarea
mai micd de 2%); impermeabilitate (absorbtia apei mai mica de 4,2%, iar permeabilitatea mai mare
de 0,8 MPa timp de 24 h); rezistentd termica pana la 120°C.

Masticul este preparat in urmatoarea ordine.

Bitumul se infierbantd pana la temperatura de 90-110°C, se introduce in el umplutura
pulverulenti si cu pompa se pompeazi amestecul obtinut in dozatorul de bitum. in malaxorul de
argila se amestecd noroiul de argila plastica (spondilicd) cu umplutura fibroasa (azbest crizotil cu
fibre scurte) cu utilizarea suspensiei de bentonita (modificator) preparatd anterior cu densitatea de
1,03-1,08 g/cm®, pana la obtinerea unui amestec omogen, care se filtreazi §i se pompeazi in
dozatorul noroiului de argila.

in malaxorul de preparare a masticului se toarna toata portia de noroi de argila si in timpul
functionarii malaxorului in el se toarnad neintrerupt bitumul amestecat cu umplutura pulverulentd
infierbantat pana la temperatura de 90-110°C si restul de suspensie bentonitica pana la obtinerea
volumului si consistentei corespunzatoare.

Masticul se considerd preparat in momentul cand el este completamente omogen, de culoare
matd fara luciuri.

Exemplu

In malaxor s-au turnat 1,2 kg de argild, 1,3 kg de umplutura fibroasa (azbest crizotil cu fibre
scurte) si 10 L de suspensie de apd cu modificator (bentonit) in proportia 21 L de apa si 0,3 kg de
modificator.

Dupa amestecarea argilei si umpluturii fibroase cu suspensia modificatorului in apa timp de 5
min, in malaxor s-au introdus concomitent cu pompa 25 kg de bitum infierbantat pana la
temperatura de 105°C, cu 1,2 kg de umpluturd pulverulenta (diatomit cu fractiunea 0,1-0,3 mm) si
restul de suspensie a modificatorului - 11 L. Dupa malaxarea tuturor componentelor timp de 6 min
S-a obtinut un amestec omogen §i Vascos.
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Amestecul preparat a fost utilizat pentru executarea acoperisului prin pulverizare. Dupa uscare
pelicula obtinutd avea urmatoarele proprietati:
culoarea - mata fara luciuri;
segregarea - 1,5%;
5 permeabilitatea la apa, timp de 24 h la presiunea de 0,8 MPa - infiltrari de apa nu s-au observat;
numdrul de cicluri inghet.-dezghet. - 56;
rezistenta la compresiune axiala - 5,2 MPa;
rezistenta la forfecare cu betonul - 2,6 MPa;
rezistenta termica (in decurs de 24 h la unghiul de 90°) -100°C.

10
Rezultatele experientelor sunt prezentate in tabel
Nr. Denumirea criteriilor Masticul
crt. propus cunoscut
1 Temperatura de infierbantare a bitumului, °C 90-110 120-150
2 Culoarea matd, fard luciuri sunt prevazute luciuri
3 Segregarea 1-2 8-13,5
4 Absorbtia apei 3,5-4,2 4,1-4,8
5 | Permeabilitatea la apd in decurs de 24 h, este 0,8 -
impermeabili la presiunea, MPa
6 Gelevitatea, numarul de cicluri, nu mai putin 50 -
de
7 Rezistenta la forfecare cu betonul, MPa 2,0-3,0 -
8 Rezistenta la compresiune axiald, MPa 4,0-6,0 -
9 Rezistenta termicd (in decurs de 24 h la
unghiul de 90°) 90-120 -

(57) Revendicari:

15 1. Procedeu de preparare a masticului, care include malaxarea bitumului, noroiului de argila
plastica, umpluturii fibroase, umpluturii pulverulente si a apei, caracterizat prin aceea ca noroiul
de argila plasticd se malaxeaza in prealabil cu suspensie de bentonit, apoi cu umplutura fibroasa, la
amestecul obtinut se adaugad bitumul incalzit pana la 90...110?C si malaxat cu umpluturd pulveru-
lenta, In urmatorul raport al componentelor, % mas. :

20 bitum 50...55
argila plastica 2,0..2,8
umplutura fibroasa 2,3..2,9
bentonit 0,1...0,6
umplutura pulverulenta 2,4..4,0

25 apa restul.

2. Procedeu de preparare a masticului, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca in
calitate de umpluturd pulverulenta se utilizeaza diatomit cu fractiunea 0,1...0,3 mm.

3. Procedeu de preparare a masticului, conform revendicarilor 1, 2, caracterizat prin aceea
¢ii se utilizeazd suspensie de bentonit cu densitatea de 1,03...1,08 g/cm?,

30
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