98-0186 lof3

1. Modul de membrand pentru separatoare cu membrana echipate cu una sau mai multe membrane tubulare (6), caracterizat prin
aceea ca membranele tubulare (6) sunt dispuse in modulul de membrana in forma curbata.

2. Modul de membrand conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd membranele tubulare (6) sunt dispuse in modulul de
membrana in forma infasurata.

3. Modul de membrana conform revendicérii 2, caracterizat prin aceea ca pentru admisiunea si evacuarea paralela a materialului
supus procesului de separare se prevede ca la capetele amonte §i aval ale infasurarii, mai multe membrane tubulare (6) s debuseze in
cite un colector comun (4, 5, 4", 5', 4", 5").

4. Modul de membrana conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca membranele tubulare (6), avand forma a cel putin unui
fascicul (7) alcatuit din mai multe membrane tubulare (6), sunt infasurate in modulul de membrana dupa modelul de rasucire a
cablurilor.

5. Modul de membrana conform revendicarii 4, caracterizat prin aceea ci toate membranele tubulare (6) din cel putin un fascicul
sunt de lungimi egale.

6. Modul de membrand conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea c¢i mai multe membrane tubulare (6) dintr-un sir sunt
dispuse in modulul de membrana aldturat si paralel prin infasurare.

7. Modul de membrana conform revendicarii 4, caracterizat prin aceea ci membranele tubulare (6) debuseaza in colectoarele
comune (4, 5) fiind orientate in directia axelor colectoarelor.

8. Modul de membrana conform revendicarii 6, caracterizat prin aceea ca membranele tubulare (6) debuseaza in colectoarele
comune (4', 5', 4", 5") fiind orientate perpendicular pe directia axelor colectoarelor.

9. Modul de membrana conform uneia din revendicarile 7, 8, caracterizat prin aceea ci membranele tubulare (6) infasurate sunt
dispuse in interiorul unui recipient inchis (1, 1', 1") de primire a unui material separat si colectoarele (4, 5, 4', 5', 4", 5") pentru
amestecul de pasta supus procesului de separare precum si cel putin o conducta (9, 9', 11') pentru un material rezultat din procesul de
separare sunt dirijate catre exterior prin traversarea peretelui recipientului.

10. Modul de membrana conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ca intr-un recipient sunt dispuse cel putin doud infasurari
separate (8", 8") cu colectoare separate.

11. Modul de membrana conform revendicarii 10, caracterizat prin aceea ca in fiecare din infasurarile separate (8", 8"') membranele
tubulare (6) au lungimi egale.

12. Modul de membranad conform revendicarii 10, caracterizat prin aceea cii la cel putin doud infisurari separate, membranele
tubulare (6) au lungimi inegale, si racordurile colectoarelor aferente infagurarilor separate si dirijate catre exterior pot fi deconectate
individual din exterior.

13. Modul de membrana conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ci conducta (9, 9') pentru materialul rezultat din procesul
de separare functioneaza ca un colector in interiorul recipientului si serveste totodata drept piesd de infasurare pentru membranele
tubulare (6).

14. Modul de membrana conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ca conducta (9) pentru evacuarea din carcasa recipientului
a materialului rezultat din procesul de separare este orientata in sus.

15. Modul de membrana conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ca axa de infasurare (16) a membranelor tubulare (6) este
dispusa in recipientul (1') in pozitie verticala.

16. Modul de membrana conform revendicarii 15, caracterizat prin aceea ci colectoarele (4, 5) pentru amestecul de pasta supus
procesului de separare sunt dispuse in partea inferioara a recipientului (1) si sunt conduse citre exterior, traversand peretele de
carcasa, iar rezervorul (1) este alcatuit dintr-o piesa de fund (2) si un capac demontabil (3) fixat pe aceeasta piesa.

17. Modul de membrana conform revendicérii 2, caracterizat prin aceea ca stabilitatea formei infagurate a membranelor tubulare (6)
este asigurata cu ajutorul benzilor de fixare (17).

18. Modul de membrana conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ci membranele tubulare (6) sunt previzute cu distantieri
(17,27, 27, 27") dispusi pe suprafata exterioara a membranelor.

19. Modul de membrana conform revendicarii 18, caracterizat prin aceea ca distantierii ce infagoarda membranele tubulare (6) se
prezinta sub forma unor elemente din sarma (27").

20. Modul de membrana conform uneia din revendicérile 4, 6, caracterizat prin aceea ci membranele tubulare (6) sunt fixate de
colectoarele (4, 5, 4', 5') prin turnarea unei mase de cablu.

21. Modul de membrand conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ci colectoarele (4, 5, 4', 5') sunt dispuse, cel putin pe o
parte din lungimea lor, in interiorul recipientului inchis (1, 1').

22. Modul de membrana conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca contine cel putin o intrare si o iesire (4, 5, 4', 5', 4", 5",
4", 5") pentru amestecul de pastd supus procesului de separare si cu o iesire (11, 11') pentru materialul rezultat din procesul
separarii.

23. Modul de membrana conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ca recipientul (1, 1') este prevazut la partea inferioara cu o
iegire (13, 13") pentru materialul rezultat din procesul de separare.

24. Modul de membrana conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ci axa de infasurare (16', 16") a membranelor tubulare (6)
este dispusa orizontal in modul.

25. Modul de membrana conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ci in forma de infagurare (8', 8"), infagurarea membranelor
tubulare (6) avanseaza exclusiv in directie radiald fata de axa de infagurare (16), exclusiv in directie axiala fatd de axa de infasurare
sau atat in directie radiala cat si in directie axiala fatd de axa de infasurare (16").

26. Modul de membrana conform revendicarii 2 sau 3, caracterizat prin aceea ca cel putin o infasurare (8"), executatd dintr-o
singurd membrana tubulara (6), infasurata astfel incat sa produca o infasurare plata in forma de disc, contine numai doua niveluri de
infagurari plate in directia axei de infasurare.

27. Modul de membrana conform revendicdrii 3, caracterizat prin aceea ci cel putin o infasurare, executatd dintr-o singura
membrana tubulara (6), infasurata astfel incat sa produca o infasurare platd in forma de disc, contine numai un nivel de infasurari
plate in directia axei de infasurare (16), unul din colectoarele comune (5') fiind dispus in interior, in vecinatatea axei de infagurare
(16), iar celalalt colector comun (4') este dispus in vecinatatea perimetrului exterior al infagurarii plate.

28. Modul de membrana conform revendicdrii 3 sau 26, caracterizat prin aceea ca membranele tubulare (6) sunt racordate la
colectoarele (4", 5") prin imbinari demontabile.
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29. Modul de membrana conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ci cel putin o forma infasurata (8") prezinta de laun capat
la celalalt al infagurarii o singurda membrana tubulara (6) continua.

30. Modul de membrana conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ci recipientul inchis (1) este prevazut cu un vizor (12)
pentru efectuarea controalelor asupra materialului rezultat din procesul de separare.

31. Modul de membrana conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ci forma infasuratd cuprinde mai multe membrane tubulare
(36) dispuse paralel in sensul lungimii si care alcatuiesc o unitate.

32. Modul de membrana conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea cii membranele tubulare (6) sunt executate cu diametrul
interior de cel putin 6 mm, formeazi impreuni o suprafati de filtrare utild de minimum 20 m’ si sunt dispuse grupat in interiorul unui
recipient inchis (40) care serveste drept rezervor de receptionare al materialului rezultat din procesul de separare, al carui perete este
traversat de colectoarele (4", 5") pentru amestecul de pasta supus procesului de separare si prezinta o iesire (11') pentru evacuarea
materialului rezultat din procesul de separare.

33. Modul de membrana conform revendicarii 32, caracterizat prin aceea ci iesirea (11") pentru evacuarea materialului rezultat din
procesul de separare este executat in partea inferioarda a peretelui (45) al rezervorului (40), in interiorul rezervorului (40) fiind
montate, la diverse cote, sonde de nivel (65, 66) pentru materialul rezultat din procesul de separare.

34. Modul de membrana conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ci este conceput §i executat pentru un regim de functionare
la care membranele tubulare infisurate (6) sunt dispuse in interiorul unui recipient inchis (40) cu axele de infasurare orientate
orizontal, iar recipientul prezinta o prelungire orizontala.

35. Modul de membrana conform revendicarii 34, caracterizat prin aceea ca recipientul inchis (40) cu prelungire orizontala, are in
partea de jos forma unei jumatdti de cilindru circular si este prevazut in partea de sus cu un capac de inchidere care, cand este
indepartat, lasa liber un gol a carui forma coincide cu forma recipientului.

36. Modul de membrana conform revendicarii 34, caracterizat prin aceea ci membranele tubulare infasurate (6) pot fi inlocuite
individual prin detasarea acestora de colectoarele comune (4", 5').

37. Modul de membrana conform revendicarii 36, caracterizat prin aceea ca membranele tubulare infisurate (6) sunt fixate
demontabil de colectoarele comune (4", 5") cu ajutorul unor imbinari dotate cu organe de inchidere rapida.

38. Modul de membrana conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca cel putin o membrana tubulara este dispusa in recipient
(106) in forma de cutie al carui perete este prevazut cu o serie de orificii (107) grupate de evacuare a materialului rezultat din
procesul de separare.

39. Modul de membrana conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ci cel putin una din membranele tubulare (6) este
prevazuta cu o placa de reazem (116) prelungita in directie radiala peste infasurare.

40. Modul de membrand conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ci membranele tubulare (6) sunt dispuse in mai multe
grupe (126 pana la 128) cu colectoare (4", 5", 134, 135) pentru admisiunea si evacuarea amestecului de pasta supus procesului de
separare, cel putin pentru doud grupe (126, 127) colectorul (135) de evacuare al unei grupe (126) serveste drept colector (135) de
admisiune al celeilalte grupe (127), acest colector (135) fiind astfel alcatuit incat constituie camerad de amestec pentru amestecurile de
pasta si respectiv pentru membranele tubulare (6) ale celor doud grupe (126, 127).

41. Modul de membrana conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ci membranele tubulare ale modulului de membrana sunt
infagurate sub forma a cel putin unui fascicul (7) alcatuit din mai multe membrane tubulare (6), acest fascicul fiind format din cel
putin doud elemente distincte (7, 7') care, cu ajutorul unor organe de imbinare, sunt etansate in raport cu spatiul din exteriorul
fasciculului §i sunt legate cu un spatiu intermediar (141), care este astfel alcatuit incat sd serveasca drept camerd de amestec (141)
pentru amestecurile de pastd din membranele tubulare (6) ale celor doua elemente (7, 7').

42. Modul de membrana conform uneia din revendicarile 40, 41, caracterizat prin aceea ca este astfel alcatuit incat, in regim de
functionare a separatorului cu membrana, camerele de amestec (134, 135, 141) pentru amestecurile de pasta supuse procesului de
separare sunt imersate in masa unui material rezultat din procesul de separare traversand peretele membranelor tubulare (6).

43. Modul de membrana conform revendicarii 42, caracterizat prin aceea ca cel putin o camera de amestec (134, 135, 141) prezinta
un racord (146) cu o piesa de legaturd pentru un mijloc de spélare pentru membranele tubulare (6), piesa de legatura traverseaza
masa de material rezultat din procesul de separare si este alimentata din exterior.

44. Modul de membrand conform uneia din revendicarile 9, 12, caracterizat prin aceea ci membranele tubulare (6) sunt supuse
spalarii in contracurent, fiind prevazute mijloace necesare cu ajutorul carora recipientul inchis (40) pentru materialul rezultat din
procesul de separare poate fi pus temporar sub presiune.

45. Modul de membrana conform revendicarii 40, caracterizat prin aceea ci cel putin doud grupe de membrane tubulare infasurate
au axele dispuse alaturat in directie radiala.

46. Modul de membrana conform revendicérii 3, caracterizat prin aceea ca axele membranelor tubulare infasurate (6) si axele
colectoarelor comune (4", 5") sunt dispuse paralel, membranele tubulare (6) pot fi inlocuite individual prin separarea acestora de
colectoarele (4", 5") si intre oricare doud membrane tubulare (6) este montatd cite o placd de reazem (83), care formeaza
compartimente in forma de sertar in vederea fixarii membranelor tubulare (6).

47. Modul de membrana conform revendicarii 46, caracterizat prin aceea ca plicile de reazem (83) sunt fixate in nervuri cu
crestaturi (81), dispuse de-a lungul colectoarelor (4", 5") sau de-a lungul unor reazeme (80) paralele cu colectoarele si care reazema
pe acestea, iar placile de reazem (83) se prezinta sub forma de placi perforate prin orificiile carora se evacueaza un material rezultat
din procesul de separare.

48. Modul de membrana conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea cé cel putin una din infasurarile unei grupe de membrane
tubulare (6', 6") continue, dispuse alaturat in directie radiala si avand lungimi egale si care apar in forma infasurata ca infagurari plate
in forma de disc, prezinta numai doud pozitii (121, 122) orientate axial in raport cu axa de infasurare, iar succesiunea radiald a
membranelor tubulare (6', 6") din grupa se inverseaza de la pozitia (121) la pozitia urmatoare (122).

49. Procedeu de fabricare a membranelor tubulare apartinand unui modul de membrana executat conform revendicarii 1, care include
extrudarea unui material plastic, caracterizat prin aceea ca extrudarea materialului plastic se efectueaza printr-o duza de extrudare
cu orificiu inelar §i prin varierea vitezei de trecere a materialului plastic de-a lungul orificiului inelar cu ajutorul unor mijloace
termice sau mecanice se imprima membranelor tubulare (6, 36, 37) o forma curbata.
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50. Utilizarea modulului de membrana, executat conform revendicarii 1, la filtrarea in curent transversal, cu aplicatii in domeniul
osmozei reversibile, nanofiltrarii, ultrafiltrarii sau microfiltrarii, ori ca treapta finald de filtrare la separarea sucurilor de fructe,

produselor alimentare sau apelor uzate.



