Inventia se referd la elementele de constructie, in particular la panourile
celulare care se pot utiliza la construirea de parti de cladire, diverse piese de
mobilier etc.

In industria mobilei sunt bine cunoscute panourile pentru fabricarea
articolelor de tamplérie, continand longrine si grinzi transversale de intarire,
captuseala exterioara si material de umplutura [1]. Aceste panouri nu au
proprietati mecanice nalte, sunt inelastice si nu rezista la sarcini indreptate in
directia transversala a panoului.

Placile aglomerate din aschii de lemn, executate prin metoda de presare a
aschiilor de lemn si a rasinii de fenol, folosite pe larg in practica de constructii,
nu numai consumd mult material, ci §1 sunt daunatoare pentru mediul
inconjurdtor de aceea sunt interzise pentru folosirea in constructii.

Cea mai apropiatd solutie a inventiei solicitate este panoul pentru fabricarea
articolelor de tdmplarie, continand longrine si grinzi transversale de intarire,
captugeala exterioard si material de umplutura in forma de gofraj cu dinti in V,
cu unghiul pe centru dintre marginile gofrajului o de la 10° 24' la 45° 00' si
unghiul dintre dintii In V B de la 17° 12' la 35° 18', totodatda lungimea partii
laterale a gofrajului cu dinti Tn V si inaltimea acestora sunt legate prin relatia
2h< 1<10h [2]. Pentru fabricarea materialului de umpluturd se foloseste hartia
A-2-125 sau cartonul K-2-200 si ragina OEN-2-125 si M 12-62.

Dezavantajul celei mai apropiate solutii consta in faptul cd relatia indicata
intre lungimea partii laterale a gofrajului (1) si inaltimea (h) nu determina
dimensiunile proprii ale gofrajului cu dinti in V, numarul dintilor in V pe o
unitate de suprafatd, ordinea geometrica a amplasarii, in consecinta nu definesc
nici relatiile de rezistentd constructiva ale panoului. Indicatorii fizico-mecanici
mici, folosirea rasinilor ecologic daunatoare nu permit utilizarea celei mai
apropiate solutii in calitate de material de constructie sau de finisare.

Scopul inventiei este obtinerea unor panouri usoare si rezistente, comode
pentru a fi utilizate in calitate de elemente de constructie si de finisare in
constructii, la fabricarea mobilei casnice, de birou.

Scopul propus este atins datorita faptului ca panoul pentru efectuarea
constructiilor contine longrine §i grinzi transversale de intdrire, captuseald
exterioard si material de umplutura celulard imbinat cu un adeziv si executat in
forma de gofraj cu dinti in V. Varfurile dintilor in V ai gofrajului sunt amplasate
in sah, in calitate de adeziv este utilizata sticla lichida, numarul dintilor in V ai
gofrajului pe un metru patrat de suprafata a captuselii este determinat de relatia
180+9<n<300+15, iar distanta B dintre doud varfuri adiacente ale gofrajului este
legatd de distanta L dintre doua varfuri adiacente ale dintilor in V amplasate pe
aceeasi axa a gofrajului prin relatia B/L<2,4. Gofrajul cu dinti in V este executat
sub un unghi de inclinare a marginii gofrajului o de la 12° 30' pana la 53° si cu
unghiul B dintre dintii in V de la 15° pand la 52°. Raportul dintre latimea
longrinelor si latimea panoului este de 1:10, iar raportul dintre latimea grinzilor
transversale si latimea panoului de 1:20.



Cercetarile teoretice si experimentale au demonstrat ca indicatorii de
rezistentd ai panoului pentru efectuarea constructiilor sunt determinati de
densitatea materialului de umpluturd, adicd de numarul dintilor in V ai gofrajului
pe o unitate de suprafatd, prin metoda geometricd de amplasare a varfurilor
dintilor in V.

Rezultatul inventiei, atins datorita folosirii particularitatilor noi ale inventiei
impreund cu cele cunoscute, in special, amplasarea in sah a varfurilor dintilor in
V ai gofrajului, asigura un grad inalt al planeitatii suprafetelor captuselii
exterioare, avand un strat de invelis minim, exclude curbarea suprafetelor,
amelioreaza aspectul exterior al produsului, permite utilizarea panourilor in
lucrarile de finisare a cladirilor.

Rezistenta produsului la incovoiere constituie de la 210 kgf/cm®, dupa cum
este stabilit prin normele de constructii si regulile pentru materialele de finisare,
pana la 363 kgf/cm” pentru elementele de constructie.

Utilizarea adezivului in baza de sticld lichida permite obtinerea unui material
de constructie inofensiv din punct de vedere ecologic.

Valorile unghiului de inclinatie a marginii gofrajului o de la 12° 30' pana la
53° si a unghiului B dintre dintii in V de la 15° pana la 52° sunt stabilite pe cale
experimentald. La respectarea valorilor indicate ale unghiurilor elementele
materialului de umpluturi rezisti la presiunea de 9,8 kgf/cm”.

Latimea longrinelor de intarire egald cu o zecime din latimea panoului, iar a
grinzilor transversale cu doud zecimi din latimea panoului, de asemenea
contribuie la sporirea rigiditatii constructiei in directie transversald si
longitudinald cu consum minim de materiale.

Inventia data se explica prin desenele din fig. 1, 2 care reprezinta:

fig. 1, vederea generald a panoului pentru efectuarea constructiilor in sectiune
cu proiectie axonometrica cu iesitura partiala;

fig. 2, vederea generald a materialului de umpluturd cu indicarea
dimensiunilor geometrice ale dintilor in V ai gofrajului.

Panoul pentru efectuarea constructiilor constd din longrine 1, grinzi
transversale 2, material de umplutura celulard 3 in formd de dinti in V ai
gofrajului i captuseald exterioara 4.

In fig. 2 este reprezentat materialul de umplutura celulari, unde:

— o este unghiul dintre marginile gofrajului;

— B — unghiul dintre dintii in V a1 gofrajului;

— B — distanta dintre varfurile adiacente ale gofrajului;

— L — distanta dintre varfurile adiacente ale dintilor in V amplasate pe aceeasi
axa a gofrajului;

— 1, 1's1 2, 2' — varfurile gofrajului amplasate analogic in sah.

Pentru fabricarea longrinelor si grinzilor transversale de intarire se utilizeaza
lemnul speciilor foioase si conifere. Pentru fabricarea materialului de umplutura
se utilizeazd hartia A-2-125 sau cartonul K-2-200 si adezivul in bazi de sticla
lichida. In calitate de captuseala exterioara sunt folosite placajul, cartonul, masa
plasticd, furnirele s1 alte materiale.



Asamblarea panourilor se efectueaza in ordinea urmatoare.

Din longrinele 1 si grinzile transversale 2 se asambleaza rama, care este fixata
cu scoabe (in desene rama §i scoabele nu sunt prezentate). Rama asamblata se
plaseaza pe captuseala exterioard. Toate elementele inainte de asamblare se
prelucreazi cu adeziv in bazi de sticla lichida. In functie de destinatia panoului
densitatea materialului de umplutura, adicd numarul dintilor in V ai gofrajului pe
o unitate de suprafatd a captuselii exterioare, va constitui n>180+9 pentru
lucrdri de finisare si n<300+15 pentru panourile de constructie. Constructia
asamblati se instaleazd sub presi si se mentine la o presiune de 3,4...4 kgf/cm’.

Datorita  faptului ca panourile posedd o rezistentd suficientd si sunt
inofensive din punct de vedere ecologic ele si-au gasit aplicare in calitate de
elemente de finisare si elemente de constructie in constructiile rurale si urbane
neetajate, incaperile farda fundament, mansardele completamente inzestrate cu
mobild incorporata, finisarea cladirilor si incaperilor, constructia peretilor,
pardoselilor, tavanelor, fabricarea mobilei casnice, de birou si incorporate.



