Inventia se refera la prelucrarea tutunului dupa lucrdrile de recoltare, in special la
procedee si dispozitive de amplasare a frunzelor de tutun in constructiile pentru uscarea lor
naturald si combinata si poate fi folositd in gospodariile producatoare de tutun, precum si
in alte ramuri pentru prelucrarea produselor vegetale care pot fi ingirate pe sfoara.

Este cunoscut procedeul de agatare a sforii cu frunze de tutun pentru uscare, care
include coaserea frunzelor de tutun cu ajutorul masinii de cusut tutun pe o sfoara continua,
atarnarea sforii pe proeminentele suporturilor orizontale ale unor carucioare volumetrice si
deplasarea carucioarelor volumetrice prin zonele de uscare [1].

Insa procedeul cunoscut are urmitoarele dezavantaje: necesitd un volum mare de lucru
legat de agétarea sforilor cu tutun pe carucioarele volumetrice, sunt necesare eforturi fizice
considerabile pentru deplasarea carucioarele prin zonele de uscare, are loc un consum mare
de material de cusut, deoarece el se foloseste o singura data.

Mai este cunoscuta o instalatie de agatare a sforii continue cu frunze de tutun, ce consta
dintr-o constructie de uscare, cale feratd instalatd in interiorul constructie de uscare,
carucioare volumetrice care se deplaseaza pe calea feratd si care sunt dotate cu suporturi
orizontale cu proeminente pentru agatarea sforii continue cu frunzele de tutun [1].

Dezavantajul principal al acestei instalatii constd in aceea ca carucioarele volumetrice
au o amplasare pozitionald fixda a proeminentelor pe suporturile lor orizontale, fapt ce nu
permite de a usca tutunul 1n conditii identice la diferite ruperi; la uscarea primelor si
ultimelor ruperi utilizarea volumului de Incédrcare in carucioare este incompletd, deoarece
dimensiunile frunzelor sunt mici, pentru ruperea mijlocie densitatea frunzelor este destul
de mare, fapt care conduce la inrdutatirea calitatii materiei prime din cauza oparirii partiale
si a lungirii duratei de uscare a frunzelor conditionate de ventilarea nesatisfacatoare a
volumului de uscare.

Este cunoscut de asemenea procedeul de agatare a sforilor de tutun pentru uscare, care
serveste n calitate de cea mai apropiata solutie, care include ingirarea frunzelor de tutun pe
sfoard, atarnarea sforilor cu frunzele de tutun prin fixarea si intinderea capetelor lor pe
suporturile orizontale ale instalatiei de uscare [2].

Dezavantajul principal al acestui procedeu constd in aceea ca si aici sfoara pentru
ingirarea frunzelor de tutun se utilizeaza o singura datd. Aceasta se intampla din cauza ca
capetele sforii se leagd de suporturile orizontale in noduri, iar colectarea sforilor se
efectueaza prin taierea capetelor ei, ce conduce la scurtarea sforii i la imposibilitatea de

utilizare repetata a ei.



Este cunoscutd de asemenea instalatia de agatare a sforilor cu frunze de tutun, ce
serveste in calitate de cea mai apropiatd solutie, care constd din instalatie de uscare cu
suporturi verticale si sfori cu frunze de tutun [2].

Instalatia are urmatorul dezavantaj: intinderea si legarea sforilor de suporturile
orizontale ale instalatiei de uscare necesita un efort fizic considerabil, care, fara a apela la
vreun dispozitiv special nu poate fi dezvoltat — din aceastd cauza sforile nu pot fi intinse
bine si ele atarna liber. Atarnarea sforilor legate, sub actiunea masei de tutun de pe ele,
conduce la deplasarea frunzelor de tutun spre locul de indoire maxima (de la mijlocul
sforilor), fapt ce conduce la “oparirea” frunzelor, totodata in locurile de la capete sfoara se
goleste, deci lungimea ei se foloseste irational.

Problema pe care o rezolva inventia constd in elaborarea unui procedeu de ingirare a
frunzelor de tutun economicos, care ar permite utilizarea repetata a materialului de cusut,
de creare a unor conditii prielnice pentru uscarea frunzelor si a unui dispozitiv de realizare
a procedeului.

Procedeul propus de agatare a sforilor cu frunzele de tutun intre suporturile orizontale
ale constructiei de uscare include formarea laturilor la capetele sforii in asa fel incat cel
putin unul dintre ele sa se poatd desface. Laturile formate se agatd cu posibilitatea
deplasdrii libere pe elementele de fixare, care sunt amplasate liber pe suporturile
orizontale, apoi se efectueazd intinderea sforii prin schimbarea pozitiei cel putin a unui
element de fixare fata de suportul orizontal.

Dispozitivul de agatare a sforilor cu frunzele de tutun include doua randuri de stalpi cu
suporturi orizontale, Intre care cu ajutorul laturilor sunt agatate sforile. Ultimele sunt
fixate prin elemente de fixare amplasate cu posibilitatea de deplasare si rotire in jurul
suportului orizontal si executate din material elastic, in forma de spirald cu 2-3 spire avand
un capat liber dezdoit executat u cel putin 2 curburi, iar laturile sunt formate cu
posibilitatea deplasarii lor libere pe capatul liber dezdoit.

Avantajul inventiei constd 1n ridicarea eficientei economice la uscarea naturald si
combinatd a tutunului, prin utilizarea multipla a materialului de cusut, in crearea de
conditii favorabile pentru uscarea tutunului.

Utilizarea sforii, la capetele careia se formeaza laturi astfel incét cel putin unul dintre
ele sa se poata desface permite de a folosi sfoara de mai multe ori, deoarece dupa uscarea
tutunului sforile nu sunt tdiate de la suporturile orizontale ale constructiei de uscare, ci
sunt scoase de pe carlige, in prealabil slabind intinderea sforilor prin intoarcerea carligelor
in pozitia initiala. In consecinta lungimea sforii rimane neschimbati si ea poate fi folosita

si a doua oara.



Dotarea suporturilor orizontale ale constructiei de uscare cu carlige excentrice permite
de a agata de ele sforile cu frunze de tutun prin atarnarea de ele a laturilor, dar nu prin
legare, cum are loc In cea mai apropiatd solutie, totodata sforile pot fi intinse, inldturand
atarnarea lor, se faciliteaza agatarea sforilor pentru uscare, precum si scoaterea lor dupa
uscare.

Faptul ca carligele sunt executate cu excentrice si au cel putin doud pozitii de fixare in
relatie cu axa longitudinald a suporturilor orizontale usureaza agatarea si scoaterea sforilor
cu frunzele de tutun, permite de a efectua intinderea sforii cu eforturi fizice minime (cu un
ordin mai mici decat in cea mai apropiatd solutie), amelioreazd conditiile de uscare,
inlaturand atarnarea excesiva a sforii.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...3 care reprezinta:

— fig. 1, sectiunea transversald a constructiei de uscare, cu atarnarea (a) si intinderea (b)
a sforilor cu frunze de tutun de suporturile orizontale;

— fig. 2, varianta preferentiala de executare a carligului, in vedere axonometrica,

—fig. 3 (a, b, ¢, d), pozitiile preferentiale ale carligului la intinderea sforii.

Sforile 1 cu frunze de tutun 2 se agatd de carligele 3 ale constructiei de uscare 4,
totodatd carligele 3 se agatd de suporturile orizontale 5 si ele au excentricele 6, 7, 8 si
inelul 9.

Procedeul propus se realizeaza in felul urmator (fig. 1).

Preferential este ca, Tnainte de a incepe insiratul frunzelor de tutun, la un capat al sforii
1 de lungime anumita (de exemplu, de 3,5 m) sa se facd un lat cu nod, fara posibilitate de
a se desface, iar dupd insirarea frunzelor, la al doilea capat, sa se faca in lat, care s-ar putea
desface (nu prin nod). Aceasta amelioreaza propriu-zis pastrarea sforilor, a sforilor cu
tutun. In afard de aceasta, latul va servi ca un opritor pentru frunzele care se insira pe
sfoard. Se poate, 1nsd, de executat la ambele capete ale sforii laturi, nemijlocit inainte de
agdtarea ei pe carligele 3 ale constructiei de uscare 4.

Pentru cazul cand sfoara 1 contine la un capat un lat legat in nod, pe ea se ingira
frunzele de tutun. Dupad completarea Intregii sfori 1 (aproximativ 3-4 kg de frunze), ea se
transportd In constructia de uscare 4 cu suporturile orizontale 5, pe care sunt instalate
suplimentar carligele 3. Latul cu nod de la un capat al sforii se agatd de carligul 3 dintr-o
parte a constructiei de uscare. Al doilea capat al sforii se intinde spre a doua parte a
constructiei de uscare, in locul de atingere cu ea se formeaza un lat care sa se poata desface
si se agata de carligul 3. Ca rezultat sfoara va atarna putin (fig. 1 a). Pentru intinderea sforii
1 carligele 3 se intorc din pozitia initiald in urmadtoarea pozitie, prin aceasta latul se

deplaseaza pe carlig din excentricul 6 (fig. 2) in excentricele 7, 8. Cea mai mare intindere



se efectueaza prin trecerea din pozitia (a) fig. 3 in pozitia (b), in acest caz ea va fi egala cu
A-B. Trecerea In pozitiile urmatoare (c, d) produce o intindere mai putin esentiala B—C
sau C, care insi poate fi semnificativd si necesara. Intinderea se poate face cu carligele de
la un capit sau de la ambele capete ale sforii. In pozitie intinsa sfoara se mentine datorita
constructiei carligului, care este executat cu excentrice i care contine cel putin doud
pozitii de fixare ferma.

In cazul cand ambele laturi se executd cu posibilitatea de a se desface, ele se formeaza
nemijlocit inainte de agédtarea pe carligele constructiei de uscare. La inceput latul se face la
un capat al sforii, se agata de carlig la o parte a constructiei de uscare, sfoara se indreapta
si se aduce prin intindere al doilea capat al sforii spre carligul de la a doua parte a
constructiei de uscare si in locul de atingere cu carligul se face al doilea lat, cu posibilitate
de a se desface, si se agata de carlig.

Trebuie de atras atentia ca carligul (fig. 2) 1n afara de excentricele 6, 7, 8 mai mare §i
inelul 9, executat cel putin din doud spire, cu diametrul spirei putin mai mare decat
diametrul suporturilor orizontale ale constructiei de uscare. Prezenta unui astfel de inel
asigurd deplasarea lui liberd de-a lungul suportului orizontal cand sfoara nu este inca
intinsd, aceasta efectudndu-se In scopul de a regla distanta dintre sforile vecine si
impiedica deplasarea lor intdmplatoare dupd ce a fost efectuatd intinderea sforii, datorita

impandrii care apare in urma intoarcerii carligului.



