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1

Inventia se referd la industria constructiilor de
masgini si poate fi utilizatd in procesele tehnologice
pentru producerea amestecurilor pentru constructie,
in metalurgia pulberilor, precum si in industria
alimentara si de prelucrare.

Malaxorul cu actiune continua conform inven-
tiei (varianta 1) contine un corp in forma de corp de
rotatie amplasat orizontal, peretele cdaruia este
executat dublu, si include inveligurile exterior si
interior. Cavitatea formatd intre invelisuri este
umplutd cu lichid, totodatd in partea inferioara a
cavitatii este amplasat un incalzitor electric, iar in
partea superioard - un traductor termic. in interiorul
corpului este situat un arbore cu organe de malaxare
fixate pe o linie elicoidala. Corpul este dotat cu un
buncdr de incarcare a componentelor uscate. Partea
interioara a corpului este divizatd in doud zone
tehnologice consecutive: zona de malaxare a
componentelor uscate cu apa si zona de compactare
a masei finite, totodatd partea corpului, care
margineste prima zona, este executata cilindrica, iar
partea, care margineste a doua zona - in forma de
troncon. Pe portiunea arborelui, amplasata in zona
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de compactare a masei finite, este fixat un snec
conic.

Partea interioarda a corpului malaxorului cu
actiune continud, in corespundere cu varianta 2, este
divizata in trei zone tehnologice consecutive: zona
de malaxare a componentelor uscate cu apa, zona de
malaxare a amestecului obtinut cu materiale
fibroase si zona de compactare a masei finite.
Organele de malaxare, fixate pe portiunea de arbore,
amplasatd in zona a doua a corpului, sunt executate
in L, capetele libere ale carora sunt rasfrante spre
orificiul de iesire al corpului. Malaxorul este dotat
suplimentar cu un buncar de incarcare a materialului
fibros si un racord de alimentare cu apa tehnologica.

Sectiunea canalului ajutajului schimbabil con-
form variantelor 1 si 2 ale inventiei poate fi execu-
tatd de profil diferit.

Rezultatul consta in posibilitatea de obtinere a
amestecurilor de constructie armate cu structurd
densa.

Revendicari: 3

Figuri: 2
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Descriere:

Inventia se refera la industria constructiilor de masini si poate fi utilizatd in procesele tehnologice
pentru producerea amestecurilor pentru constructie, in metalurgia pulberilor, precum si in industria
alimentara si de prelucrare.

Este cunoscut malaxorul cu actiune continua ce contine un corp cilindric amplasat orizontal, in
interiorul cdruia este situat arborele cu organe de malaxare executate in forma de tije fixate pe o linie
elicoidald. Peretele corpului este executat dublu si include invelisurile cilindrice exterior si interior.
Cavitatea intre invelisuri este umpluta cu lichid. In partea inferioard a cavitatii este amplasat un incilzitor
electric, iar In partea superioara un traductor termic. Corpul este dotat cu un buncér de incarcare [1].

Insa malaxorul cunoscut nu poseda un fnalt grad de malaxare a amestecurilor pentru constructie, ceea
ce reduce posibilitatile lui tehnologice.

Problema pe care o rezolva inventia este largirea posibilitatilor tehnologice ale malaxorului.

Malaxorul cu actiune continud conform inventiei (varianta 1) contine un corp in forma de corp de
rotatie amplasat orizontal, peretele céruia este executat dublu, si include invelisurile exterior i interior.
Cavitatea formatd intre invelisuri este umpluta cu lichid, totodatd in partea inferioard a cavitatii este
amplasat un incilzitor electric, iar in partea superioari - un traductor termic. in peretele corpului in partea
lui superioara este fixat un racord de alimentare cu apa tehnologica. in interiorul corpului este situat, unit
cu actionarea, arborele cu organe de malaxare executate in forma de tije fixate pe o linie elicoidala.
Corpul este dotat cu buncar de incircare a componentelor uscate. Partea interioard a corpului este
divizata in doua zone tehnologice consecutive: zona de malaxare a componentelor uscate cu apa si zona
de compactare a masei finite, totodatd partea corpului, care margineste prima zond, este executata
cilindrica, iar partea, care margineste a doua zona - in forma de troncon, care se micsoreaza spre capatul
de iesire al corpului, pe care este fixat un ajutaj schimbabil. Pe portiunea arborelui, amplasata in zona de
compactare a masei finite, este fixat un snec conic, ce se ingusteaza spre orificiul de iesire.

Partea interioard a corpului malaxorului cu actiune continua conform variantei 2 este divizata in trei
zone tehnologice consecutive: prima - zona de malaxare a componentelor uscate cu apa, a doua - zona de
malaxare a amestecului obtinut cu materialele fibroase, si a treia - zona de compactare a masei finite.
Partea corpului, care margineste prima si a doua zone, este executata cilindrica, iar partea, care
margineste a treia zona - in forma de troncon, ce se micsoreaza spre capatul de iesire al corpului, pe care
este fixat ajutajul schimbabil. Organele de malaxare, fixate pe portiunea arborelui, amplasatd in zona a
doua a corpului, sunt executate in L, capetele lor libere sunt rasfrante spre orificiul de iesire al corpului.
Pe portiunea arborelui, amplasata in zona a treia a corpului, este fixat un snec conic, ce se ingusteaza spre
orificiul de iesire. Malaxorul este dotat suplimentar cu un buncar de incarcare a materialului fibros si cu
un racord de alimentare cu apa tehnologica, montat pe corp pe portiunea zonei a doua de malaxare.

Sectiunea canalului ajutajului schimbabil conform variantelor 1 si 2 ale inventiei poate fi executata de
profil divers.

Divizarea partii interioare a corpului malaxorului in zone tehnologice consecutive de malaxare
permite de a uni doud (varianta 1) sau trei (varianta 2) operatii de pregatire a amestecului intr-un singur
dispozitiv, ceea ce reduce capacitatea de absorbtie a energiei, se reduc suprafetele de productie in
comparatie cu operatiile avand capacitatea de absorbtie a energiei si suprafetele de productie considerabil
mai mari necesare pentru doud sau trei dispozitive luate aparte.

Ajutajul schimbabil cu canal de profil diferit permite de a obtine la iesirea malaxorului productie
finita de configuratie diversa.

Organele de malaxare pe portiunea arborelui, amplasata in zona a doua (varianta 2 conform inventiei),
executate in L cu capetele libere rasfrante spre orificiul de iesire al corpului, imbunéatatesc conditiile de
malaxare a masei umezite, obtinute in prima zond de malaxare, cu materialele fibroase. Totodatd se
preintampina torsionarea materialului fibros pe tijele de malaxare in procesul de malaxare in zona a doua,
deoarece materialul fibros se Inlatura de pe tije sub actiunea masei malaxate ce se deplaseaza spre iesire.

Prezenta snecului conic la capatul de iesire al arborelui contribuie la malaxarea suplimentara a masei
finite si la compactarea ei. Concomitent se produce inlaturarea bulelor de aer. Paleta elicoidald a snecului
conic orienteazd masa compactatd spre orificiul de iesire. Astfel, snecul conic indeplineste trei functii:
malaxarea, compactarea si orientarea masei finite. Toate acestea contribuie la Tmbunatatirea calitatii
produselor finite pe contul obtinerii unei structuri armate compacte.

in calitate de material fibros poate fi utilizatdi materia prima ieftind, de exemplu deseurile de
productie: rumegus, capete de atd, bucati de tesatura, etc.

Rezultatul consta in posibilitatea obtinerii materialelor de constructie armate cu o structurd mai densa.

Inventia se explica cu ajutorul fig. 1 - 2, care reprezinta:

- fig. 1, malaxorul cu actiune continud, aspect general;

- fig. 2, aceeasi, varianta 2.
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Malaxorul cu actiune continud (varianta 1) contine corpul cilindric 1, amplasat orizontal. Peretele
corpului este executat dublu si include invelisurile exterior 2 si interior 3, intre care este formatd o
cavitate, care este umpluti cu lichid, de exemplu cu apa, tosol etc. in partea inferioard a cavitatii este
amplasat incilzitorul electric 35, iar in partea superioar - traductorul termic 6. in peretele corpului 1 in
partea superioara este fixat racordul 7 de alimentare cu apa tehnologica si buncarul de incarcare 8 pentru
debitarea in malaxor a componentelor uscate. In interiorul corpului este situat arborele 9 cu actionarea 10.
De arbore se fixeazd pe o linie elicoidald organele de malaxare 11, executate in forma de tije. Partea
interioara a corpului este divizatd in douad zone tehnologice consecutive: zona de malaxare 12 a
componentelor uscate cu apd, si zona de compactare 13 a masei finite. Partea corpului 1, care margineste
zona 12, este executatd cilindrica 14, iar partea corpului, care margineste zona 13, este executatd in
forma de troncon 15, ce se micsoreaza spre capatul de iesire al corpului 1, pe care este fixat ajutajul
schimbabil 16. Canalul ajutajului poate avea un profil diferit. Pe portiunea arborelui 9, amplasata in zona
13 de malaxare, este fixat snecul conic 17, ce se ingusteaza spre orificiul de iesire al corpului 1.

Malaxorul cu actiune continua (varianta 2) dupa constructie este asemanator cu malaxorul conform
variantei 1.

Diferenta constd in aceea ca partea interioara a corpului 1 este divizatd in trei zone tehnologice
consecutive: zona de malaxare 18 a componentelor uscate cu apa, zona de malaxare 19 a amestecului
obtinut cu materialele fibroase, si zona de compactare 20 a masei finite. Corpul 1 pe portiunea zonei de
malaxare 19 este dotat cu buncarul de incéarcare 21 a materialelor fibroase si racordul 22 de alimentare cu
apa tehnologica. Partea corpului 1, care margineste zonele de malaxare 18 si 19, este executata cilindrica
23, iar partea corpului, care margineste zona de compactare 20, este executata in forma de troncon 15, ce
se micgoreaza spre capatul de iesire al corpului, pe care este fixat ajutajul schimbabil 16. Canalul
ajutajului poate avea un profil diferit. Tijele de malaxare 24, fixate de arborele 9 pe o linie elicoidala si
amplasate in zona de malaxare 19, sunt executate in L, totodatd capetele lor libere sunt rasfrante spre
orificiul de iesire al corpului 1. Pe portiunea arborelui 9, amplasata in zona de compactare 20, este fixat
snecul conic 17, ce se ingusteaza spre orificiul de iesire al corpului.

Malaxorul (varianta 1) cu actiune continud functioneaza in modul urmator.

fnainte de punerea in functiune a malaxorului cavitatea dintre Invelisurile exterior 2 si interior 3 ale
corpului 1 se umple, de exemplu, cu apa. Se conecteaza incalzitorul electric 5 si traductorul termic 6. Ca
rezultat se produce incélzirea apei in cavitatea, care inconjoard corpul, si se efectueaza un control
continuu asupra temperaturii de incélzire.

Se pune in miscare de rotatie arborele 9 de la actionarea 10. Concomitent in buncarul 8 se incarca
componentele uscate ale amestecului, iar prin racordul 7 se debiteaza apa tehnologica.

Sub actiunea tijelor de malaxare 11, fixate pe arbore pe o linie elicoidald, in zona de malaxare 12 se
efectueaza malaxarea intensivd a amestecului, la care contribuie, de asemenea, incélzirea peretilor
corpului. In continuare amestecul umezit ajunge in zona de compactare 13, care este executatd conica si
unde, cu ajutorul gnecului conic 17, se produce compactarea masei si evacuarea din ea a bulelor de aer.
Prin ajutajul schimbabil 16, fixat pe capatul de iesire al partii conice a corpului, amestecul finit se
evacueazad din malaxor. Datorita executarii canalului ajutajului 16 cu un profil diferit, se asigura obtinerea
productiei finite de sectiune transversala diferita - platd, circulara etc.

Functionarea malaxorului conform variantei 2 este analogica cu procesul descris mai sus pentru
malaxorul conform variantei 1, cu unica diferenta ca functioneaza nu doud, ci trei zone tehnologice.

in zona 18 se efectueazi malaxarea si umezirea amestecului. Mai departe, pe misurd ce amestecul
umezit se deplaseaza in zona 19, in ea se debiteaza suplimentar prin buncédrul 21 materiale fibroase, de
exemplu, astfel de deseuri de productie ca rumegusul, bucati de hartie, de tesatura, capete de ata etc.
Concomitent, in zona 19 malaxorului se debiteaza apa tehnologica prin racordul 22.

Se efectueaza malaxarea in continuare a amestecului, cu ajutorul tijelor de malaxare 24 in L, care sunt
fixate de arborele 9 pe o linie elicoidald pe portiunea zonei de malaxare 19. intrucat capetele libere ale
tijelor 24 sunt rasfrante spre orificiul de iesire al corpului 1, se amelioreaza conditiile de malaxare a masei
umezite cu materialele fibroase, datoritd preintdmpindrii torsionarii ultimelor pe tijele de malaxare 24.
Materialele fibroase se inldtura de pe tijele 24 sub actiunea masei malaxate ce se deplaseaza spre orificiul
de iesire al corpului 1.

Materialele fibroase, amestecandu-se cu masa, dau rezistenta amestecului, jucand rolul de elemente de
armare.

Amestecul armat, malaxat in doud zone amplasate consecutiv de malaxare 18 si 19, ajunge apoi in
zona conicd de compactare 20. Pe aceastd portiune a arborelui 9 este fixat snecul conic 17, datorita caruia
se produce malaxarea suplimentard a amestecului finit, compactarea lui si eliminarea din el a bulelor de
aer.

Prin ajutajul schimbabil 16, fixat pe capatul de iesire al partii conice a corpului, amestecul finit se
evacueazd din malaxor. Datoritd executdrii canalului ajutajului 16 de profil diferit, se asigurd obtinerea
productiei finite de sectiune diversa - plata, circulara etc.
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Inventia permite de a ridica calitatea amestecului pe contul intensificarii malaxarii atat cu tijele de
forma dreapta, cat si cu cele in L, precum si datoritd introducerii In amestec a materialelor fibroase, care
patrund prin masa si asigura obtinerea unei structuri armate dense a amestecului finit.

Utilizarea malaxorului propus reduce consumul de energie electrica, precum si suprafetele de
producere.

Reglarea parametrilor tehnologici - temperaturii lichidului in cavitatea din interiorul inveligurilor
corpului malaxorului, debitérii de apa tehnologicd in zonele obtinute intéi si a doua de malaxare, asigura
posibilitatea de reglare a calitétii amestecului.

(57) Revendicari:

1. Malaxor cu actiune continud, care contine un corp in forma de corp de rotatie situat orizontal,
peretele caruia este executat dublu si include invelisurile exterior si interior, in partea inferioara a
cavitatii formate Intre ele, care este umpluta cu lichid, este situat un incalzitor electric, iar in partea
superioara - un traductor termic, totodata in peretele corpului in partea lui superioara este fixat un racord
de alimentare cu apa tehnologica; in interiorul corpului este amplasat, unit cu actionarea, un arbore cu
organe de malaxare fixate pe o linie elicoidala, executate in forma de tije; si un buncar de incdrcare a
componentelor uscate, caracterizat prin aceea ca partea interioara a corpului este divizata in doud zone
tehnologice consecutive: zona de malaxare a componentelor uscate cu apa si zona de compactare a masei
finite, totodata partea corpului, ce margineste zona de malaxare a componentelor uscate cu apa, este
executata cilindrica, iar partea corpului, ce margineste zona de compactare a masei finite - in forma de
troncon, care se micsoreaza spre capatul de iesire al corpului, pe care este fixat un ajutaj schimbabil;
totodatd pe portiunea arborelui, amplasatd in zona de compactare, este fixat un snec conic, ce se
ingusteaza spre orificiul de iesire.

2. Malaxor cu actiune continud, care contine un corp in forma de corp de rotatie situat orizontal,
peretele caruia este executat dublu si include invelisurile exterior si interior, in partea inferioara a
cavitatii formate Intre ele, care este umpluta cu lichid, este situat un incalzitor electric, iar in partea
superioara - un traductor termic, totodata in peretele corpului in partea lui superioara este fixat un racord
de alimentare cu apa tehnologica; in interiorul corpului este amplasat, unit cu actionarea, un arbore cu
organe de malaxare fixate pe o linie elicoidald, executate in forma de tije; si un buncar de incércare a
componentelor uscate, caracterizat prin aceea ca partea interioara a corpului este divizata in trei zone
tehnologice consecutive: zona de malaxare a componentelor uscate cu apa, zona de malaxare a
amestecului umezit cu materialele fibroase si zona de compactare a masei finite, totodata partea corpului,
ce margineste zonele de malaxare, este executata cilindrica, iar partea, ce margineste zona de compactare,
in forma de troncon, ce se micgoreaza spre capatul de iesire al corpului, pe care este fixat ajutajul
schimbabil; organele de malaxare, fixate pe portiunea arborelui, amplasatd in zona de malaxare a
amestecului umezit cu materialele fibroase, sunt executate in L, capetele libere ale carora sunt rasfrante
spre orificiul de iesire, iar pe portiunea arborelui, amplasatd in zona de compactare a masei finite, este
fixat snecul conic, ce se ingusteaza spre orificiul de iesire, totodatd malaxorul este dotat suplimentar cu
buncérul de incarcare a materialului fibros si racordul de alimentare cu apa tehnologica, montat pe corp
pe portiunea zonei de malaxare cu materialul fibros.

3. Malaxor conform revendicdrilor 1 si 2, caracterizat prin aceea cé sectiunea canalului ajutajului
schimbabil este executata de profil diferit.

(56) Referinte bibliografice:
1. MD 1683 G2 2001.06.30

Director Departament: CRECETOV Veaceslav
Examinator: NEKLIUDOVA Natalia
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Protectia Proprietatii Industriale
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova



MD 2233 C2 2003.08.31

6

8 2
9

14 13 15

16




	Date Bibliografice
	Rezumat
	Descriere
	Revendicări
	Referinţe bibliografice
	Figuri

