a 2002 0150 1 ofl

Inventia se referd la controlul nedistructiv al pieselor prin metoda impedantei acustice §i poate fi utilizatd in
traductoare pentru defectoscoape.

Este cunoscut traductorul pentru defectoscop de impedantd ce contine ghid de unde din sticld organica, la
capetele caruia sunt amplasate elemente piezoelectrice de emisie si de receptie. Pe de o parte a elementului piezoelectric
de emisie se situeaza masa inertd executdnd rol de reflector al oscilatiilor elastice spre ghidul de unde, iar pe de alta
parte a elementului piezoelectric de receptie — un palpator ce contacteazd cu capatul frontal sferic. Elementul
piezoelectric de emisie se uneste cu generatorul, iar elementul piezoelectric de receptie — cu amplificatorul
defectoscopului. In procesul de lucru, traductorul prin palpator excitd concomitent in piesa de control diverse tipuri de
oscilatii elastice (de flexiune, de volum, superficiale) [1].

Dezavantajele traductorului cunoscut sunt sensibilitatea redusd din cauza amortizarii acustice sporite, valorii
reduse a impedantei acustice specifice in ghidul din sticld organica, prezenta zgomotelor de frictiune in timpul
controlului piesei, legate de suprafata sferica a palpatorului.
frictiune.

Esenta inventiei constd in aceea ca traductorul pentru defectoscop de impedantd ce contine un element
piezoelectric de emisie si unul de receptie, unite prin intermediul unui ghid de unde executat ca o tija din material
conductor acustic, si un palpator, contine un element piezoelectric de emisie suplimentar, unit cu elementul
piezoelectric de emisie principal, conectat electric cu el in paralel si unit cu palpatorul, capatul caruia este executat plat,
totodata elementul piezoelectric de receptie este dotat cu o masa inertd, iar ghidul de unde si palpatorul sunt executate
din material cu structura cristalind. Ghidul de unde si palpatorul pot fi executate din alama.

Rezultatul inventiei consta in majorarea impedantei mecanice datorita maririi suprafetei de control.

Inventia se explica prin desenul din figura care reprezintd schematic traductorul propus pentru defectoscopul de
impedanta. Traductorul contine elemente piezoelectrice de emisie 1, unite cu ghidul de unde 2 s§i cu palpatorul 3, al
carui capat frontal este plat, care contacteaza cu suprafata piesei de control 4. Elementul piezoelectric de receptie 5 este
unit cu masa inerta 6 si cu ghidul de unde 2. Ghidul de unde 2 si palpatorul 3 sunt executate din material cu atenuare
acustica mai mica si cu impedanta acustica specificd mai mare, de exemplu din alama.

Traductorul defectoscopului de impedanta functioneaza in modul urmator.

Metoda de impedanta se bazeaza pe diversitatea impedantelor mecanice Zm ale sectoarelor cu si fara defect ale
piesei de control 4. Impedanta mecanicd Zm a sectorului examinat al obiectului este proportionald cu aria S a acestui
sector (in cazul dat aria S a sectorului examinat corespunde cu aria suprafetei plate a palpatorului) si cu impedanta
acustica specifica Za a sectorului examinat.

La contactarea traductorului prin intermediul palpatorului cu suprafata piesei de control 4 o data cu schimbarea
valorii Zm se schimba caracteristicile amplitudine-faza ale oscilatiilor in ghidul de unde 2, care se determind prin
impedanta acustica specifica Za. Caracteristicile amplitudine-faza se inregistreazd de catre circuitul electronic al
defectoscopului. Reducerea atenuarii acustice in ghidul de unde 2 a permis de a deplasa elementul piezoelectric de
receptie 5 mai departe de la suprafata sursei de zgomote de frictiune, spre capatul ghidului de unde 2 si masa inerta 6,
iar elementele piezoelectrice de emisie 1, dimpotriva, de a le apropia de piesa de control 4, conectandu-le intre ghidul
de unde 2 si palpatorul 3 cu capatul frontal plat cu aria S, ceea ce a permis de a spori sensibilitatea traductorului si de a
reduce marimea zgomotelor de frictiune.



