a 2003 0003 1 of1

1. Procedeu de curdtare uscatd a boabelor care include curdtarea primard in separator cu grilaj, curatarea secundara si
curatarea definitiva cu separarea in fractii in separator cu grilaj, caracterizat prin aceea ca curatarea secundara include
curatarea In masina de decorticat, separatorul cu aer, separatorul de boabe, separatorul de pietre, masina de slefuit,
totodata fnainte de curdtirea primard si cea definitivd, de asemenea inainte de prelucrare in masina de slefuit boabele
sunt prelucrate in separatoare magnetice, toate etapele de curatare efectudndu-se in fluxuri de aer dirijabile, create de un
sistem unic de aspiratie.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca in separatoarele cu grilaj, de asemenea in masinile de
decorticat si de slefuit cantitatea de boabe este dozata.

3. Linie tehnologica pentru realizarea procedeului definit in revendicérile 1 si 2 care contine un sistem de incarcare, un
sistem de masini de curatat-sortat conectate consecutiv cu o masina de slefuit, niste comutatori pentru fluxul de boabe si
un sistem de aspiratie cu conducte de transport pneumatic al boabelor, caracterizata prin aceea ca sistemul de incarcare
a boabelor include un buncér de primire cu site, amplasat pe suporturi vibratoare si un separator magnetic; sistemul de
masini de curdtat-sortat include separatoare cu grilaj, dispozitiv centrifug de descarcare a boabelor, masina de
decorticat, separatoare cu aer si de boabe, separator de pietre, totodatd inaintea separatoarelor cu grilaj si inaintea
masinii de slefuit consecutiv sunt amplasate dispozitive centrifuge de descarcare a boabelor si separatoare magnetice;
sistemul de aspiratie contine doua ventilatoare de inalta presiune, cicloane, prima si a doua supape de reglare, conducte
de aer, primul si al doilea filtru de curdtare a aerului, totodata conductele de aer sunt unite intr-un sistem unic prin
supapele de reglare, iar masinile de decorticat si de slefuit, separatorul cu aer si separatorul de pietre sunt unite prin
prima supapa de reglare cu primul filtru de curatare a aerului, iar dispozitivele centrifuge de descércare a boabelor prin
a doua supapa de reglare sunt unite cu al doilea filtru de curatare a aerului.

4. Linie tehnologicd conform revendicdrii 3, caracterizatd prin aceea ca dispozitivele centrifuge de descircare a
boabelor sunt dotate cu obturatoare cu ecluza.

5. Linie tehnologica conform revendicarii 3, caracterizata prin aceea ca masina de decorticat contine un arbore rotitor cu
batatori i perii.

6. Linie tehnologica conform revendicarii 3, caracterizata prin aceea cd separatorul de boabe si separatorul de pietre
sunt montate sub un unghi cu posibilitatea de a efectua miscare de coborare-urcare, iar prin intermediul tijei sunt unite
cu un pendul excentric.

7. Linie tehnologica conform revendicarii 3, caracterizatd prin aceea ca masina de slefuit contine un cilindru tubular cu
suprafata perforatd, de-a lungul axei este montat un arbore tubular, pe care sunt amplasate cu posibilitatea de rotatie
niste discuri abrazive, care este unit cu regulatorul vitezei de rotatie.

8. Linie tehnologicad conform revendicarii 3, caracterizatd prin aceea ca pe grilele separatoarelor cu grilaj sunt amplasate
niste bile de cauciuc mobile cu diametrul de 35 mm.



