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Inventia se refera la tehnologia de producere a amestecurilor uscate pentru tencuire a suprafetelor interioare si
exterioare ale constructiilor, zidarie cat §i pentru alte tipuri de lucrari in constructie, la producerea amestecurilor de
beton.

Scopul pus in inventia datd constéd in elaborarea unei tehnologii cu actiune continud de preparare a amestecurilor uscate
in baza de lianti de ipsos ori ciment, ori de amestec de ipsos §i ciment cu proprietati mecanice majorate, in economia
resurselor energetice cdt si materiale, in utilizarea deseului obtinut in rezultatul dedurizarii apei la termocentrale
energetice cu incalzire termica.

Deseul obtinut in rezultatul inlaturdrii duritatii apei la CET prezintd o pastd cu un continut de compusi de metale (Ca,
Fe, Mg, Si), umiditate de pana la 30-50% cu incluziuni mecanice (pietre, radacini de plante si alte).

Pentru a utiliza deseul dat In amestecuri $i compozitii uscate pentru constructie este necesar de a inlatura in prealabil
umiditatea si incluziunile mecanice din compozitia lui.

in literatura este cunoscutd tehnologia de conditionare a deseurilor ce contin ioni de metale, care dupi a mai multora
particularitdti comune cét si dupa efectul de uscare termica a fost ales in calitate de analog. esenta constd 1n aceia, ca
linia tehnologica cu actiune periodicd de conditionare a deseului include dispozitive ce permit uscarea deseului in etape
pana la umiditatea restantd de 0,5% si contine urmatoarele centre, unite in urmatoarea succesiune: buncarul de primire
pentru dozarea deseului in portiuni in soba tuva rotitoare la temperatura de ardere a gazului +200°C, buncarul de
pastrare in timp de nu mai putin de 3 ore a deseului cu umiditatea restantd 9-10% dupa prima etapa de uscare, soba de
tip tunel de uscare a deseului 1n strat cu grosimea < 5 cm pana la umiditatea 0,5%, moara de macinare pana la
dimensiuni ale granulelor < 1,0 mm si site pentru cernerea consecutiva cu diametrul celulelor in ordin de descrestere de
la 1,0 mm pana la 0,2 mm [1].

Dezavantajul analogului constd in aceia cd tehnologia nu poate fi folositad pentru uscarea si conditionarea deseului,
obtinut in rezultatul inlaturdrii duritatii apei la termocentrale, deoarece nu prevede distrugerea bulgarilor umezi,
inlaturarea incluziunilor mecanice din el. Din aceasta cauza deseul se va usca neuniform ceia ce aduce la marirea
timpului de prelucrare termica si la un consum energetic major. Totodata procesul de uscare si conditionare parcurge
periodic deoarece deseul se incarca in toba de uscare rotitoare in portiuni.

Problema pe care o rezolva inventia propusa consta in elaborarea unei linii tehnologice de producere a amestecului
uscat cu actiune continud, In micsorarea consumului energetic §i material, in utilizarea deseului obtinut in rezultatul
dedurizarii apei la termocentrale CET.

Problema se rezolvd prin aceia ca se utilizeazd linia tehnologicd care include urmatoarele centre, unite in
consecutivitatea tehnologica data. Buncarul, in care se incarca deseul din depozite, inzestrat in gura de iesire a deseului,
jos, cu un revarsitor pentru dezagregarea bulgarilor umezi, deseul cu ajutorul transportului se deplaseaza pe blocul de
site cu dimensiuni ale celulelor in ordinea descresterii de la 10-25 mm pana la 3-10 mm, instalat deasupra buncarului
snecului-uscator de deseu la prima etapd, unit printr-un furtun, inzestrat cu conductor-bard de distributie (in caz de
necesitate), unit cu snecul-uscator de deseu la a doua etapa, snecurile-uscitoare fiind inzestrate cu dispozitive de reglare
a temperaturii si vitezei de rotatie a snecurilor, snecuri de deplasare si Incarcare a componentilor sedimentului uscat,
liantilor, ori liantului si nisipului pe sita-vibratoare, care in dependentd de compozitia amestecului uscat este impartita in
doua ori trei sectiuni, instalate deasupra celor trei volume ale buncarului, inzestrate fiecare din ele in partea de jos cu
dispozitive de dozare a componentilor in raportul necesar in malaxorul amestecului uscat. Linia tehnologica (in caz de
necesitate) poate sa contind addugator un snec-incarcator, buncar de distributie, Inzestrat cu cantar, ori numai cantar,
cum e aratat pe fig. 1, vedere de ansamblu si fig. 2, vedere de deasupra a liniei tehnologice.

Este cunoscut dispozitivul cu incélzire i actiune continud pentru prepararea amestecurilor in constructie si care dupa
constructie este mai apropiat de cel propus in inventia data. Esenta constd in aceia ca dispozitivul este construit dintr-un
corp cilindric dublu, executat din doud membrane, cavitatea formata intre ele este impluta cu apa, care se incalzeste cu
ajutorul unui element electric de incilzire. In mijlocul corpului este instalat un arbore care malaxeazi continutul
componentilor incarcati prin gura de incarcare [2].

Problema consta in aceia ca arborele montat in mijlocul dispozitivului si temperatura de fierbere a apei pe care o
distruge dispozitivul cu actiune continui nu ne permite si distingem scopul pus de inventie. In fird de aceasta
constructia peretelui dublu al dispozitivului nu ne permite sa efectudm o distributie efectiva a purtatorului de caldura
(vaporilor de apd) in cavitatea dintre membranele corpului dublu ceea ce aduce la majorarea consumului energetic.
Problema se rezolva prin aceia cé dispozitivul cu actiune continua pentru uscarea materialelor disperse (fig. 3, vedere de
deasupra, fig. 4 vedere in ansamblu), include un corp cilindric 21 executat dublu si contine o membrand cilindrica
exterioard 22 si una interioard 23. in interiorul corpului este instalat un snec 24. Cavitatea formati intre membrane se
umple cu vapori de apa cu temperatura de 150-250°C. Cavitatea este impartitd in sectiuni cu ajutorul unor diafragme-
distribuitoare 25 (fig. 5 si fig. 6, corespunzitor sectiunea transversala B-B si C-C) de vapori de apa intarite
perpendicular pe diafragma interioara a corpului dublu a dispozitivului in ordine de sah pentru ca vaporii de apa sa
patrunda in tot volumul cavitatii corpului printr-o migcare turbulentd. Diametrul interior al diafragmelor-distribuitoare
este egal cu diametrul exterior al membranei interioare al corpului, iar diametrul exterior al diagramei — distribuitoare
egal cu diametrul interior al membranei exterioare al corpului cilindric al dispozitivului pentru uscare. In partea
inferioara a membranei cilindrice exterioare 22, jos este executat un orificiu 26 de scurgere a condensatului, iar in
partea de sus orificii 27 pentru aprovizionarea dispozitivului cu vapori de api si de iesire a vaporilor necondensati. in
membrana interioard a corpului dispozitivului, deasupra, sunt tdiate trei guri 28 pentru evacuarea vaporilor de apa,
formati la inlaturarea umidititii din deseul prelucrat termic. In partea superioara a cavititii peretelui dublu este amplasat
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un sensor termoelectric cu ajutorul caruia se regleaza volumul vaporilor pentru alimentarea dispozitivului cu ajutorul
regulatorului de temperatura.

O astfel de solutionare a dispozitivului pentru uscarea materialelor disperse cu actiune continud nu permite sd marim
randamentul termic al vaporilor de apa, prin urmare, si micsoram consumul energetic pentru uscarea deseului, si, In
acelasi timp, pentru prepararea amestecurilor uscate. Totodata dispozitivul pentru uscarea materialelor disperse intr-o
asa executie permite sa efectudm procesul tehnologic in conditii dinamice (continuu) ceia ce mareste eficacitatea
procesului.

Exemplu de infaptuire a inventiei.

Rezultatul tehnic al inventiei propuse se distinge prin realizarea liniei tehnologice cu actiune continua si include
urmatoarea succesiune de procese (fig. 1 si fig. 2). Deseul din depozite de pe teritoriul termocentralei cu ajutorul
masinei de transport se Incarca in buncarul 1 de primire a deseului, care este inzestrat in partea de jos cu un revarsitor 2
menit sa distruga bulgarii umezi si totodatd sa dozeze continuu cantitatea necesara de deseu pe transportorul lent 3 care
mai departe deplaseaza deseul pe un bloc de site 4 aranjate in ordinea descresterii dimensiunilor celulelor, in
dependenta de gradul de umiditate initiald si incluziuni mecanice in deseu, de la 10,0-25 mm pana la 3,0-10,0 mm, cu
scopul inlaturarii incluziunilor mecanice si dezagregarii de mai departe a particulelor grosiere si macinare. Deseul
cernut nimereste In buncarul 5 a dispozitivului pentru uscare 6 cu actiune continua, care poarta functia de a micsora
umiditatea deseului la prima etapa. Din dispozitivul pentru uscare 6 prin furtunul 7 care poate fi inzestrat sau nu cu
conductor-bara de distribuire 8, deseul nimereste in dispozitivul 9, menit sd micsoreze umiditatea pana la valoarea
restanta de 0,5%, si care prezintd un analog al dispozitivului 6. Timpul de prelucrare termica a deseului in dispozitivele
6 si 9 este reglat de viteza de rotatie a snecului cu ajutorul variatorului In functie de valoarea umiditdtii initiale a
deseului si a temperaturii dezvoltate in dispozitiv. Din dispozitivul 9 deseul consecutiv se transfera in snecul 10, apoi in
snecul-incarcator 11 cu ajutorul caruia deseul nimereste pe una din sectiunile sitei-vibratoare 12 cu diametrul celulelor
0,2 pentru ciment, ipsos, deseu si 2,0-2,5 mm pentru nisip, montate deasupra buncarului 13 alcatuit la randul sau din trei
volume de diferitd capacitate. Pe doua sectiuni ale sitei vibratoare cu ajutorul snecului 14 si 15 se transporta ipsos si
ciment, ori nisip §i ciment, ori numai ciment, ori numai ipsos in dependenta de tipul i compozitia amestecului uscat
final. Din buncarul 13 prin dozatoarele 16 componentii, in proportii necesare, nimeresc in malaxor 17. In cazul cand
linia tehnologicd contine centru de distributie a amestecului in saci in conditii automate, malaxorul este unit cu snec de
incarcare 18 si buncarul 19 inzestrat cu cantar 20.

in lipsa unui astfel de centru amestecul uscat din malaxorul 17 se distribuie in saci in cantitatea necesara cu ajutorul
cantarului.

Succesiunea de procese prezentatd in linia tehnologica de preparare continud a amestecurilor uscate si a compozitiilor
pentru tencuire permite de a distinge conditiile optimale a procesului tehnologic de producere.



