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Inventia se refera la medicind, si anume la stomatologia ortopedica si poate fi utilizata la tratarea bolnavilor cu defecte
ale arcadelor dentare de diferita localizare.

Este cunoscut un procedeu de confectionare a puntilor dentare cu utilizarea suporturilor implantate care consta in aceea
ca pe implanturile proeminente se imbraca pesare amprentare si se fixeaza cu un surub. Se executd amprenta, apoi in ea
se introduc analogi ai implanturilor. Pesarele amprentare se inlocuiesc cu pesare metalice de sprijin. Se modeleaza o
punte dentard din ceard. Ceara se inlocuieste cu material Dental D. Proteza confectionatd se fixeazad in maxilare,
pesarele de sprijin se insurubeaza in implanturile corespunzatoare. Capul surubului se acoperd cu o garniturd izolanta.
Orificiile tehnologice din materialul protezei, din partea suprafetei masticatoare, se astupa cu material pentru plombare
[1].

Dezavantajul procedeului cunoscut consta in utilizarea limitata a acestuia. Procedeul dat poate fi utilizat numai pentru
tratarea bolnavilor cu edentatie partiald, nu mai mult de 2 dinti la rand. La utilizarea procedeului indicat pentru crearea
puntii dentare, instalate pe 3 si mai multe implanturi, se mareste probabilitatea aparitiei erorii In constructia ei din cauza
tasarii metalului dupa turnare la inlocuirea modelului din ceara cu cel metalic.

Este cunoscut de asemenea un procedeu de confectionare a puntilor dentare cu utilizarea suporturilor implantate care
constd in aceea ca se executd amprenta, se introduce in amprentd analogi ai implanturilor, se toarnd modelul, se
insurubeaza tuburi plastice in analogii implanturilor pe model. Apoi, folosind temperatura inalta, tuburile se incovoiae
in directia necesara conform formei arcadei dentare, dupa care se sectioneaza partile tuburilor plastice ce depasesc
indltimea arcadei dentare. Se modeleazd o proteza din ceard, se inlocuieste ceara cu metal, apoi se sectioneaza
pedunculele puntii dentare executate si se inlocuiesc cu peduncule standard cu ajutorul sudurii reci. Proteza se acopera
cu ceramicd sau material compozitional, sau alt material decorativ. Proteza executatd se fixeaza in maxilare, iar
orificiile tehnologice din materialul protezei, din partea suprafetei masticatoare, se astupa cu material pentru plombare
[2].

Inlocuirea cerii cu metal se produce prin turnarea acesteia. Orice turnare produce tasare, care conduce la aparitia
tensiunii puntii dentare la instalarea ei pe implanturi, care ulterior actioneaza asupra implantului, ceea ce poate conduce
ulterior la desprinderea lui. in procedeul cunoscut tensiunea se inliturd prin inlocuirea pedunculelor puntii dentare
executate cu cele standard. Cu toate acestea, pentru ca pedunculele sd fie schimbate este necesar de a face calcule
complexe si de a folosi utilaj de tehnologie inaltd, care nu este disponibil majoritatii clinicilor stomatologice. Mai mult
decat atat, incovoierea tuburilor plastice sub un unghi impiedica ulterior fixarea puntii dentare din cauza unghiului
obtinut intre orificiul intern al implantului si tubul incovoiat.

Problema pe care o rezolva inventia revendicatd constd in simplificarea §i imbunatatirea fixdrii puntii dentare pe
implanturi, simplificarea realizarii procedeului, precum si ieftinirea lui.

Problema preconizatd se solutioneazd prin aceea cd se executd o amprentd, se introduc in amprentd analogi ai
implanturilor, se toarna un model, se Insurubeaza tuburi plastice in analogii implanturilor pe model. Apoi se sectioneaza
tuburile conform formei arcadei dentare formate si indltimii ocluziei dentare. Se modeleazd o proteza din ceard, se
separda modelul din ceard in segmente corespunzatoare implanturilor, se inlocuieste ceara cu metal. Apoi segmentele
puntii dentare, dupa instalarea lor pe implanturile modelului, se unesc intre ele cu ajutorul sudurii reci. Se acopera
proteza cu ceramica sau material compozitional, sau alt material decorativ. Proteza confectionata se fixeaza in maxilare,
iar orificiile tehnologice din materialul protezei se astupa cu material pentru plombare.

Sectionarea tuburilor plastice conform formei arcadei dentare formate si inéltimii ocluziei dentare permite ulterior de a
evita o astfel de operatie a procedeului ca incovoierea tuburilor, ceea ce asigurd, la fixarea protezei in maxilare pe
implanturi, accesul optimal al cheii la orificiul intern al implantului si, prin aceasta, se mareste siguranta fixarii puntii
dentare.

Datorita faptului cd segmentele puntii dentare, corespunzatoare implanturilor, se toarnd separat, iar proteza se
asambleazd modele, se reuseste de a evita problemele legate de erorile din cauza tasdrii metalului si de a mentine
precizia imbinarii pedunculelor puntii dentare cu implanturile. Segmentele puntii dentare usor se unesc intre ele cu
ajutorul sudurii reci pe model. In caz de necesitate, cand distanta dintre segmente din cauza tasarii metalului se mareste,
la sudurd se adauga aliaj de lipit. Cand proteza se acopera cu material decorativ, iar dupa instalarea ei pe maxilar se
astupa orificiile tehnologice cu material pentru plombare, atunci se obtine o proteza care corespunde, dupa proprietatile
sale estetice, rezistente si a tuturor cerintelor stomatologiei moderne.

Avantajele procedeului propus sunt simplitatea lui, lipsa necesitatii de a folosi utilaj de tehnologie inalta, ceea ce
permite de a reduce pretul de cost, precum si de a obtine simplificarea si imbunatatirea fixarii puntii dentare.

Inventia se explica prin desenele prezentate pe fig. 1...2, pe care sunt reprezentate:

- fig. 1, operatia procedeului, cand se sectioneaza tuburile plastice conform formei arcadei dentare formate si inaltimii
ocluziei dentare;

- fig. 2, operatia procedeului, care constd in aceea ca segmentele puntii dentare, dupd instalarea lor pe implanturile
modelului, sunt unite intre ele cu ajutorul sudurii reci.

Procedeul revendicat se realizeaza in felul urmator. Dupa introducerea implanturilor cicatrizarea plagii chirurgicale la
pacient, se executd o amprentda in care se introduc analogi ai implanturilor 1. Se toarna un model 2 si in analogii
implanturilor 1 se ingurubeaza tuburi plastice 3. Apoi se sectioneaza tuburile plastice 3 conform formei arcadei dentare
formate §i inaltimii ocluziei dentare. Se modeleaza o punte dentard din ceara, se separda modelul din ceard al puntii
dentare 1In segmente corespunzatoare implanturilor 1 si se inlocuieste ceara cu metal. Dupa instalarea segmentelor 4
puntii dentare pe implanturile 1 modelului 2 segmentele 4 se unesc intre ele cu ajutorul sudurii reci. Se acopera proteza
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cu ceramicd sau material compozitional, sau alt material decorativ. Proteza confectionatd se fixeazd in maxilarele
pacientului, iar orificiile tehnologice din materialul protezei se astupa cu material pentru plombare.

Dupa procedeul propus au fost confectionate 45 de punti dentare. Observatii din partea pacientilor cu privire la calitatea
puntilor dentare nu au fost.



