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Inventia se referd la constructia masinilor hidraulice si presupune perfectionarea motoarelor electrice ale pompelor
electrice ermetice pentru pomparea lichidelor.

Se cunoaste pompa-monobloc pentru pomparea lichidelor neagresive, ce contine o pompa centrifugd si un motor
asincron de actionare, montate pe un arbore orizontal, totodata motorul asincron de actionare contine lagire amplasate
in scutul portlagar si este racit de lichidul pompat [1].

O astfel de constructie mareste dimensiunile de gabarit ale pompei electrice, iar calitatea centrarii scuturilor portlagéar
fatd de stator este destul de joasa, ceea ce diminueaza fiabilitatea pompei electrice.

Este de asemenea cunoscutd o masind electrica ce contine un stator cu bobinaj si scuturi portlagar in forma de cupa
fixate conform diametrului exterior de stator in interiorul partilor frontale, iar in alezarea statorului este montat un
manson cu pereti subtiri, partile frontale ale céruia iese 1n afara limitelor statorului [2].

O astfel de constructie reduce dimensiunile de gabarit ale masinii electrice, insa nu este durabild din cauza fixarii slabe
a scuturilor portlagar.

Cea mai apropiatd solutie a inventiei conform esentei tehnice este pompa electricd ermeticd, ce contine o manta, un
canal inelar de refulare, un stator pe alezarea interioard si exterioard a cdruia sunt amplasate mansoane cu pereti subtiri,
capetele carora iese in afara limitelor statorului, forméand camera rotorului in care este amplasat arborele motorului
electric montat in suporturile lagarelor compuse dintr-o bucsa si un cuzinet, un indus al rotorului si un impulsor montate
pe arbore [3].

Dezavantajul motorului electric al pompei cunoscut constad In complexitatea asamblarii §i gabaritele considerabile
datorita portlagar.

Problema pe care o rezolva inventia este modificarea bazei tehnologice a asamblarii, micsorarea gabaritelor si a
greutatii.

Problema abordata se realizeaza prin aceea cd pompa electrica armetica contine o manta, un canal inelar de refulare, un
stator, pe alezarea interioard si exterioard a caruia sunt amplasate mansoane cu pereti subtiri, capetele carora iese in
afara limitelor statorului, formand camera rotorului in care este amplasat arborele motorului electric, montat in
suporturile lagarelor compuse dintr-o bucsa si un cuzinet, un indus al rotorului si un impulsor montate pe arbore.
Suporturile lagarelor sunt montate astfel, incat bucsa lagarului se reazama pe un mangon montat in alezarea interioara a
statorului, cuzinetul se reazama pe arbore, suprafetele frontale interioare ale fiecarui lagar sunt montate strans la partea
frontald a indusului rotorului. Spatiul cilindric circular, format de mansoane, este etansat de placi. Suprafetele frontale
exterioare ale suporturilor lagarelor si partile frontale ale mansoanelor sunt amplasate in acelasi plan si sunt etansate cu
capace.

in fig. 1 este prezentatd pompa electrica ermetica, sectiune longitudinala.

Pompa electricd ermeticd contine o manta 1, un stator al motorului 2, pe alezarea interioara §i exterioara a caruia sunt
amplasate mansoane cu pereti subtiri 3 si 4 respectiv. Mansoanele cu pereti subtiri constituie corpul motorului electric,
capetele frontale ale lor iese in afara limitelor statorului si largesc camera rotorului in care pe suporturile lagarelor este
amplasat un arbore al motorului electric 5. Suporturile lagérelor sunt compuse dintr-o bucsad 6 si un cuzinet 7 si pot fi
fabricate din cauciuc, metaloceramica, metalofluoroplast si alte materiale [4]. Pe arbore de asemenea sunt montate un
indus al rotorului motorului electric 8 si un impulsor al pompei 9. Suporturile lagarelor sunt montate in camera rotorului
astfel, incat bucsa 6 adera strans la mansonul 3 montat in alezarea interioard a statorului, cuzinetul 7 este amplasat pe
arborele 5, iar suprafetele frontale interioare ale suporturilor contacteaza cu suprafata frontala al indusului rotorului 8.
Spatiul cilindric circular format de mansoanele 3 si 4 este etansat ermetic din ambele parti de placi circulare 10.
Suprafetele frontale exterioare ale suporturilor lagarelor si partile frontale ale mansoanelor sunt amplasate in acelasi
plan vertical si sunt etansate cu capace 11. Intre mantaua 1 si corpul motorului electric, constituit din mansoanele cu
pereti subtiri 3 si 4, se afld un canal inelar de refulare 14, ce leaga intre ele o camera de aspiratie 12 si o camera de
refulare 13.

Pompa electrica ermeticd functioneaza in urmatorul mod: motorul electric pune in rotire impulsorul 9 ce se afla pe
arborele rotorului 5, lichidul pompat din camera de aspiratie 12 trece prin canalul inelar de refulare 14 in camera de
refulare 13. O parte din lichidul pompat prin jocurile proiectate este antrenat pentru ungerea suporturilor lagarelor si
pentru racirea rotorului.

Solutiile tehnice propuse in inventia solicitata, in special montarea suporturilor lagarelor nemijlocit in camera rotorului
cu reazem pe mangon permit de a se refuza de la scuturile portlagér traditionale, ceea ce duce la micsorarea
dimensiunilor de gabarit, reduce greutatea pompei electrice. lar reducerea distantei intre suporturi sporeste indicii de
vibratie.

Marimile de montare ale mansonului amplasat in alezarea interioard a statorului servesc drept baza tehnologica
principald de asamblare a pompei electrice, deoarece rotorul si statorul sunt centrate intre ele prin manson. Acest fapt
sporeste calitatea asamblarii si fiabilitatea pompei electrice, deoarece se exclude centrarea radiala si axiala exacta ale
scuturilor portlagar fata de stator. Se mareste fiabilitatea motorului electric, deoarece la unirea suprafetelor frontale ale
mansoanelor cu pereti subtiri cu placile inelare este creata o capsula ermetica fatd de mediul inconjurétor, in care este
amplasat indusul statorului.



