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Inventia se refera la sistemele de control si evidenta programate si poate fi utilizata la crearea sistemului automatizat
de gestionare a securitétii statului si controlul disciplinei de drept si financiare.

Este cunoscut un dispozitiv de gestionare a procesului de reparare a maginilor [1].

Dezavantajul acestei solutii constd in specializarea strictd, care nu este utild pentru solutionarea sarcinilor
controlului general si gestionarii resurselor materiale.

Mai este cunoscut un sistem de administrare a complexului robototehnic, care controleazd fiecare operatie a
procesului tehnologic de asamblare, inclusiv procesele intermediare [2].

Dezavantajul acestui sistem constd in aceea cd este aplicabil numai pentru controlul unor operatii specifice si nu
poate executa functiile de gestionare a securitatii statului si disciplinei financiare.

De asemenea este cunoscut un procedeu automatizat de gestionare a securitatii statului si disciplinei financiare, care
constd In formarea unui sistem de gestionare extern, executat in formd de complex informational multifunctional de
calcul, care include o baza de date a certificatelor de corespundere, o baza de date a marcilor comerciale inregistrate,
o baza de date a SMART-cardurilor si o baza de date a produselor fabricate la intreprinderi [3].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea ca, deoarece lipseste un sistem intern de gestionare, bazat pe
tehnologii ireproductibile de identificare, si nu este realizatd coordonarea intre sistemele de gestionare intern si
extern, procedeul poate sa asigure numai nivelul identificarii documentare. Acest nivel poate fi falsificat de
structurile tenebre, ceea ce face procedeul efectiv nefunctional.

Problema pe care o rezolva inventia consta in asigurarea controlului si evidentei resurselor materiale.

Procedeul, conform inventiei, Inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd constd in formarea unui
sistem de gestionare extern, executat in forma de complex informational multifunctional de calcul, care include o
baza de date a certificatelor de corespundere, o bazd de date a marcilor comerciale inregistrate, o baza de date a
SMART-cardurilor si o baza de date a produselor fabricate la intreprinderi, precum si in formarea unui sistem de
gestionare intern, care include o baza de date a marcajelor de identificare nereproductibile aplicate pe produsele
fabricate si o baza de date a portretelor fazice ale acestora, iar controlul si evidenta resurselor materiale sunt
realizate prin compararea informatiei documentare de identificare, care circuld in sistemul de gestionare extern, cu
informatia obiectiva de identificare, care circula in sistemul de gestionare intern.

Marcajele de identificare nereproductibile se aplicd pe produsele fabricate prin metodele de descarcare electrica,
gazodinamica, biometrica si/sau de compozit.

La ambalarea complexd a produselor fabricate, de exemplu, la amplasarea articolului in ambalaj, a ambalajelor in
blocuri, blocurilor in containere, pe fiecare nivel al ambalajului se aplicd marcajul de identificare nereproductibil, iar
in baza de date se creeaza clusteri ai marcajelor de identificare nereproductibile pentru toate produsele din aceasta
serie.

Inventia se explica prin desenul din figurd, care reprezintd schema sistemului automatizat de control al securitatii
statului, disciplinei de drept si financiare pentru executarea procedeului.

Sistemul automatizat de control al securitétii statului, disciplinei de drept si financiare pentru executarea procedeului
este format din sistemul de gestionare extern, executat ca un complex informational multifunctional de calcul, ce
include o baza de date a certificatelor de corespundere 1, o bazd de date a marcilor comerciale inregistrate 2, o baza
de date a SMART-cardurilor 3 si o baza de date a produselor fabricate la intreprinderi 4, precum si din sistemul de
gestionare intern, care include o baza de date a marcajelor de identificare nereproductibile aplicate pe produsele
fabricate obtinute prin metodele de descarcare electrica 5, gazodinamica 6, biometrica 7 si/sau de compozit 8.
Sistemul de gestionare intern mai este dotat cu o baza de date 9 a portretelor fazice ale marcajelor de identificare
nereproductibile.

Controlul si evidenta resurselor materiale sunt realizate prin compararea informatiei documentare de identificare,
care circuld 1n sistemul de gestionare extern, cu informatia obiectiva de identificare, care circuld in sistemul de
gestionare intern.

In sistemul de gestionare extern circuld numirul de identificare de stat al marfii, format si atribuit in strictd
corespundere cu cerintele codificatorului vamal al marfurilor.

Exemplu de realizare a inventiei

Se prezintd un exemplu de functionare a unui asemenea procedeu ce controleaza, de exemplu, productia alcoolica.
Aceasta este protejata actualmente prin certificatul de corespundere pentru productia alcoolicd, care este confirmat
de informatia cuprinsa in codul de bare. Controlul veridicitatii copiilor de pe certificatele de corespundere este
efectuat prin citirea informatiei din codul de bare si confruntarea ei cu datele de evidenta din certificat. De indata ce
sunt depistate copii falsificate ale certificatelor de corespundere, se efectueaza sechestrarea productiei alcoolice. O
asemenea modalitate este acceptabild in cazul productiei legale si producatorului de marfuri loial. Pe de alta parte,
acest certificat de corespundere nu contine informatie obiectiva despre calitatea vinului brut utilizat. In cel mai bun
caz produsul este specificat ca vin ordinar sau de marca. Fiecare intreprindere producitoare de vinuri are un
sortiment stabilit de produse, de exemplu, ,,Cricova-Acorex” insoteste marfa cu urmatoarea informatie - grupul: Red
& White Lacrima; denumirea: Red & White Cagor; culoarea: rosie; componenta: Cabernet; categoria: ordinar; si
grupul: Select; denumirea: Aligote; culoarea: alba; componenta: Aligote; categoria: calitate superioara.

Marcarea etichetelor cu coduri de bare este efectuata de intreprinderea producitoare de sine statator si datele despre
etichetele eliberate sunt prezentate in organele de control corespunzitoare. insd aceste organe nu pot si stabileascd
obiectiv calitatea materialului utilizat. Sunt necesare tehnologii ce permit de a stabili calitatea vinului in fiecare
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sticld, evitand deschiderea ei. Pentru a realiza acest obiectiv este necesara o baza de date cu toate portretele fazice
ale vinului brut. Altfel functionarea sistemului automatizat de gestionare este imposibila.

La intreprinderile producatoare, la capatul liniei tehnologice de imbuteliere sunt instalate scanere stationare, ce
realizeaza perceperea automatizatd a informatiei pentru baza de date a productiei fabricate. Este important de a
intelege ca functia de control asupra liniei de imbuteliere nu trebuie pusd pe seama intreprinderii. Controlul
contoarelor, plombarea lor, precum si aplicarea marcajului nereproductibil trebuie sd fie asigurate de o comisie
speciald plenipotentiara. $i mai bine ar fi ca un asemenea control sa fie asigurat de doud comisii, reprezentand
organizatii concurente, cu drept de control reciproc si cu drept de obtinere a unei recompense materiale in cazul in
care este depistata intelegerea celeilalte comisii cu structurile tenebre.

Cu toate acestea, procedeul mentionat permite de a stabili numai parametrii cantitativi ai vinului Tmbuteliat, dar nu si
calitatea lui in fiecare sticld umpluta. La fel, nu este solutionata problema evidentei la circulatia productiei alcoolice
in cadrul depozitelor regionale si unitdtilor de desfacere. Calitatea productiei alcoolice este estimata prin citirea
informatiei din codul de bare si confruntarea ei ulterioara cu datele de evidenta din certificatul de corespundere.

in linii generale, anume astfel functioneazi sistemul extern de gestionare.

Dar 1n aceasta informatie confruntata nu se contin date obiective, obtinute prin testarea nemijlocita a vinului.
Procedeul poate deveni unul obiectiv numai daca ar face posibila confruntarea bazei de date a portretelor fazice ale
fiecarui vin cu portretul fazic al vinului continut in fiecare sticld. Crearea sistemului intern de gestionare rezolva
aceastd problemd extrem de complicatd. In mod analogic se utilizeazd sistemul extern de gestionare si sistemele
automatizate de control ale tutunului, materialelor explozive, drogurilor, preparatelor medicinale si oricarei alte
productii. Calitatea produselor din tutun poate fi mentinutd doar cu ajutorul sistemului intern de gestionare in baza
portretelor fazice ale tuturor tipurilor de tutun.

Un indice important al functiondrii corecte a sistemului intern este tehnologia de formare a clusterilor marcajelor
nereproductibile: un marcaj nereproductibil este aplicat pe container, altul - pe ambalaj, al treilea - pe articolul
propriu-zis. Toate aceste marcaje alcatuiesc ansamblul unic informational de clusteri, pastrat in baza de date. Aflarea
unor ambalaje aparte sau a unor articole cu marcaje ce nu fac parte din clusterul stabilit este un indice sigur ca
productia de referinta este una contrafacuta. Simbioza de marcaje nereproductibile poate fi pastrata in codul de bare.
Pe de alta parte, marcajele nereproductibile trebuie aplicate cu bun simt si oportunitate economica. Spre exemplu, la
expedierea productiei alcoolice marcajul poate fi aplicat pe fiecare sticla, ambalaj din carton etc. Dar mai exista si o
altd modalitate: sticla sa fie protejatd cu ajutorul mijloacelor clasice, iar marcajele nereproductibile sa fie aplicate pe
ambalaje mai mari. Cu alte cuvinte, simtul masurii ne va ajuta sa nu facem exces de zel. Utilizarea ori neutilizarea
marcajului nereproductibil la fiecare nivel al ambalarii reprezinta nu atit un aspect tehnic al sarcinii, cat unul pur
economic.

Procedeul automatizat de administrare la care ne referim solutioneazd o sarcind de stat de primd importantd si
permite de a delimita productia legald de cea contrafacuta. Sistemul intern de gestionare cu baza de date cu
portretele fazice poate fi reprezentat in structura sociald a statului printr-un centru cu denumirea conventionald
,.Centrul national de identificare obiectiva”.



