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Inventia se referd la industria constructoare de masini, si anume la cuplajele furtunurilor flexibile cu elementele
rigide.

Este cunoscut un dispozitiv pentru cuplarea niplului cu furtunul, care contine un niplu, o bucsa cu filet interior si
exterior, articulatd cu un manson cu filet interior [1].

Dezavantajul acestui mecanism constd in aceea ca prin intermediul filetului nu este posibild cuplarea si nu este
garantata siguranta.

Cea mai apropiata solutie este dispozitivul pentru cuplarea niplului cu furtunul de cauciuc, care contine pene cu
gulere inelare pe suprafata interioara, contactand cu impletitura, in bucsa interioara se afla canale strdpunse paralele
cu axa, iar la capatul bucsei interioare se afla mangonul exterior in forma de doua bucse cu filet, ce fixeaza penele in
directii opuse [2].

Dezavantajul dispozitivului constd, in primul rand, in dificultatea cuplarii niplului cu furtunul si, in al doilea rand,
dupd ce au fost executate canalele strapunse paralele, intre ele rdiman punti paralele, care Tmpiedicad penele sa
preseze cu fortd Tmpletitura in jurul niplului de-a lungul diametrului si totodatd raman portiuni ale impletiturii
nepresate dintre bucse pe toatd lungimea lor, ceea ce cauzeaza scurgerea lichidului de lucru la o presiune inalta.
Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta in simplificarea cuplarii niplului cu furtunul.

Cuplajul, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca contine o bucsa cu filet interior
si cu gulere inelare interioare. In bucsd, perpendicular axei ei, sunt executate doud tiieturi stripunse, opuse una
alteia, in care sunt comprimate doud semiinele, cu formarea unui inel. Fiecare semiinel este sudat de bucsa prin mici
portiuni si este executat cu tesituri laterale pentru puntile de legatura dintre taieturile strapunse ale bucsei, totodata
distanta interioard dintre puntile de legatura este mai mare decat distanta exterioara dintre tesiturile fiecarui semiinel.
Inventia se explica prin fig. 1...4, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala in taieturd;

- fig. 2, sectiunea A-A din fig. 1;

- fig. 3, semiinelele;

- fig. 4, inelul presat.

Cuplajul contine niplu 1, bucsa 2 cu filet interior 3 si cu gulere inelare interioare 4, furtun 5 cu impletitura metalica
6, taieturi strapunse 7 si 8, punti de legaturd 9 si 10 cu marimea D 11, un inel 12 din doud semiinele 13 si 14 cu
canale de pana 15 si 16, marimea D; 17, sectiunea 18 si mici portiuni sudate 19.

Cuplajul niplului cu furtunul se efectueaza in felul urmator.

Pe niplul 1 din bucsa 2 se introduce furtunul 5 de cauciuc cu stratul superior curétat si cu Impletitura metalica curata
6 1n taieturile strapunse 7 si 8, se introduce inelul 12 alcatuit din doua semiinele 13 si 14 si se preseaza semiinelele
13 si 14 1n asa fel, incat diametrul lor exterior sa se egaleze cu cel al bucsei 2, apoi semiinelele 13 si 14 sunt sudate
pe portiuni mici 19 cu bucsa 2.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- are loc presarea impletiturii de-a lungul diametrului in jurul niplului cu forta fara spatii libere;

- se micsoreaza numarul de piese care preseaza impletitura.



