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Invertia se refet la domeniul identifigrii resurselor materialgi poate fi utilizai pentru marcarea pieselor
electroconductoare, de exemplu, a produselor laminaieselor mijloacelor de transport, produseloiustriei
construgiilor de maini, de avioane, etc.

Este cunoscut un procedeu de identificare a obigatlectroconductor prin desciri electrice [1].

Dezavantajul acestui procedeu céristaceeapiesele de prelucrare trec ginde opergi tehnologice: prelucrare
termiai, cilire, etc., informéa despre ele nefiind reflecliain marcajul de identificare.

Problema pe care o rezahnvenia const in introducerea informeei tehnologice suplimentare in marcajul de
identificare nereproductibil.

Procedeul, conform invegiei, inlatura dezavantajul meionat mai sus prin aceea cuprafga marcajului de
identificare se divizedizin doui parti: neschimitoaresi schimbitoare, pe partea neschisbare a marcajului, care
cortine un nurdar de identificare, se aplico imagine nereproductiliil partea schintioare a marcajului se
divizeaz in cateva sectoare, in conformitate cu swinde etape ale procesului tehnologic, pe cafeutees le
parcurd piesa de identificat, iar fiecare sector attip schimhitoare se completeazu un nurdr de identificaresi o
imagine nereproductikil imediat dup trecerea piesei de identificat a etapei ordinaneracesului tehnologic,
totodati la efectuarea fietei etape a procesului tehnologic supgalfe schimbBtoare si neschimitoare ale
marcajului de identificare, cu exqgép sectorului prtii schimhitoare corespuritor etapei ordinare a procesului
tehnologic, se acopecu unsablon dielectric adeziv de fologinmultipla.

Rezultatul invetiei consti Tn majorarea disciplinei tehnologice in procesupdoducere a #nfii si ridicarea calitii
articolelor confegionate.

Invenia se explia prin desenele din fig. § 2, care repreziat

- fig. 1, marcajul de identificare;

- fig. 2, marcajul de identificare gablonul dielectric adeziv.

in fig. 1 este prezentat marcajul de identificarestiprafga ciruia este divizait in doui parti 2 si 3. Partea
neschimiitoare 2 a marcajului 1 cgne nunarul de identificare 4i imaginea nereproductiliils format de petele
de des#rcare electrig imprastiate Th mod aleatoriu. Partea schiitdare 3 a marcajului 1 este divizdh cateva
sectoare 6, §i 8 in fungie de nuridrul de etape ale procesului tehnologic, pe cateutees le parcurg piesa de
identificat. Pe fiecare sector poate fi aplicanprietod mecanié un nunir de identificare 9 ce poate gore orice
informaie, de exemplu, primele dawifre reprezint numarul atelierului, urnitoarele doa — numirul lucratorilor,
care Indeplinesc opeia tehnologié, urmitoarele doa cifre — persoana responsabile calitate, etc. Nuimul de
identificare, Tn vederea preintamgim falsificirii, se Tnzestredizcu o imagine nereproductibil5 din semne
ohtinute prin destrciri electrice. Imaginea nereproductibipoate fi aplicat, pe lang metoda destcarilor
electrice, si prin alte metode, care pot asigura un efect medptibil. In vederea neadmiterii modifiii
informaiei dintr-un sector concret Tn timpul prel&dr lui, cealalt parte a marcajului de identificare 1 se acaper
temporar cu ugablon dielectric adeziv 10, individual pentru fiez@perge tehnologid.

Exemplu de realizare a invgei

Initial marcajul din ¢el inoxidabil cu dimensiunile de 20x80 mm se digizein dodi parti Tn mod condionat (fira
divizare Tn mod mecanic in dopirti). Pe partea neschiritoare se aplicnumirul de identificare al articolului prin
metoda de gravar Dupi aceasta partea schitbare a marcajului se acopecu material dielectric de tip
ORACAL, unde ORACAL este denumirea prodtaului, si numiarul de identificare a marcajului se prelucrigaz
prin intermediul instalgei de desiircare electrig. Caracteristicile desccirii electrice: tensiunea pe electrod
10...12 kV, distata dintre electrodi suprafaa marcajului 2...4 mm, energia deszirii electrice 1...3 J. Electrodul
se mgca mecanic Tn raport cu marcajul. Opgaase sfégeste dupi aplicarea a 20...40 de urme de destri
electrice care formeaamaginea nereproductiliil La efectuarea fiécei operdii tehnologice ulterioare pe marcaj se
aplica materialul dielectric, pentru a acoperi tauprafga marcajului, cu exceja potiunii, pe care se aplic
informaia despre opeti tehnologié ordinat. Pe acest sector al marcajului se @pfianirul de identificare prin
gravui, care reprezifit codul colectivului care a efectuat opgatehnologid, timpul si regimul, in care a fost
efectuad operaia tehnologi@. Apoi, pe acelg sector al marcajului, cu ajutorul instaéa de desarcare electrig in
acelai regim se apliz imaginea nereproductibil care va fi deoseliitde cea precedentin acelai mod se
prelucreai si celelalte sectoare ale marcajului. Audjmisarea acestui proces tehnologic marcajul staleaz prin
sudare sau lipire pe articolul necegaioati suprafga marcajului se scaneadar informaia se introduce in baza de
date. Deoarece pe parcursul trecerii ciclului tébgio fiecare piesprelucrat include intreagj mapi tehnologid, Tn
caz de defect sau accident, care a avut loc dinactélcarilor operaiilor tehnologice, vinovatul poate fi stabilit.
Un asemenea control conduce la majorarea nivetdigaiplinei tehnologice in producere.

Acest procedeu de introducere a infotimiatehnologice poate fi utilizat Tn domenii de gucere deosebit de
importante, de exemplu, la confemarea motoarelor pentru navele cosmice, a tuldrinde rotgie sporit
(marcarea elicelor turbinelor), a carcasei de dntdnhsiune a reactoarelor atomigereactoarelor chimice cu
destinaie special.



