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Inventia se refera la instrumentele manuale

pentru tdiere si poate fi utilizatd in agricultura,
pentru taierea lujerilor, ramurilor subtiri, In special a
strugurilor.

Dispozitivul pentru téierea tulpinilor consta din
doud cutite (1), imbinate articulat pe o tija arcuita
(3), amplasate intr-un corp-maner (4) decupat in
partea de taiat cu care interactioneaza cutitele (1). 10

In corpul-maner (4) sunt executate locasuri (11),
amplasate reciproc sub un unghi, care cuprind
cutitele (1), avand suprafete de sprijin si taieturi in
zona de intersectie a lamelor cutitelor. La capetele
libere ale cutitelor sunt montate role (6) pentru
interactionarea cu corpul-maner (4). Intre role (6) si 15
suprafetele de sprijin ale locasurilor (11) sunt
amplasate elemente elastice (10).

Rezultatul inventiei constd in diminuarea efor-
tului aplicat la taiere, asigurarea sigurantei si spo-
rirea productivitatii muncii.

Revendicari: 2

Figuri: 2
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Descriere:

Inventia se refera la instrumentele manuale pentru taiere si poate fi utilizatd in agricultura,

pentru tdierea lujerilor, ramurilor subtiri, in special a strugurilor.

Sunt cunoscute foarfecele pentru taierea obiectelor auxiliare ale tulpinii, care contin un maner
tubular, 1n care este instalatd o tijd arcuita, legatd cu balamale de cutit, dotat cu mijloc de desfacere
si care contacteaza cu elementele de sustinere ale manerului, totodata elementele de sustinere sunt
in contact cu suprafetele cutitului, situate in fata lamelor, totodatd zona intersectarii lamelor este
situata intre elementele de sustinere si axa balamalei, iar intre elementele de sustinere, in maner este
realizat un canal pentru trecerea obiectului taiat [1].

Foarfecele cunoscut taie obiectul din contul presarii pe el a coltului lamelor intersectate ale
cutitului, diminuand solicitarea degetelor, obosesc mai incet, sporind totodatd productivitatea
muncii. Totusi foarfecele sus-mentionate posedd o serie de neajunsuri ce tin de siguranta de
functionare: cutitele situate in santuletul corpului-maner in timpul agatarii intamplatoare pot iesi din
santuletele corpului, sa se invartd in jurul axei longitudinale si sa sard din canalul corpului, iar arcul
reglabil poate sari din agrenaj. Aceasta conduce la demontarea-montarea dispozitivului. Mai mult
decat atat, arcul reglabil necesita alungirea capetelor cutitelor opuse balamalei si existenta unui
limitator de cursd a cutitelor sub influenta arcului balamalei, ingreunadnd si complicand astfel
constructia dispozitivului.

Neajunsurile sus-mentionate lipsesc in alt dispozitiv de taiere cunoscut, unde pe suprafetele
netede ale cutitelor sunt realizate canale, in care sunt lasate sa treaca tije, fixate pe corp, pe lamele
cutitelor sunt realizate santulete, ce apropie unghiul intersectarii lor de balama, de partea din fatd a
manerului este fixat un siret in forma de bucla [2].

Canalele de pe cutite si tijele lasate sa treaca prin ele impiedica iesirea cutitelor din santuletele
corpului si limiteazd totodatd cursa lor sub influenta arcului tijei, se exclude de asemenea
necesitatea arcului reglabil, a limitatorului de cursa ale cutitelor si a capetelor alungite ale cutitelor,
datorita acestor modificari, se majoreazd in acelasi timp siguranta lucrului dispozitivului si se
usureaza constructia, ceea ce de asemenea sporeste siguranta de functionare, deoarece piesele lipsa
nu reduc productivitatea muncii. Apropierea unghiului intersectdrii lamelor de balama mareste
raportul lungimii bratelor de parghie ale penei, formatd de cutite la tdierea obiectului pana la
punctele contactarii cutitelor cu elementele corpului si in urma obiectului taiat la balama, cu cat este
mai mare acest raport, cu atat mai mic este efortul depus la taierea obiectului, ceea ce diminueaza
oboseala operatorului §i creste productivitatea muncii lui. Siretul in forma de bucla face posibila
atarnarea dispozitivul de incheietura mainii, excluzand pierderea lui, daca este necesar de a folosi si
a doua mana in procesul de munca. nsa si acest dispozitiv cunoscut posed o serie de neajunsuri:
partile cutitelor interactioneaza cu elementele corpului nu prin punctele extreme, indepartate de
balama in faza initiald de taiere, ci prin punctele intermediare, astfel raimane neutilizatd lungimea lor
totald si corespunzator necesita marirea efortului depus la tdierea obiectului; cutitele interactioneaza
cu elementele corpului pe calea alunecarii suprafetelor, ceea ce implica o rezistentd importanta de
frecare; procesul de tdiere a obiectului se realizeaza in totalitate pe calea presarii lui cu lamele
cutitelor prin virajul lor de interactiune cu elementele corpului, ceea ce provoacd o si mai mare
rezistenta decat la alunecarea obiectului tdiat pe lamele cutitelor; lamele cutitelor, ce ies in afara
limitelor corpului, prezinta pericol de lezare.

Problema inventiei consta in:

- utilizarea 1n procesul de taiere a lungimii totale a cutitelor, ceea ce mareste raportul lungimii
bratelor de parghie de la obiectul taiat pana la punctele contactului lor cu corpul si de la acelasi
obiect la balama — aceasta micsoreaza efortul depus la tdierea obiectului;

- Inlocuirea alunecarii cutitelor pe elementele corpului, prin balansare, deoarece rezistenta in
timpul balansdrii este cu mult mai micd, rezistenta de la frecare si alunecare de asemenea
micsoreaza efortul depus la taierea obiectului;

- faptul ca procesul tdierii obiectului se inlocueste prin presarea lui cu lamele cutitelor, cu
taierea lui preventiva pe calea alunecarii obiectului pe lamele cutitului cu o ugoara apdsare si cu
taierea lui definitiva pe calea presarii lamelor — aceasta de asemenea va micsora efortul depus de
operator la taierea obiectului;

- lamele cutitelor sunt inchise maximal in corp, ceea ce sporeste securitatea folosirii dispo-
zitivului.

Dispozitivul conform inventiei inlatura dezavantajele sus-mentionate prin aceea ca consta din
doud cutite imbinate articulat pe o tija arcuita, amplasate intr-un corp-maner decupat in partea de
taiat cu care interactioneazi cutitele. in corpulul-maner sunt executate locasuri, amplasate reciproc
sub un unghi si care cuprind cutitele, avand suprafete de sprijin si taieturi in zona de intersectie a
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lamelor cutitelor. La capetele libere ale cutitelor sunt montate role pentru interactionarea cu corpul-
méner. intre role si suprafetele de sprijin ale locasurilor sunt amplasate elemente elastice.

Dispozitivul revendicat este dotat cu cutite, la capetele carora sunt fixate role, care interac-
tioneaza cu elementele de sustinere ale corpului, formeaza o pana de balama cu lungimea maximala
a bratelor de parghie din unghiul intersectarii lamelor pand la punctele de sprijin; conform legii
parghiei, cu cat este mai mare lungimea bratelor, cu atat mai putine eforturi sunt necesare pentru
manuirea lor la tdierea obiectului. Odatd cu marirea lungimii parghiilor, rolele fixate la capetele lor
micsoreaza rezistenta frecarei pe calea Inlocuirii alunecarii cutitelor pe elementele corpului prin
balansare, ceea ce de asemenea micsoreaza efortul depus la taierea obiectului. Corpurile situate pe
elementele elastice de sustinere, permit obiectului taiat sa alunece pe lamele cutitelor printr-o usoara
apasare, cresteaza in prealabil obiectul pe calea tdierii-alunecarii, ceea ce de asemenea necesita un
efort mai mic, decat in cazul unei simple tdieri pe calea presarii obiectului cu lamele cutitelor,
diminuand si mai mult efortul general depus la tdierea obiectului.

Plasarea cutitelor 1n nisele corpului asigura limitarea mersului lor, iesirea din santuletul director
al corpului spre sectiunea longitudinala si preintdmpind totodatd posibilitatea lezarii mainilor
operatorului.

Rezultatul inventiei constd in diminuarea efortului aplicat la taiere, asigurarea sigurantei si sporirea
productivitatii muncii.

Inventia se explica prin desenele din fig.1 si 2, care reprezinta:
fig. 1, privirea de ansamblu a dispozitivului;
fig. 2. sectiunea A-A.

Cutitele 1 unite prin balama pe tija 2 si legate de arc 3 sunt situate in corp- maner 4. Pe corpul -
maner 4 este fixat un siret 5 in forma de bucla. La capatul fiecarui cutit 1 este fixatd o rold 6 cu
ajutorul unei fise 7 si a unui surub 8. intre role 6 si suprafetele de sprijin 9 sunt amplasate elemente
elastice 10. Rolele 6 cu capetelele cutitului sunt amplasate in locasuri 11.

Modul de folosire a dispozitivului

in timpul lucrului cu dispozitivul, preventiv se imbraci bucla siretului 5 la incheietura mainii
in scopul preintdmpinarii pierderii foarfecelor in timpul folosirii mainii pentru alte necesitati. Cu
incheietura de la mana se apuca manerul 4, iar cu cealalta se tine obiectul ce urmeaza a fi taiat, de
exemplu un peduncul al strugurelui, se apasa cu coltul lamelor incrucisate ale cutitelor.
Corpul-maner 4 interactioneaza cu elementele elastice 10 peste rolele 6 cutitelor 1. Sub presiunea
taierii, elementul se indoaie §i apasa lamele cutitelor pe care aluneca obiectul, tdindu-1. Continuand
infruntarea rezistentei obiectului tdiat, corpul se muta cu suprafata sa de sprijin 9 pe rola 6, si
apasand pe ea, invarte cutitele imprejurul balamalei pani la taierea deplind a obiectului. In lipsa
rezistentei obiectului taiat, cutitele prin locasuri (11) sunt aruncate de arc (3) in pozitia initiala. in
legatura cu faptul ca, partea de baza a cutitelor este situatd in corp, se diminueaza posibilitatea
lezarii mainii.

Dispozitivul solicitat, datoritd elementelor distincte, micsoreazd de trei ori efortul la tdierea
obiectului, ceea ce reduce oboseala operatorului in timpul lucrului si ridica productivitatea muncii
lui. Lamele cutitelor, inchise in corp, asigura un inalt grad de securitate in procesul lucrului.
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(57) Revendicari:

1. Dispozitiv pentru tiierea tulpinilor constituit din doud cutite imbinate articulat pe o tija
arcuita, amplasate intr-un corp-méaner decupat in partea de taiat cu care interactioneaza cutitele,
caracterizat prin aceea ca in corpulul-maner sunt executate locasuri, amplasate reciproc sub un
unghi si care cuprind cutitele, avand suprafete de sprijin si taieturi in zona de intersectie a lamelor
cutitelor, totodata la capetele libere ale cutitelor sunt montate role pentru interactionarea cu corpul-
maner.

2. Dispozitiv, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd intre role si suprafetele
de sprijin ale locagurilor sunt amplasate elemente elastice.
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