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1

Inventia se refera la domeniul de prelucrare

electrica a metalelor si, in particular, la generatoare
de impulsuri, care pot fi utilizate in procedeele
electrofizice si electrochimice de prelucrare a meta-
lelor.

Sursa de curent pentru procedee electrice de
prelucrare include un tiristor de incarcare (1), un
condensator de filtraj (2), un transformator de
impulsuri (4) cu doud bobine secundare (6, 7), o
borna de conectare a piesei prelucrate (9) si o borna
de conectare a electrodului-scula. Tiristorul de
incarcare (1) este conectat cu catodul la prima borna
a condensatorului de filtraj (2), a doua borna a
caruia este conectatd la inceputul bobinei primare
(5) a transformatorului de impulsuri (4) si la catodul
unui tiristor de descarcare (3), anodul céruia este
conectat la punctul de conexiune a sfargitului primei
bobine secundare (6) cu inceputul bobinei a doua
secundare (7) si la borna de conectare a piesei
prelucrate (9). Inceputul primei bobine secundare

2

(6) este conectat la anodul primului tiristor (8),
sfarsitul bobinei a doua secundare (7) este conectat
la catodul celui de-al doilea tiristor (10), anodul
caruia este unit la catodul primului tiristor (8) in
nod, la care este conectat catodul tiristorului de
incércare (1) si borna de conectare a electrodului-
scula.
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul de prelucrare electrica a metalelor si, in particular, la generatoare

de impulsuri, care pot fi utilizate in procedeele electrofizice si electrochimice de prelucrare a
metalelor.

Se cunoaste o sursd de impulsuri cu scantei executatd cu schema de montaj in contratimp
(Incarcare-descarcare a condensatorului) cu separarea zonei arcului de sursa de curent cu ajutorul
unor tiristoare, introduse in circuitul de incarcare al condensatorului [1].

Dezavantajele acestei surse de curent constau in faptul cd nu permite de a ridica frecventa
impulsurilor cu scantei din contul rezistentei joase in circuitul de incarcare, un randament jos, din
cauza utilizarii in sursa data in calitate de impulsuri de lucru numai a impulsurilor curentului electric
de descarcare al condensatorului, deoarece cele de incarcare sunt numai de pregatire.

Se cunoaste de asemenea o sursd de curent executatd cu mai multe circuite si mai multi electrozi.
Sursa de curent contine tiristoare de incarcare si diode redresoare, diode de separare, electrozi de
aliere principali, condensatoare de inmagazinare, electrozi de aliere suplimentari, diode de suntare, un
bloc de comanda si o piesa de prelucrat. Utilizarea incarcarii si descércarii condensatorului de
inmagazinare permite a ridica productivitatea procesului si randamentul sursei de alimentare [2].

Dezavantajul acestei surse de curent constd in limitarea domeniului de utilizare din cauza lipsei
posibilitatii reglarii in mod operativ a duratei, formei, amplitudinii si polaritatii impulsurilor
curentului electric de lucru.

Problema pe care o rezolva inventia este largirea domeniului de utilizare a sursei de curent, ceea
ce permite a schimba in mod operativ asa parametri ca durata, forma, amplitudinea si polaritatea
impulsurilor cu scantei in limite largi.

Sursa de curent, conform inventii, Inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include
un tiristor de incércare, un condensator de filtraj, o borna de conectare a piesei prelucrate si o borna
de conectare a electrodului-scula. Sursa de curent suplimentar include un transformator de impulsuri
cu doud bobine secundare, totodata tiristorul de incarcare este conectat cu catodul la prima borna a
condensatorului de filtraj, a doua borna a caruia este conectatd la inceputul bobinei primare a
transformatorului de impulsuri §i la catodul unui tiristor de descarcare, anodul caruia este conectat la
punctul de conexiune a sfarsitului primei bobine secundare cu inceputul bobinei a doua secundare si
la borna de conectare a piesei prelucrate. Inceputul primei bobine secundare este conectat la anodul
primului tiristor, sfarsitul bobinei a doua secundare este conectat la catodul celui de-al doilea tiristor,
anodul cdruia este unit cu catodul primului tiristor in nod, la care este conectat catodul tiristorului de
incarcare si borna de conectare a electrodului-scula.

Rezultatul inventiei consta in introducerea in schema a tiristorului de descarcare, ceea ce permite
dirijarea operativa a duratei, formei si amplitudinii impulsurilor cu santei in intervalul dintre electrozi
la descircarea condensatorului de inmagazinare. in al doilea rand, introducerea in schema sursei
transformatorului de impulsuri cu tiristoare in bobinele lui secundare permite a schimba in mod
operativ durata, forma, amplitudinea si polaritatea impulsurilor cu scantei in intervalul dintre
electrozi, atat la incarcarea condensatorului de Inmagazinare, cat si la descércarea lui.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...2, care reprezinta:

- fig. 1, schema sursei de curent ;

- fig. 2, exemple ale unor semnale in intervalul dintre electrozi.

Sursa de curent contine un tiristor de Incéarcare 1 si un tiristor de descércare 3, un condensator de
inmagazinare 2, un transformator de impulsuri 4 cu o bobina primara 5 si doud bobine secundare 6 si
7, doua tiristoare 8 si 10, intervalul dintre electrozi 9. Alimentarea sursei de curent se efectueaza prin
intermediul curentului electric continuu.

Sursa de curent functioneaza in modul urmator.

Condensatorul de inmagazinare 2 este descércat. La electrodul de comanda al tiristorului de
incarcare 1 se aplicda un impuls de comanda. Tiristorul 1 se deschide dupd ce incepe incarcarea
condensatorului de inmagazinare 2 prin bobina primarda 5 a transformatorului de impulsuri 4.
Totodata, la bobina secundard 6 a transformatorului de impulsuri 4 apare tensiune. La aplicarea
impulsului la electrodul de comanda al tiristorului 8, el se deschide si conecteazd la bobina 6 a
transformatorului de impulsuri 4 intervalul dintre electrozi 9, in urma caruia in ultimul trece curent
electric de polaritate directd si apare descarcarea prin scantei. Dupd terminarea incarcarii
condensatorului de inmagazinare 2, curentul electric in bobina primara 5 a transformatorului de
impulsuri 4 se intrerupe si tiristorul de incarcare 1 se inchide. Apoi se aplica impulsul de comanda la
electrodul de comanda al tiristorului de descarcare 3, In urma caruia el se deschide. Totodata,
condensatorul de inmagazinare 2 se conecteaza la intervalul dintre electrozi 9 si prin ultimul trece
curent electric, dar de data aceasta in sens direct. Dupa sfarsirea descarcarii condensatorului de
inmagazinare 2, curentul electric din acest circuit se intrerupe, iar tiristorul de descarcare 3 se inchide.
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Apoi procesul se repeta. Rezultatul procesului descris mai sus este obtinerea in intervalul dintre
electrozi 9 a impulsurilor unipolare, deosebindu-se unul de altul dupa forma, durata si amplitudine.
Obtinerea impulsurilor eteropolare prin intervalul dintre electrozi 9 are loc in felul urmator.
Condensatorul de Inmagazinare 2 este descarcat. La electrodul de comanda al tiristorului de incarcare
1 se aplica un impuls de comanda. Tiristorul 1 se deschide si se incepe incéarcarea condensatorului de
inmagazinare 2 prin bobina primara 5 a transformatorului de impulsuri 4. Totodatd la bobina
secundara 7 a transformatorului de impulsuri 4 apare tensiune. La aplicarea impulsului la electrodul
de comanda al tiristorului 10, el se deschide si conecteazi la bobina secundara 7 a transformatorului
de impulsuri 4 intervalul dintre electrozi 9. In consecintd, prin ultimul trece curent electric de
polaritate inversa si apare descarcarea prin scantei. Dupa terminarea incércarii condensatorului de
inmagazinare 2, curentul electric in bobina primara 5 a transformatorului de impulsuri 4 se intrerupe
si tiristorul de incércare 1 se inchide. Apoi se aplicd un impuls de comanda la electrodul de comanda
al tiristorului de descarcare 3, ca rezultat al caruia el se deschide. Totodatd condensatorul de
inmagazinare 2 se conecteaza la intervalul dintre electrozi 9 si prin ultimul trece curent electric in
sens direct. Dupa sfargirea descarcarii condensatorului de inmagazinare 2, curentul electric in acest
circuit se Intrerupe si tiristorul de descidrcare 3 se inchide. Apoi procesul se repetd. Utilizarea
posibilitatii reglarii temperaturii in zonele localizate de prelucrare, precum si inlaturarea peliculele de
oxid, din contul reglarii raportului duratelor impulsurilor eteropolare. Aceasta da posibilitatea de a o
utiliza in calitate de sursa de curent pentru prelucrarea electrochimica dimensionala a metalelor.

(57) Revendicari:

1. Sursa de curent pentru procedee electrice de prelucrare, care include un tiristor de

incércare, un condensator de filtraj, o borna de conectare a piesei prelucrate si o borna de conectare a
electrodului-scula, caracterizata prin aceea ca suplimentar include un transformator de impulsuri cu
doud bobine secundare, totodatd tiristorul de incarcare este conectat cu catodul la prima bornad a
condensatorului de filtraj, a doua borna a céruia este conectata la inceputul bobinei primare a
transformatorului de impulsuri §i la catodul unui tiristor de descarcare, anodul caruia este conectat la
punctul de conexiune a sfarsitului primei bobine secundare cu inceputul bobinei a doua secundare si
la borna de conectare a piesei prelucrate; inceputul primei bobine secundare este conectat la anodul
primului tiristor, sfarsitul bobinei a doua secundare este conectat la catodul celui de-al doilea tiristor,
anodul cdruia este unit cu catodul primului tiristor in nod, la care este conectat catodul tiristorului de
incarcare si borna de conectare a electrodului-scula.
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