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Inventia se referad la domeniul tehnologiilor informationale si este destinatd pentru identificarea resurselor materiale,
in particular pentru identificarea articolelor din metal, de exemplu detaliilor pentru asamblarea transportoarelor,
automobilelor, navelor aeriene, armelor de foc, utilajului de producere cu destinatie speciala, etc.

Este cunoscuta metoda confectiondrii monogramei de identificare pentru marcarea obiectelor de metal [1].

insa aceastd metodd nu presupune aplicarea prafului electro-conductor dispers, care are o structurd complexa atat
dupa dispersie cat si dupa compozitia sa. Aplicarea prafului dispers se efectueaza In mod dozat, ce sporeste
probabilitatea crearii scurtului circuit intre electrodul de inalta tensiune si monograma de identificare.

Sunt cunoscute instalatii de descarcare electrica, destinatad pentru crearea monogramei de identificare, care este
compusa din electrod de 1naltd tensiune, conectat cu sursa de curent electric de inaltd tensiune, si este dotat cu un
vibrator §i sistema de aplicare a prafului metalic dispers. Aplicarea prafului dispersat se realizeaza nemijlocit in
intervalul dintre electrod si articol pe care se aplicd monograma [1].

La utilizarea distantelor mici dintre electrod si articol apar greutiti tehnologice. In asa instalatie lipseste posibilitatea
prepararii prafului dispers si a dozérii lui la locul necesar. Absenta diferentei in marime si in structura prafului
contraficutd. In cazul clasic de intarire a suprafetei prin metoda descircarii electrice o astfel de necesitate nu exista.
La intérirea suprafetei se utilizeaza una si aceiasi materie. La intarirea suprafetei scopul principal este de a aplica
particulele in mod uniform.

La efectuarea monogramei de scopul este diametral opus — fiecare monograma trebuie sa manifeste neomogenitatea
si individualitatea sa.

Trasatura caracteristica a metodei propuse constd in faptul cd prafului electro-conductor dispers inainte de a fi
aplicat in spatiul dintre electrodul de inaltd tensiune si monograma de identificare se formeaza prin metoda
combinarii a diferitor dupa marime si continut feluri de fractii de praf, iar aplicarea prafului obtinut se efectueaza
prin electrodul de tensiune inalta.

Aceasta metoda permite formarea pe monograma de identificare nu doar a petelor de la descarcarilor electrice, dar si
a petelor de la fractiile topite a prafului electro-conductor dispers. Aceasta permite formarea unei imagini de
identificare mai complexe in comparatie cu imaginea formata numai prin metoda descarcarii electrice. Multitudinea
imaginilor de identificare in cazul dat se realizeaza datorita aplicarii prafului electro-conductor dispers format prin
metoda combindrii a diferitelor dupa marime si continut feluri de fractii de praf; iar aplicarea prafului se efectueaza
prin electrodul de naltd tensiune. Aceasta permite de a obtine pe imaginea de identificare particule de cupru cu
marime de 10, 50, 100 pm si alte particule utilizate in componenta prafului acestea pot fi deseurile industriei
prafurilor metalurgice.

Pe fig. 1 este reprezentat schematic instalatia care functioneaza, cu utilizarea metodei propuse. Ea este compusa din
electrodul de inalta tensiune 1, conectat la sursa de energie electrica de inalta tensiune 2. Electrodul 1 este dotat cu
vibrator 3. Electrodul de inalta tensiune 1 are canal pentru aplicarea prafului dispers.

Pe figura 2 este reprezentat in mod schematic instalatia presupusa de identificare cu ajutorul descarcarii electrice. Ea
este compusa din electrod de 1naltd tensiune conectat cu sursa de curent 2 electric de 1nalta tensiune si dotat cu
vibrator si cu sistema de aplicare a prafului metalic dispers. Trasaturile caracteristice a instalatiei propuse constau in
faptul cd, electrodul de inalta 1 are canal, sistemul de aplicare a prafului metalic dispers este dotat cu cateva
rezervoare 4 pentru pastrarea prafurilor metalice disperse, toate cdile de iesire sunt unite cu sistema 5, iesirea este
montatd in canalul din electrodul de inalta tensiune 1, iar intre fiecare rezervor 4 si sistema 5 sunt montate dozatoare
de praf 6, care sunt conectate cu blocul central de control 7 prin intermediul generatorului de numere aleatorii 8. O
alta trasaturd poate fi sistema de mixare 5 confectionatd in forma de cilindru inclinat si in interiorul lui este amplasat
detector de cantitate 9, intre sistema de mixare 5 si electrodul de inaltd tensiune 1 este instalat dozatorul 10, atat
dozatorul 10 cat si detector de cantitate 9 sunt conectate cu blocul central de control 7.

Lucreaza instalatia In felul urmator. La inceput rezervoarele 4 se implu cu materie diferitd de praf dispers. Dat fiind
faptului ca dozatorul 6 este conectat cu blocul central de control 7 prin intermediul generatorului de numere
intamplatoare 8, in sistema de mixare 5 permanent se formeazd masa de praf diferitd dupa marime cat si dupa
consistenta. Aceasta masa de praf ajunge in sistema de mixare de tip cilindric 5. La rotirea sistemului de mixare de
tip cilindric 5 se formeazi o masa de praf nereproductibila. in interiorul sistemului de mixare de tip cilindric 5 este
amplasat detector de cantitate, care permite controlul la iesire a cantitdtii optimale de praf dispers. La iesirea din
sistemul de mixare de tip cilindric este instalat dozatorul 10, care permite dozarea in interiorul canalului din
electrodul de inalta tensiune 1 a cantitétii masei de praf metalic. La o cantitate mica de praf metalic productibilitatea
instalatii scade, la o cantitate mare de praf metalic existd posibilitatea crearii unui scurt circuit (descarcarea
electricd prin jetul dens de praf electro-conductor dispers) intre electrodul 1 si plata de identificare 11. in procesul
de lucru a instalatiei de descércare electrica catre electrodul 1 se da curent electric cu tensiune inaltd de la sursa de
curent electric 2 in vederea excluderii crearii descarcarii de curba se porneste vibratorul 3. Dupa aplicarea pe placa
de identificare peste o sutd de pete de la descarcérile electrice cu praf metalic dispers procesul inceteaza. Suprafata
monogramei de identificare 11 se scaneazd si se introduce in baza de date. Monogramele de identificare se
instaleaza pe articolele necesare, prezentand organelor statale nu numai numeric numarul de articole dar si baza de
date cu imaginile nereproductive si numerele lor.

O astfel de metoda exclude faptul aparitiei pe piatd a productiei contrafacute.



