a 2013 0075 lof2

Inventia se refex la industria sticleisi anume la producerea sticlei de Tmbuteliere culgagustsi cu gatul larg de
nuarne de la semialbe (Half flint) pdnla verde intunecatsi verde Tntunecatbruma pentru industria berii,
lichiorurilor si vinicola.

Sunt cunoscute variate compdizile stick de imbuteliere, care cgn: SiO,, Al,O;, F&0;, Ca0O, MgO, NgO, K,0,
SGO;, CrO;[1], care dup cortinutul cantitativ al componentelor difeunele de altele nesemnificativ. Dar aceste
deosebiri nesemnificative forme@azompoziia sticlei, propriettile fizice si tehnologice ale @eia difea
semnificativ de caracteristicile unei alte compiozi

Sticla de imbuteliere, care agre componentele, % mas.: $id,50..73,50; ALO; 1,00...2,10; Fg0;0,20...0,50;
CaO 10,00.12,00; MgO 0,50.1,00; NaO 12,30..13,50; KO 0,01..0,15; TiG, 0,05..0,20; MnO 0,01.0,10;
SG; 0,10..0,30; Cp0O3 0,21..0,25, Tn care raportul FeOMJ&=0,21,este cea mai apropiasoluie de esefa
prezentei inveti [2]. Dezavantajele acestei compgiizisunt: valorile reduse ale indicatorilor reziggnla
temperaturi nalte (termorezister), ale «tonului cromaticsi «puritatii culorii» la colorarea sticlei in nugde la
semialbe panla verde intunecasi verde Tntunecatbruri (Dead leaki Cuvee).

Problema pe care o rezalprezenta invejie const in creterea rezistaei sticlei la temperaturi Tnalte (capacitatea
sticlei de a rezista la vatinde temperatur (socuri termice) ird a se distruge, cgterea indicilor de rezist¢ha
sticlei, imbuitatirea «tonului cromatic», «pudifi culorii», asigurarea integtitii continutului recipientului de
Tmbuteliere.

Esena prezentei inveii consg in aceeaisticla de imbuteliere, care gore SiG, Al,O3 Fe&O3; CaO, MgO, NgO,
K0, TiO,, MnO, FeO, S Cr,0O;, raportul FeO/F£; constituind 0,28.0,39,conine componentele in raportul ce
urmeaz, % mas.: SiQ 70,047..71,72; AbO; 1,37..1,98; FegO; 0,328..0,691; CaO 7,878.10,92; MgO
3,01..3,328; NaO 12,46..14,04; KO 0,15..0,92; TiG; 0,001..0,055; MnO 0,001.0,015; FeO 0,092.0,264,
SG; 0,027..0,053; Cs050,120..0,170.

Rezultatul invetiei const n creterea rezisteei sticlei la temperaturi Tnalte, imbititirea indicatorilor «tonului
cromatic»si «puritatii culorii» la colorarea sticlei in nugn de la semialbe pa&ra verde intunecatsi verde
Tntunecat-bruri si asigurarea integtii conginutului recipientului de imbuteliere.

Inventia se explia prin desenele din fig. 1-3, care reprezint

- fig. 1, graficul dependeai permeabiliitii la lumina a sticlei de cofinutul de componente din compgainr.1;
- fig. 2, graficul dependeai permeabilitii la lumina a sticlei de cofinutul de componente din compgainr.2;
- fig. 3, graficul dependeai permeabilitii la lumina a sticlei de cofinutul de componente din compgainr. 3.
Exemplele de realizare a compiilor de stick de imbuteliere propuse sunt prezentate in Taftelul

Tabelul 1
Coninutul in compozii (% mas.
Componente 1 5 3 7
SiG, 71,11 71,72 71,5¢ 70,047
Al,05 1,37 1,667 1,782 1,98
Fe0; 0,328 0,556 0,603 0,691
CaO 10,92 7,878 8,935 9,39
MgO 3,01 3,121 3,328 3,04
Na,0 12,74 14,04 12,46 14,01
K.0 0,15 0,677 0,885 0,92
TiO, 0,001 0,055 0,043 0,011
MnO 0,001 0,013 0,015 0,011
SG; 0,031 0,027 0,053 0,043
FeO 0,092 0,20 0,24 0,264
Cr,03 0,170 0,133 0,120 0,121
Raportul FeO/ 0,28 0,35 0,39 0,38
Fe03

Influenta modificirii cantititii de FeOsi Fe,O5 si a raportului acestor oxizi asupra rezigersticlei la temperaturi
Tnalte, precumi proprietitile compozijiilor de stick de Tmbuteliere propuse sunt prezentate in TaBelul

Analiza datelor prezentate atesfi majorarea cainutului de FeOsi Fe,0O; din compodia sticlei de Tmbuteliere
conduce la crgerea rezistaei sticlei la temperaturi nalte, astfel la un goat de FeO de 0,098 de FgO; de
0,328 (raportul FeO/RO; constituie 0,22) la 45°C se distruge o butelie dou, la 75°C— 3 butelii din 4
(compoziia nr. 1), iar la un cainut de FeO de 0,240,264si de FgO; de 0,603..0,691 (raportul FeO/E8;
constituie 0,38.0,39) (compozia nr. 3si compoziia nr. 4) atat la 45°C, cat la 75°C toate buteliile testate din
sticli cu compozia propud au manifestat o rezistgninalé la temperaturile aplicate distrugeri nu au fost
Tnregistrate.



a 2013 0075 20f2
Tabelul 2
. Numarul de butelii din sticd de imbuteliere, conform prezentei inyigrverificate la
E?C_f?ég'gt) rezistema la temperaturi inalte (2 verific cate 8 butelii pentru fiecare verificare)
S compoziia nr. 1 compozia nr. 2 compozia nr. 3 compozia nr. 4
Distrugere la 45°C 1.2 1 0 0
Distrugere la 60°C 2...3 2 0 0
Distrugere la 75°C 3...4 3 0 0

La cresterea cotinutului de acgti oxizi in compodia sticlei de imbuteliere se reduce cedareaattiui si creste
termoconductibilitatea sticlei, ceea ce se mariifgsin creterea rezistegei la temperaturi Tnaltgi a capacittii
sticlei de a rezista la vatiede temperatur (socuri termice).

Studierea dependgn permeabilitii la lumina de modificarea camutului oxizilor de fiersi a raportului acestora, a
relevat o dependg¢hinversi: cu cat este mai mare goutul de acgti oxizi in compoziia sticlei de imbuteliere,
respectiv, raportul FeO/F®;, cu atat este mai jaapermeabilitatea la lumin Indicatorii de permeabilitate la
lumina sunt importati pentru coinutul recipientului de stidl— o permeabilitate joada lumira exercit un efect
pozitiv asupra integritii continutului recipientelor de imbuteliere.

In plus, utilizarea variatelor combigiade cantiti de oxizi de fiersi de crom permite de a pbe stick de
imbuteliere cu nuae de la semialbe p&na verde intunecatsi verde intunecatbruma cu colorgie intens
uniforma.

Pentru pregtireasarjei se folosesc uritoarele materii prime: nisip cuas, sod calcinat, alumiri, gips, piati de
var, carbon, portacrom &Ds, portafier (FgOs. FeO).

Tn scopul economiei materialelor costisitoare (aighisipului cuatos, oxidului de mangan, portafierului, azotatului
de potasiu, etc.) in tehnologia de fabricare deitie prevede varianta de preparagargei cu folosirea degurilor
de producere a articolelor de bazalt, de exemgheuwdi cu compozia, % mas.: Sie48,8; ALO; 15,0; FgO; 8,47;
CaO 8,34; MgO 5,13; N® 1,5; KO 0,75; FeO 6,39; Tie2,75.

Tn acest caz 1garja se adaugy deseuri de producere a articolelor de bazalt cu difnes particulelor de 0,33
mm, merinand cu ajutorul microprocesoarelor regimul dermp sticlei, Tn care componentele, goate in stich,
se afti Tn limitele compoziilor, conform prezentei inveil. La compararea sticlei bazaltului rezult ci aproape
toate ingredientele constituente ale sticlei sira¢¢, cu excefp Cr,O;, completamente sau pal se introduc cu
bazaltul natural.

Sarja si deseurile de producere a articolelor din bazalt seafigicin cuptorul cu vam cu fungionare contina.
Temperatura in zona de #fwire maximi a cuptorului cu vannu trebuie & coboare sub 158Q° Din cuptorul cu
vari potiile de stich topitd cu dispozitive de alimentare speciale (de tigifpi¢)) sunt conduse spre instgile de
fasonare a sticlei.

Sarja pentru fabricarea sticlei de imbutelieretcenurmitoarele materiale (kg):

nisip cuatos - 1560,00; sadcalcinat - 495,00; argl - 24,00; gips - 7,00; pigtrde var - 420; carbon - 3,00;
portacrom - 5,59; deuri de producere a articolelor din bazalt cu disngmea particulelor de 0,33 mm.

Articolele de stici formate sunt supuse unui control automatizat,dire @rticolele necalitative sunt rebutate, iar
produsele calitative sunt ambalatéransportate Tn depozitul de articole finite.

Topirea n condii de laboratorsi verificarile industriale au demonstrat posibilitateatio@rii din compoziile
propuse a sticlei de imbuteliere cu o rezigiaporit la temperaturi Tnaltgi cu nuane de la semialbe pérma verde
Tntunecat si verde intunecatbruri cu coloraie intengd uniforma.

Utilizarea compoziilor propuse de stidl de imbuteliere va permite imhbiiftirea calititii produselor din industria
sticlei, datorié cresterii rezistenei lor la temperaturi Tnalte, va asigura integegatominutului sticlei de imbuteliere.



