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Inventia se refet la construge, n special la pardoseli calde.

Este cunoscéto pardosedlcald, instalas printr-o metod ,uscat” (fara utilizareasapei de ciment), care cgme
panele pentru instalarea in linie dreaptevilor cu lichid de #cire, ce pot fi rotite in orice dirde, si panele de
sprijin pentru distribuiregevilor spre loctile specificate, fabricate din materiale fibroakeghips sau materiale cu
fibre de lemn cu sauifa metal [1].

Dezavantajele acestei pardoseli constau in digtedunegal a dldurii pe suprafga podeleisi pierderea aldurii
din cauza radiglor n toate diregile, o diversitate mare de materigledetalii (panouri, foi de metal, elemente de
fixare pentru diverse scopuri, adezivi), care niétes varietate de instrumente, dispozitisieoperaiuni pentru
instalarea pardoselii calde, care ne@dsitp si sunt costisitoare.

De asemenea este cunosauipardosedlcaldi, instalat printr-o metod ,uscat’, ce conine panouri din polistiren,
care sunt bune izolatoare termice, acoperite dtilslitor metalic de &dura [2].

Dezavantajele acestei pardoseli constau in digteé@uneuniform a cldurii si pierderea ei la megimerea automata
temperaturii date de Takzire, din cauza conetii si deconectrii frecvente a naizirii agentului termic.

In calitate de cea mai apropiatoluie servete o pardosealcald, instalas printr-o metod ,uscat”, ce conine
niste panouri, in care sunt executate caneluri peatile agentului termici o tabhk sulsire din metal [3].
Dezavantajele acestei pardoseli constau intimescazuti a sistemului de Tridzire la reglarea automata
temperaturii, costul sporgt complexitatea instatii pardoselii.

Problema pe care o rezahinvertia const in sporirea repartizii uniforme a @&ldurii pe suprafea pardoselii,
reducerea pierderilor déldura, simplificarea constru®i pardoselii, volumul de muaaedus.

Problema se sofioneaz prin aceea & pardoseala caidcortine niste panouri de baz de cotitust si auxiliare
fabricate din polistiren expandat dens. In paneut# bax este executato canelui pentru instalaregevii agentului
termic si niste adancituri pentru turnarea masei de ciment, dn@rforni reliefat cu margini extinse pentru
mertinerea in panou a masei de cimenirite. Deasupra panoului de Biainclusiv a masei de cimesitcanelurii,
este amplasato tabh sulzire din metal, o margine air@ia este indaitpe 2/3 din grosimea panoului de baar a
doua - fiind mai lat decat panoul cu 1012 mm pentru trecerea pe panoul adiacent. Tablandial este fixatde
panoul de baz prin intermediul unor poiuni tiiate din tabla mefonat, indoite Tn partea inferioasi fixate n
masa de ciment. Pe supnafganourilor de cotitdrsi auxiliare este lipt o foaie subire din stich de magneziu. In
panourile de cotitdrsunt, de asemenea, executate caneluri pgsiile agentului termic cu cotitaila 90si 180°,
iar in panourile auxiliare sunt executate numaetamliniare.

Inventia ofel posibilitatea de a instala rapid pardoseala pdninetod ,uscat”, in forma de panouri simple,
deoarece frtile lor componente sunt fabricage asamblate in prealabil, la fabfjcavand dimensiuni coordonate
pentru transportarg instalare.

Masa de cimengi panourile din material izolant cregiamn acumulator termigi permit reducerea pierderilor de
caldura, sporirea uniformittii repartizirii caldurii, precumsi eliminarea fluctugilor frecvente de temperatuale
agentului termic.

Suprafga din metalsi sticla din magneziu a panourilor creéaa rezisteta suficient a pardoselii calde pentru
acoperirea lor conform tehnologiilor adoptate daemateriale: linoleum, gresie, parchet etc.

Invertia se explia prin desenele din fig. 1- 4, care reprezint

- fig. 1, vedere de ansamblu a panoului deipaz

- fig. 2, montarea tablei din metal;

- fig. 3, panou de cotitar

- fig. 4, panou auxiliar.

Pardoseala caidcortine panouri de bazl, panouri de cotitur Il, precumsi panouri auxiliare Ill, fabricate din
polistiren expandat dens 1. In panourile deablazcare au o formn patrati, este executato canelut 2 pentru
instalaregevii agentului termic i niste adancituri 3 pentru turnarea masei de cimeavédnd o forra reliefat cu
margini extinse 5 pentru mgmerea in panou a masei de ciment 4rit@. Opergiunea de turnare a masei de ciment
se face cu nyni cunoscute in congli de fabrici. Deasupra panoului de Wk inclusiv a masei de cimentg
canelurii 2, este amplagab tabh sultire din metal 6, o margine 10 d@reia este indait pe 2/3 din grosimea
panoului de bag iar a doua 11 - fiind mai katdecat panoul cu 1012 mm pentru trecerea pe panoul adiacent.
Acest lucru este necesar pentru distribuirea umiasi transmitereaadurii. Tabla din metal 6 este fixatle panoul
de baz | prin intermediul unor paeiuni 8, 9 tiate din tabla meionat, indoite in partea inferioasi fixate in masa
de ciment 4.

Pe supraf@ panourilor de cotitarll si auxiliare Il din polistiren expandat dens 1 ebpgta o foaie subre din
sticla de magneziu 12 cu grosimea de.8 mm. In panourile de cotitursunt, de asemenea, executate caneluri 2
pentrutevile agentului termic 7 cu cotituta 90si 18C°, iar Tn panourile auxiliare sunt executate canéluiniare.
Latimea panoului de cotitarll este egdl cu dou latimi ale panoului de bazl, iar a panoului auxiliar Il - cu 1/3
din latimea panoului de bazl format dintr-un bloc din 3 uriti cu dou taieturi pentru a le separa in timpul
utilizarii.

Rezultatul tehnic al inveiei propuse este reducerea pierderilor déwi si cheltuielilor pentru energie la
incilzirea spdilor, precumsi a duratei de instalare a pardoselii calde, dimwofabricirii panourilor in condii de
fabrica.



